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Intro

DEUTSCH - Originalbetriebsanleitung! Seite 2
Bedienungsanleitung bitte lesen und aufbewahren! Nicht wegwerfen! Bei Schaden durch
Bedienungsfehler erlischt die Garantie! Technische Anderungen vorbehalten!

ENGLISH - Original Manual! Page 21
Please read and retain these directions for use. Do not throw them away! The warranty does not
cover damage caused by incorrect use of the equipment! Subject to technical modifications!

ESPANOL - Traduccién de las instrucciones originales Pagina 40
ijPor favor, lea y conserve el manual de instrucciones! jNo lo tire! {En caso de dafios por errores de
uso, la garantia queda sin validez! Modificaciones técnicas reservadas!

ITALIANO - Traduzione delle istruzioni originali Pagina 59
Per favore leggere e conservare le istruzioni per |'uso! Non gettarle via! In caso di danni dovuti ad
errori nell’'uso, la garanzia si estingue! Ci si riservano modifiche tecniche!

NEDERLANDS - Vertaling van de oorspronkelijke instructies Bladzijde 78
Lees de handleiding zorgvuldig door en bewaar haar goed! Niet weggooien! Bij schade door
bedieningsfouten komt de garantieverlening te vervallen! Technische wijzigingen voorbehouden!

POLSKI - Thumaczenie oryginalnych instrukcji Strony 97
Instrukcje obslugi prosze przeczytaé i zachowac! Nie wyrzuca¢! Przy uszkodzeniach wynikajacych z
bledéw obstugi wygasa gwarancja! Zmiany techniczne zastrzezone!

CESKY - Pieklad puvodnich pokynt Stranky 116
Navod k obsluze si prosim prectéte a uschovejte jej! Nevyhazuijte jej! V pripade poskozeni
zpusobenem chybnou obsluhou zanika zaruka! Technicke zmény jsou vyhrazeny!

MAGYAR - Az eredeti utasitasok forditasa Oldaltél 135
Kérjiik, olvassa el és 6rizze meg a kezelési utasitast! Ne dobja el! A helytelen kezelésbél szarmazoé
karosodasok esetén megszinik a jotallas! Mlszaki valtoztatasok fenntartva!

SLOVENSKY - Preklad pévodnych pokynov Strana 154
Precitajte si prosim navod na obsluhu a uschovajte ho! Navod nezahadzujte! Pri poskodeniach
v dosledku chyb pri obsluhe zanika zaruka! Technické zmeny vyhradené!

BBIIFAPCKU - NpeBoa Ha opurMHanHUTe UHCTPYKLUU CrtpaHuua 173
MpoyeTeTe BHMMATENHO 1 3anaseTe MHCTPYKLUMATa 3a ekcrnoaTtaums! He st saxsbpnsiite unm

yHuLoxaBavTe! Mpy HacTbNMM AedbekTy BCNeACTBME Ha HENPaBUITHO 0bCTyXXBaHe rapaHumusTa otnaga!

TexHWNYeCKN M3MEHEHUs Mo ypeJa ca USKIIYUTENHO B KOMMETEHLMSATA Ha covpmaTa nponssoauTen!

ROMANESC - Traducerea instructiunilor originale . Pagina 192
Va rugam sa cititi si sa pastrati manualul de utilizare! Nu il aruncati! In cazul deteriorarilor cauzate
de erori de operare, garantia se pierde! Ne rezervam dreptul de a efectua modificari tehnice!
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1 Hinweise zur Sicherheit
1.1 BestimmungsgeméaRe Verwendung

Das Prifgerat ROTEST GW Professional mit seinen zugehdrigen Elementen (im Koffer beilie-
gend) darf ausschlieBlich von Fachpersonal mit Kenntnissen im Umgang mit Gasleitungen,
Dichtheitsprifungen von Rohrleitungen und Behéltern gemaR der folgenden Anleitung verwen-
det werden. Andere Anwendungen sind nicht zulassig.

Dieses Gerat darf nur wie angegeben bestimmungsgeman verwendet werden.
1.2 Spezielle Sicherheitshinweise

Fihren Sie keinerlei Arbeiten im Inneren des Geréates aus. In diesem Bereich darf ausschlieflich
geschultes Fachpersonal (Kundendienst) tatig werden. Gefahr von Stromschléagen!

Die mitgelieferten Verbindungsschlauche dirfen nur fur Prifungen mit einem Prifdruck von ma-
ximal 7 bar (roter Schlauch) bzw. 20 bar (blauer Schlauch) verwendet werden!

Nach jedem Gebrauch muss der Druck aus den Schlauchen gelassen werden! Hierfiir kann der
Brenneranschluss verwendet werden.

SchlieBen Sie die Drucksensoren ausschlieBlich an Rohrleitungen und Gerate in drucklosem
Zustand an!
Schiitzen Sie die Offnungen des Gerétes vor Nasse. Gefahr von Stromschlégen!
Befolgen Sie die Sicherheitshinweise der Anlagen bzw. Rohrhersteller sowie die Hinweise zur
Sicherheit der Hersteller der Verbindungselemente!

2 Technische Daten

Stromversorgung............c....... Akku: Lithium-lonen 6 V 4,6 Ah
Ladenetzteil 230 V/ 50 Hz~
Display.......cccocevveiiiinieiicen. Grafik-Display hintergrundbeleuchtet

Auflésung 240 x 160 Punkte

Sichtfenster ca. 79 x 53 mm
Druckmessung ........ccccccveeenee. 0 - 1500 hPa

0 - 20 bar (externer Sensor)

0 - 40 bar (Option/ externer Sensor)
AUFIESUNG ..o 0,1 hPa

0,01 bar (externer Sensor)

0,01 bar (Option/ externer Sensor)

Leckmenge.... .0-81l/h

AUFIESUNG ... 0,11/h

MaRe (LxB X H)..cooooerrnrnen. ca. 380 x 430 x 170 mm

Gewicht ..o komplett mit Zubehdr ca. 9 kg
Einsatzgrenzen....................... 0 bis 50 °C, max. 90 % rF nicht kondensierend
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3 Anschluss der Komponenten

Bitte schlieRen Sie die Komponenten wie dargestellt an:

Fliissiggas
Trinkwasser
Heizung
Abwasser

5o w01 73 10600

o 4
Hochdruckprif- Prifstopfen zylind-
stopfen risch

zum Anschluss an  zum Anschluss an
Verschraubungen  Leitungsenden

Verbindungsschlauch
zum Anschluss an ,P
high 1 +* am GW Pro-
fessional

Y-Stlick zum Anschluss
von 2 Leitungs-
abschnitten (z.B. durch
Einrohrzahlerkappe)

AN

Schlauchanschluss  Einrohrzahlerkappe
zum Anschluss an zum Anschluss an
Messstutzen der Stelle des Gaszah-
Anlage lers

. =

s

Verschlussstopfen Absperrhahn Anschlussstlick mit Sicher-

Zur Uberpriifung der Dichtheit ~ zum Anschluss externer heitsventil

des GW Professional Gerate fur den Druckauf- zum Anschluss externer
bau Gerate fir den Druckaufbau

Schliel3en Sie externe Geréate flr den Druckaufbau niemals ohne Anschlussstiick mit
Sicherheitsventil an!

4 Funktion des Gerites

ﬁ Beachten Sie bei Arbeiten an Gasleitungen die geltenden Sicherheitsvorschriften!

Mit dem ROTEST GW Professional kdnnen auf einfache Art und Weise Dichtheitsprifungen vor-
genommen werden. Neben Druckmessungen lassen sich Belastungs- und Dichtheitsprifung
sowie Leckmengenbestimmung nach DVGW-TRGI durchfiihren.

4.1 Lieferumfang

1 ROTEST GW Professional

2 Verbindungsschlauch 2,8 m lang,
Schnell-kupplungen

3 Y-Stiick mit Schnellkupplungen

4 2 Prifstopfen zylindrisch 1 mit
Schnellkupplung

5 Hochdruckprifstopfen G1/2“ und
G3/4* mit Schnellkupplung

mit 11

6 Einrohrzahlerkappe flir Zahler G4/G6 -

mit Schnellkupplungen
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Absperrhahn mit Schnellkupplung
Hochdruckprifstopfen G1/8“ mit Schnell-
kupplung

Verschlussstopfen mit Schnellkupplung
Externer Drucksensor (0 — 20 bar) mit
Adapterstiick G1/4“ — G1/2“ und An-
schlusskabel

Ladenetzteil 12 V 2000 mA

USB-Stick mit GW Professional Software
Zur Erstellung von Prifprotokollen



7 Schlauchanschluss mit Schnellkupp- ~ -- Speicherkarte Kapazitat 2 GB

lung
8 Einrohrzahlerkappe flr Zahler -- Optional: Externer Drucksensor (0 — 40
G10/G16 mit Schnellkupplungen bar) mit Adapterstick G1/4“ — G1/2" und
9  Anschlussstiick mit Sicherheitsventil Anschlusskabel
mit Schnellkupplung
4.2  Ubersicht A
1 Anschluss Ladegerat 6 SD-Karten-Slot
2 USB-Anschluss 7 Grafik-Display
3 Klappe fiir Akkuwechsel 8 Anschluss fiir Dichtheitsprifungen Pmax = 1500 hPa
4 Anschluss externer Druck- 9 Thermoschnelldrucker
sensor
5 AUX-Anschluss

4.3 Tastatur

Im Eingabemodus werden die Tasten zur Zifferneingabe genutzt

D —

Enter-Taste (Auswahl bestéatigen)
Cursorsteuerung
F1, F2, F3, F4 = Funktionstasten (Belegung wird im Display angezeigt)

(hoch/runter/rechts/links/ blattern)
Print-Taste (Zum Druckmen)
Messwerte speichern

Ein-/ Aus-Schalter

Info-Taste (Zum Kontrollmenti)

Datenverarbeitung

5.1 Datenspeicher

Die mit dem Gerat durchgefuhrten Prifungen kdnnen einem Kunden zugeordnet werden. Fir
jeden Kunden wird auf der Speicherkarte eine Datei mit dem Dateiname GWP_XXXX angelegt
(z.B.: GWP_0001.DAT). In diese Datei werden alle zum Kunden gehérenden Messungen ge-
schrieben.

Die Dateien lassen sich mit Hilfe eines Kartenlesegerates auf einen PC (ibertragen und mit der
Software ,GW Professional“ zu Protokollen zu den einzelnen Priifungen weiterverarbeiten. Fol-
gende Voraussetzungen mussen fir den Einsatz von Multi-Media-Karten gegeben sein:

-Kartengréf3e min. 32 MB - max. 32 GB (UHC-Karten)
-Karte auf 16 bit FAT oder FAT32 formatiert
-SD-Karten von SanDisk empfohlen
-PC mit Kartenlesegerat
Karten niemals wahrend der Datenaufzeichnung herausziehen - Datenverlust und
Z i 5 Beschadigung des Datentragers sind mdglich!

5.2 Kunden anlegen

Wird das Gerat mit eingesteckter SD- oder MM-Karte eingeschal-  [Keine Kunden
tet, auf der sich keine Kundendaten befinden, folgt die Abfrage, vorhanden!
ob Sie einen Kunden anlegen méchten. Sollen die Prifungen

einem Kunden zugeordnet werden, betatigen Sie die Taste <F1>
(<F4> = nein: Prifungen werden ohne Zuordnung vorgenom-

men). Gehen Sie wie folgt vor: m—l
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Kundennummer
= auszufilllende Zeile mit den Cursortasten, <hoch/runter> Name
wahlen und mit <Enter> bestatigen. Strafe
= mit der Taste <F3> Tastatur auswahlen (4 Tastaturen ste- PLZ/Ort
hen zur Verflgung). GWP_0001.DAT
= mit den Cursortasten <hoch/runter/rechts/links> Zeichen
auswahlen (gewahltes Zeichen ist schwarz hinterlegt). :Tel' !
> mit der Taste <Enter> Zeichen (ibernehmen (mit der Taste ~ |5°7s*9°s !
<F2> kann das letzte Zeichen geléscht werden).  ~~ 7777777 TTTTOOT
= Vorgang wiederholen, bis gewlinschte Bezeichnung voll-
standig ist.
soll ein Zeichen korrigiert werden, muss wie folgt vorgegangen werden:
= mit der Taste <F4> die Zeichenauswahl unterbrechen. Kundennummex
= mit den Cursortasten <rechts/links> zu korrigierendes Zei- ;‘;‘;‘: .
chen wahlen. StraBe
= mit der Taste <F4> die Zeichenauswahl aktivieren und ;tf;‘}%;t
Zeichen korrigieren. AT
= mit Taste <F1> zur Zeilenauswahl zuriickkehren und nachs-
te Zeile zur Bearbeitung aufrufen. :ffjs'mg !
1Sonstiges I
1

IKunde 1 Sonstiges

Sind alle bendtigten Zeilen bearbeitet, wird mit <F1> die Datei angelegt und man kann mit
<ESC> zur Auswahl der Prifung tbergehen.

5.3 Kunden auswéahlen

Mit Hilfe der Software ,GW Professional Software” lassen sich |_____Kundendaten |
Kundendaten anlegen und fiir die Verwendung am GWP auf SD- Suchen/Blattern
oder MM-Karte speichern. Wird das Gerat mit eingesteckter SD- Neu anlegen
oder MM-Karte eingeschaltet, auf der sich Kundendaten befin- Ansehen/Andern
den, kann uber ,Suchen/Blattern“/ <Enter> ein Kunde zur Zuord- :

! ) . Formatieren
nung von Priifungen ausgewahlt werden: GWP_0001.DAT

Fr 20\01.12 09:5&' [ ]

Kunde ist gewahit
Blattern:
Wabhlen Sie ,Blattern“, wenn Sie den Kunden mit Hilfe der Cursortasten <hoch/runter> auffinden
mdochten. Weitere Funktionen sind:
<F1> = zum ersten Kunden
<F2> =10 Kunden vor
<F3> =10 Kunden zuriick
Suchbegriff:
Wabhlen Sie ,Suchbegriff‘, wenn Sie den Kunden durch die Eingabe von mindestens 3 zusam-
menhangende Zeichen auffinden mdchten. Geben Sie die 3 Zeichen wie im Kapitel zuvor be-
schrieben ein und starten die Suche mit <Enter>. Alle Ubereinstimmungen mit der Zeichenfolge
werden herausgesucht. Die Auswahl kann mit Hilfe von <F3> durchgeblattert werden (mit <F1>
zum Anfang der Auswahl).
Ist der gewlinschte Kunde gefunden, kann er mit <Enter> gewahlt werden. Unter ,Anse-
hen/Andern” kdnnen die Kundendaten eingesehen und geéndert werden.
Formatieren:
Diese Funktion wird normalerweise nur bei der Ersteinrichtung des Gerates im Werk benétigt
(Vorbereitung der Speicherkarte zur Datenaufnahme). Vorsicht: Alle gespeicherten Daten
werden geldscht! Nach Formatierung Gerat aus- und wieder einschalten!
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6 Priifprogramme

ﬁ Beachten Sie die ,Technischen Regeln fiir Gasinstallationen®!

Nach Einschalten des Gerates stehen folgende vorprogrammierten Prifprogramme zur Verfi-

gung:
Erdgas: Erdgas
-Belastungspriifung nach TRGI 2018 Flissiggas
-Dichtheitsprifung nach TRGI 2018 Trinkwasser

-Gebrauchsfahigkeitsspriifung an Anlagen bis zu 100 Liter Leitungs- Heizung
volumen nach TRGI 2018

o Abwasser
Flussiggas: Fr 20.01.12 09:50:33
-Dichtheitsprirfung I Weitere Messungen |
-Druckpriifung |Einstellungen I
Trinkwasser: |Datenspeicherung |
-Trinkwasseranlage (nass) nach DIN EN 806-4: === @—————————— I

-Funktionsprifung

-Druckpriifung

-erweiterte Priifung
-Trinkwasseranlage (trocken) nach DIN EN 806-4:

-Dichtheitspriifung

-Belastungsprifung
Heizung:
-Heizungsanlage nach DIN 18380
Abwasser:
-Abwasseranlage nach DIN 1610
Weitere Messungen:
-Druckprufung (beliebiger Druck)
6.1 Setup Priifungen
Im Menu ,Einstellungen/ ,Setup Prifungen® kénnen die Parameter Einstellungen
zu den einzelnen Priifprogrammen eingestellt werden. Blattern Sie +
mit.d.en Cur§ortasten Brjo?:h/runt.ep bisg zum Menu ,,E__instellupggn“. aiiust;[::ungen
Aktivieren Sie das Menu durch die <Enter>-Taste. Blattern Sie im S
Menii ,Einstellungen“ mit den Cursortasten <hoch/runter> bis zum Papiereinzug
Punkt ,Setup Prifungen®. Aktivieren Sie den Punkt durch die <En- Druck-Kontrast
ter>-Taste. Folgende Parameter kdnnen eingestellt werden: Auswéhlen: AV ]
Druckpriifung (beliebiger Druck): | Displ.-Kontrast :
-Anpassungszeit (0 - 240 min, Standard: 0 min)-Messzeit (0 - 6000 I Tastenpieps I
min, Standard: 0 min) (Sprache: deutsch |
Belastungspriifung nach TRGI 2018: | Pitot-Faktor !
-Anpassungszeit (1 - 10 min, Standard: 1 min) | Abtastung DL :
-Messzeit (10 - 120 min, Standard: 10 min) |Ausdruck _ _ _ _ _ I

-Prifdruck (900 - 1500 hPa, Standard: 1000 hPa)

Dichtheitspriifung nach TRGI 2018:

-Anpassungszeit Anlagen kleiner 100 Liter (1 - 20 min, Standard: 10 min)
-Messzeit Anlagen kleiner 100 Liter (9 - 120 min, Standard: 10 min)
-Anpassungszeit Anlagen 100 bis 200 Liter (20 - 40 min, Standard: 30 min)
-Messzeit Anlagen 100 bis 200 Liter (19 - 120 min, Standard: 20 min)
-Anpassungszeit Anlagen grofter 200 Liter (50 - 70 min, Standard: 60 min)
-Messzeit Anlagen groRer 200 Liter (29 - 120 min, Standard: 30 min)
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-Prufdruck (15 - 500 hPa, Standard: 150 hPa)
Gebrauchsfahigkeitssprifung an Anlagen bis zu 100 Liter Leitungsvolumen nach TRGI 2018:

-Anpassungszeit (5 - 240 min, Standard: 10 min)

-Messzeit (2 - 30 min, Standard: 5 min)

-Referenzdruck (10 - 100 hPa, Standard: 23 hPa)
Funktionspriifung Trinkwasseranlage (nass) nach DIN EN 806-4:
-Anpassungszeit (0 - 120 min, Standard: 30 min)

-Messzeit (1 - 120 min, Standard: 15 min)

-Prufdruck (0.01 — 20.00 bar, Standard: 6.00 bar)

Druckpriifung Trinkwasseranlage (nass) nach DIN EN 806-4:
-Anpassungszeit (0 - 120 min, Standard: 0 min)

-Messzeit (1 - 120 min, Standard: 30 min)

-Prifdruck (0.01 — 20.00 bar, Standard: 11.00 bar)

Erweiterte Prifung Trinkwasseranlage (nass) nach DIN EN 806-4:
-Anpassungszeit (0 - 120 min, Standard: 0 min)

-Messzeit (1 - 240 min, Standard: 120 min)

-Prifdruck (0.01 — 20.00 bar, Standard: 5.50 bar)
Dichtheitspriifung Trinkwasseranlage (trocken) nach DIN EN 806-4:
-Anpassungszeit (0 - 120 min, Standard: 0 min)

-Messzeit (1 - 240 min, Standard: 120 min)

-Prufdruck (1 - 2000 hPa, Standard: 150 hPa)
Belastungspriifung Trinkwasseranlage (trocken) nach DIN EN 806-4:
-Anpassungszeit (0 - 120 min, Standard: 0 min)

-Messzeit (1 - 120 min, Standard: 10 min)

-Prifdruck (0.00 — 5.00 bar, Standard: 1.00 bar)

Heizungsanlage nach DIN 18380:

-Anpassungszeit (0 - 120 min, Standard: 0 min)

-Messzeit (1 - 240 min, Standard: 120 min)

-Prafdruck (0.01 — 20.00 bar, Standard: 10.00 bar)
Abwasseranlage nach DIN 1610:

-Anpassungszeit (0 - 100 min, Standard: 0 min)

-Messzeit (1 - 120 min, Standard: 30 min)

-Prufdruck (1 - 1000 hPa, Standard: 200 hPa)

Dichtheitspriifung Flissiggas:

-Anpassungszeit (0 - 60 min, Standard: 10 min)

-Messzeit (0 - 60 min, Standard: 10 min)

-Prufdruck (0 - 1000 hPa, Standard: 100 hPa)

Festigkeitspriifung Flissiggas: Druckprifung

-Anpassungszeit (0 - 60 min, Standard: 10 min)
-Messzeit (0 - 60 min, Standard: 20 min)

Standardwert : F2

-Prafdruck (0 - 1500 hPa, Standard: 1000 hPa) m::m
Druckpriifung 0 — 40 bar Fliissiggas: Anpassungszeit
-Anpassungszeit (0 - 120 min, Standard: 10 min) Auswéhlen: (A V]

-Messzeit (1 - 240 min, Standard: 10 min)
-Prufdruck (0.00 — 40.00 bar, Standard: 10.00 bar)
Alle Parameter lassen sich wie folgt einstellen:

= Wahlen Sie den Parameter mit den Cursortasten
<hoch/runter>.
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= Aktivieren Sie die Einstellung durch die <Enter>-Taste. Druckpriifung
= Wert mit Hilfe der Geratetastatur eingeben. i

Anpassungszeit

Bitte benutzen Sie
die Zifferntasten!

Durch Betatigung der Taste <F2> Iasst sich der Standardwert einstellen.
62 Edgas |

Belastungspriifung:

Die Belastungsprufung nach DVGW — TRGI Arbeitsblatt G 600 an Belastungsprifung
Gasleitungen (Betriebsdruck bis 100 hPa) ist als Prifprogramm im ey hersrariont
Gerat hinterlegt. Gehen Sie wie folgt vor: - 0 Oren
= Blattern Sie mit den Cursortasten <hoch/runter>im Men( ,Erdgas” — S—
bis zum Meniipunkt ,Belastungspriifung®. Aktivieren Sie den = ==
Meniipunkt durch die <Enter>-Taste. Lo sootnss et 2016

Sollwert 1000hPa
wird aufgebaut!

= Kontrollieren Sie ggf. die Werte fiir Anpassungszeit, Messzeit und P ] 9023
Prifdruck (<F1>-Taste; zurlick mit der <ESC>-Taste). i

..

(—)
= Verschlielen Sie die Leitung mit einem geeigneten Adapter (Pruf- Bemmmzm‘_mm:'B =
stopfen, Hochdruckstopfen oder Einrohrzahlerkappe). S —
Reseretts . sBsek
= SchlieRen Sie die Komponenten wie beschrieben an. 1002. 3nra
= Betatigen Sie zum Start des Prifprogramms die <Enter>-Taste = = -
(die Pumpe des Geréts bringt das System auf den eingestellten SeTastamgepriFong
So”druck). 1Bar/1000hPa TRGI 2018
[Messung lauft
Restzeit: 9:25min
= Anpassungszeit abwarten (bleibt der Druck wahrend der Anpas- 1002. 3nra
sungszeit im Bereich ,Prifdruck - 10%" wird die Messzeit gestar- T T
tet). Bei Bedarf kann die Anpassungszeit mit <F1> vorzeitig been- = =
det Werden' Belastungspriifung
1Bar/1000hPa TRGI 2018
Messzei 10:00min
= Nach Ablauf der Messzeit erscheint das Ergebnis im Display, das :s:;::lzéck ;gggfg::
durch Betatigen der <Print>-Taste ausgedruckt werden kann. Differenz 0.0hPa
Wird der MenuUpunkt ,Belastungsprifung” nochmals ausgewahlt, kann Veiter mit: )
das Ergebnis (solange das Gerat eingeschaltet bleibt) mit <F4> (Neue Belastungsprifung
Messung starten? = NEIN) aufgerufen oder eine neue Messung mit der =~ pfezfiiimte for 208
Taste <F1> (Neue Messung starten? = JA) gestartet werden.

Auswéhlen: K3

mh
Dichtheitspriifung:

Die Dichtheitspriifung nach DVGW — TRGI Arbeitsblatt G 600 an Gas- Dichtheitsprifung

150hPa_(nach TRGI 2018)

leitungen (Betriebsdruck bis 100 hPa) ist als Prifprogramm im GW et b e
Professional hinterlegt. Gehen Sie wie folgt vor: -

0.0Onpa

= Blattern Sie mit den Cursortasten <hoch/runter>im Menu ,Erdgas” E T r—
bis zum Meniipunkt ,Dichtheitspriifung®. Aktivieren Sie den Menii-
punkt durch die <Enter>-Taste.

DEUTSCH \BOTHEN BERGER
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= Stellen Sie mit der Taste <F2> das Leitungsvolumen der Anlage
ein (Kleiner 100L, 100L..200L oder groRer 200L).

= Kontrollieren Sie ggf. die Werte fiir Anpassungszeit, Messzeit und
Prifdruck (<F1>-Taste; zurlick mit der <ESC>-Taste).

= VerschlieRen Sie die Leitung mit einem geeigneten Adapter (Pruf-
stopfen, Hochdruckstopfen oder Einrohrzéhlerkappe).

= SchlieRen Sie die Komponenten wie beschrieben an.

= Betatigen Sie zum Start des Prifprogramms die <Enter>-Taste
(die Pumpe des Gerats bringt das System auf den eingestellten
Solldruck).

= Anpassungszeit abwarten (bleibt der Druck wahrend der Anpas-
sungszeit im Bereich ,Prufdruck - 10%" wird die Messzeit gestar-
tet). Bei Bedarf kann die Anpassungszeit mit <F1> vorzeitig been-
det werden.

= Nach Ablauf der Messzeit erscheint das Ergebnis im Display, das
durch Betatigen der <Print>-Taste ausgedruckt werden kann.

Wird der Menupunkt ,Dichtheitsprifung” nochmals ausgewahlt, kann
das Ergebnis (solange das GW Professional eingeschaltet bleibt) mit
<F4> (Neue Messung starten? = NEIN) aufgerufen oder eine neue
Messung mit der Taste <F1> (Neue Messung starten? = JA) gestartet
werden.

Gebrauchsfahigkeitspriifung:
Die Gebrauchsfahigkeitsprifung nach DVGW — TRGI Arbeitsblatt G
600 an Gasleitungen bis zu 100 Liter Leitungsvolumen ist als Prufpro-
gramm im GW Professional hinterlegt. Gehen Sie wie folgt vor:
= Blattern Sie mit den Cursortasten <hoch/runter> im Meni ,Erdgas’
bis zum Menlpunkt ,Gebrauchsfahigkeit®. Aktivieren Sie den Me-
nipunkt durch die <Enter>-Taste.

= Die Messung wird vorbereitet. Der Kolben wird in seine Startposi-
tion gebracht.

= SchlieRen Sie die Komponenten wie in Kapitel 3 beschrieben an.

> Offnen Sie den Gasabsperrhahn der Anlage. Sobald der Betriebs-
druck der Anlage erkannt wird, wird das System entllftet und das
Gerat startet automatisch die Anpassungszeit. Bei Bedarf kann die
Anpassungszeit mit <F1> vorzeitig beendet werden.

\_ROTHENBERGER DEUTSCH

Dichtheitsprifung
150hPa (nach TRGI 2018)

Sollwert 150hPa

wird aufgebaut!

140. 3nea

Dichtheitspriifung
150hPa_(nach TRGI 2018)
Anpassungszeit
Restzeit: 9:58min

152. 3nra

Sta; Differenz
Druck  153.1hPa P:

&) o T

Dichtheitsprafung
150hPa (nach TRGI 2018)
Messung lauft

Restzeit: 9:25min

152.3npa

Start Differenz
Druck  152.3hPa 0. OhP.

Dichtheitspriifung
150hPa (nach TRGI 2018)
Messzeit 10:00min
Startdruck 152.3hPa
Enddruck 152.3hPa
Differenz 0.0hPa

Weiter mit: o -

Dichtheitsprifung
150hPa_(nach TRGI 2018)

Neue Messung
starten?

Auswdhlen: R

m

Gebrauchsfahigkeit
nach TRGI 2018

Messung wird vorbereitet

Keine Schliuche

Abbruch mit: (€]  mm mm

Gebrauchsfahigkeit
nach TRGI 2018

Schlauche anschliehen!
Gasabsperrhahn 6ffnen!

Messung startet, wenn der
Betriebsdruck erkannt wird

0.0Onpa
=] m -

Gebrauchsfédhigkeit
nach TRGI 2018

Tuft wird aus dem System
entfernt!

Messung startet danach
automatisch!

Abbruch mit: o -

Gebrauchsfahigkeit
nach TRGI 2018

Anpassungszeit
Restzeit: 9:58min

24 .15npa

—

&y o -



Nach Ablauf der Anpassungszeit muss der Gasabsperrhahn ge-
schlossen werden. Die Messung der Leckrate beginnt nach Beta-
tigung der <Enter>-Taste.

Nach Ablauf der Messzeit muss die Anlage wieder in ihren ur-
sprunglichen Zustand gebracht werden (Schlauche entfernen
usw.)

Nachdem sich der Druck im Gerat abgebaut hat (oder nach Beta-
tigung der <Enter>-Taste), erscheint das Ergebnis im Display, das
durch Betatigen der <Print>-Taste ausgedruckt werden kann.

Wird der Menlpunkt ,Gebrauchsfahigkeit nochmals ausgewahlt,
kann das Ergebnis (solange das GW Professional eingeschaltet
bleibt) mit <F4> (Neue Messung starten? = NEIN) aufgerufen oder
eine neue Messung mit der Taste <F1> (Neue Messung starten? =
JA) gestartet werden.

Gebrauchsfahigkeit
nach TRGI 2018

Gasabsperrhahn jetzt
schlieSen!
Dann weiter mit <Enter>

24 .11nra
Weiter mit:
[co) on .

Gebrauchsfahigkeit
nach TRGI 2018

IMessung 1lauft

Zeit: 1:25min
Leckrate 1.521/n

Druck 24.11hPa E:‘f‘

om -
Gebrauchsfahigkeit
nach TRGI 2018
[Messung beendetr

Schliuche entfernen!
Dann weiter mit <Enter>

Weiter mit: (/]

Gebrauchsfahigkeit
nach TRGI 2018

Messzeit 5:00min

Leckrate 1.511/h

Weiter mit: o .-

Gebrauchsfihigkeit
nach TRGI 2018

Neue Messung
starten?

Auswédhlen:

rE

63  Flissiggas
Dichtigkeitspriifung:

Die Dichtigkeitsprifung nach TRF an Flissiggasleitungen ist als Prif-
programm im GW Professional hinterlegt. Gehen Sie wie folgt vor:

>

Blattern Sie mit den Cursortasten <hoch/runter>im Menu ,Flis-
siggas” bis zum MenUpunkt ,Dichtigkeitspriifung“. Aktivieren Sie
den MenUpunkt durch die <Enter>-Taste.

Kontrollieren Sie ggf. die Werte fiir Anpassungszeit, Messzeit und
Prifdruck (<F1>-Taste; zurlick mit der <ESC>-Taste).

VerschlieRen Sie die Leitung mit einem geeigneten Adapter (Pruf-
stopfen, Hochdruckstopfen oder Einrohrzahlerkappe).

Schlielen Sie die Komponenten wie in Kapitel 3 beschrieben an.
Betatigen Sie zum Start des Prifprogramms die <Enter>-Taste
(die Pumpe des Gerats bringt das System auf den eingestellten

Solldruck).

Anpassungszeit abwarten (bleibt der Druck wahrend der Anpas-

Flussiggas
Dichtigkeitspriifung
Verbindung herstellen!

Weiter mit:

0.0nea
Sollwert 100npa
= o .

Flissiggas
Dichtigkei tspriifung

[Sollwert 100hPa

wird aufgebaut!
| 10min
Pl 10min 92, 3npra
(—")

Fliissiggas
Dichtigkeitspriifung

Anpassungszeit
Restzeit: 9:58min
102. 3npa

Start Differenz
Druck  103.1hPa ~0.8hPa

&) o .

Flissiggas
Dichtigkeitsprifung
Messung lauft

sungszeit im Bereich ,Priifdruck - 10%" wird die Messzeit gestar- E— 10;235::
tet). Bei Bedarf kann die Anpassungszeit mit <F1> vorzeitig been- st piseren
det werden. i i
o -
THENBERGER
DEUTSCH \50 G 11



12

>

>

Nach Ablauf der Messzeit erscheint das Ergebnis im Display, das
durch Betatigen der <Print>-Taste ausgedruckt werden kann.

Wird der Meniipunkt ,Dichtigkeitspriifung“ nochmals ausgewahlt,
kann das Ergebnis (solange das GW Professional eingeschaltet
bleibt) mit <F4> (Neue Messung starten? = NEIN) aufgerufen oder
eine neue Messung mit der Taste <F1> (Neue Messung starten? =
JA) gestartet werden.

Festigkeitspriifung:
Die Festigkeitspriifung nach TRF an Flissiggasleitungen ist als Prif-
programm im GW Professional hinterlegt. Gehen Sie wie folgt vor:

>

Blattern Sie mit den Cursortasten <hoch/runter>im Menu ,Flis-
siggas” bis zum MenUpunkt ,Festigkeitspriifung®. Aktivieren Sie
den MenUpunkt durch die <Enter>-Taste.

Kontrollieren Sie ggf. die Werte fir Anpassungszeit, Messzeit und
Prifdruck (<F1>-Taste; zurlick mit der <ESC>-Taste).

VerschlieRen Sie die Leitung mit einem geeigneten Adapter (Pruf-
stopfen, Hochdruckstopfen oder Einrohrzahlerkappe).

Schlielen Sie die Komponenten wie in Kapitel 3 beschrieben an.

Betatigen Sie zum Start des Prifprogramms die <Enter>-Taste
(die Pumpe des Gerats bringt das System auf den eingestellten
Solldruck).

Anpassungszeit abwarten (bleibt der Druck wahrend der Anpas-
sungszeit im Bereich ,Prufdruck - 10%" wird die Messzeit gestar-
tet). Bei Bedarf kann die Anpassungszeit mit <F1> vorzeitig been-
det werden.

Nach Ablauf der Messzeit erscheint das Ergebnis im Display, das
durch Betatigen der <Print>-Taste ausgedruckt werden kann.

Wird der Menlpunkt ,Festigkeitsprifung“ nochmals ausgewahilt,
kann das Ergebnis (solange das GW Professional eingeschaltet
bleibt) mit <F4> (Neue Messung starten? = NEIN) aufgerufen oder
eine neue Messung mit der Taste <F1> (Neue Messung starten? =
JA) gestartet werden.

Druckpriifung 0 — 40 bar:

Die Druckprifung 0 — 40 bar an Flissiggasanlage ist als Priifprogramm
im GW Professional hinterlegt. Gehen Sie wie folgt vor:

>

\_ROTHENBERGER

Blattern Sie mit den Cursortasten <hoch/runter>im Mena ,Flis-
siggas” bis zum Menupunkt ,Druckpriifung 0 — 40 bar®. Aktivieren
Sie den MenuUpunkt durch die <Enter>-Taste.

DEUTSCH

Flissiggas
Dichtigkei

Messzeit 10:00min

Startdruck 102.3hPa

Enddruck 102.3hPa

Differenz 0.0hPa

Weiter mit:[ ) -
Flissiggas

Neue Messung
starten?

Auswdhlen:

= mm

Flissiggas
Festigkeitspriifung
Verbindung herstellent

Weiter mit:

0. Onra

Sollwert 1000npa

= o .

Flissiggas
Festigkeitspriifung

Sollwert  1000hPa

wird aufgebaut!
] 902. 3nea

Flissiggas
Festigkeitspriifung

Anpassungszeit

Restzeit: 9:58min

1002. 3nra
Start Differenz
Druck 1003.1hPa =0.8hPa

@) o e

Flissiggas
Festigkeitspriifung
Messung lauft

Restzeit: 9:25min
1002. 3nra
| start _ pifferenz
Druck 1002.3hPa 0.0nPa
o
Flissiggas
Fes:
Messzeit 10:00min
Startdruck 1002.3hPa
Enddruck 1002.3hPa
Differenz 0.0hPa
weiter mit:[(V/] [~

Flussiggas
Festigkei

Neue Messung
starten?
Auswéhlen:

=

Fliissiggas
Druckpriifung 0 - 40 bar
Sollwert 11.00bar
Druck aufbauen!

10.23bar

(— )




= Kontrollieren Sie ggf. die Werte fiir Anpassungszeit, Messzeit und
Prifdruck (<F1>-Taste; zurlick mit der <ESC>-Taste).

= SchlieRen Sie den externen Drucksensor an die Flissiggasanlage
an.

= SchlieRen Sie den externen Drucksensor wie in Kapitel 3 be-
schrieben an.

= Betatigen Sie zum Start des Prifprogramms die <Enter>-Taste
(die Pumpe des Gerats bringt das System auf den eingestellten
Solldruck).

= Anpassungszeit abwarten (bleibt der Druck wahrend der Anpas-
sungszeit im Bereich ,Prifdruck - 10%" wird die Messzeit gestar-
tet). Bei Bedarf kann die Anpassungszeit mit <F1> vorzeitig been-
det werden.

= Nach Ablauf der Messzeit erscheint das Ergebnis im Display, das
durch Betatigen der <Print>-Taste ausgedruckt werden kann.

= Wird der MenUpunkt ,Druckprifung 0 — 40 bar“ nochmals ausge-
wahlt, kann das Ergebnis (solange das GW Professional einge-
schaltet bleibt) mit <F4> (Neue Messung starten? = NEIN) aufge-
rufen oder eine neue Messung mit der Taste <F1> (Neue Mes-
sung starten? = JA) gestartet werden.

6.4 Trinkwasser (Option)
6.4.1 Trinkwasseranlage (nass

Funktionsprifung:
Die Funktionspriifung nach DIN EN 806-4 an Trinkwasseranlagen ist
als Priifprogramm im GW Professional hinterlegt. Gehen Sie wie folgt
vor:

= Blattern Sie mit den Cursortasten <hoch/runter>im Menu , Trink-
wasser/ Trinkwasseranlagen nass* bis zum Menipunkt ,,Funktion-
sprufung“. Aktivieren Sie den Menipunkt durch die <Enter>-Taste.
Kontrollieren Sie ggf. die Werte fur Anpassungszeit, Messzeit und
Prifdruck (<F1>-Taste; zurlick mit der <ESC>-Taste).

SchlieRen Sie den externen Drucksensor an die Trinkwasseranla-
ge an.

Schlielen Sie den externen Drucksensor wie in Kapitel 3 be-
schrieben an.

Betatigen Sie zum Start des Prifprogramms die <Enter>-Taste
und bauen Sie den vorgegebenen Druck auf.

Anpassungszeit abwarten (bleibt der Druck wahrend der Anpas-
sungszeit im Bereich ,Prufdruck +/- 10%* wird die Messzeit gestar-
tet). Bei Bedarf kann die Anpassungszeit mit <F1> vorzeitig been-
det werden.

Nach Ablauf der Messzeit erscheint das Ergebnis im Display, das
durch Betatigen der <Print>-Taste ausgedruckt werden kann.

Wird der Menlpunkt ,Funktionsprifung“ nochmals ausgewahlt,
kann das Ergebnis (solange das GW Professional eingeschaltet
bleibt) mit <F4> (Neue Messung starten? = NEIN) aufgerufen oder
eine neue Messung mit der Taste <F1> (Neue Messung starten? =
JA) gestartet werden.

v v v v

v

DEUTSCH

Flissiggas
Druckpriifung 0 — 40 bar
Anpassungszeit
Restzeit: 9:58min

11.05bar

tart Differenz
it a2t ofmae|
&) o -

Flissiggas
Druckpriifung 0 - 40 bar

[Messung lauft

Restzeit: 9:25min
11.05bar
Start Differenz
Druck 11.05bar 0.00bar
on -
Flissiggas
0 - 40 bar
Messzeit 10:00min
Startdruck 11.05bar
Enddruck 11.05bar
Differenz 0.0bar
weiter mit:(V] o -
Flissiggas

0 - 40 bar

Neue Messung
starten?

Auswéhlen: K73

e =

Trinkwasseranlage
Funktionspriifung nass

Sollwert  6.00bar

Druck aufbauen!

) 30min
5.23par

Trinkwasseranlage
Funktionspriifung nass
Anpassungszeit
Restzeit: 29:58min

6 .05bar

Start Differenz
6.1

Druck 3bar  -0.08bar

&) o -

Trinkwasseranlage
Funktionspriifung nass
Messung lauft
Restzeit: 14:25min

6.05bar

Start Differenz
Druck 6.05bar 0.00bar

Trinkwasseranlage
Funkti nass

Messzeit 15:00min
Startdruck 6.05bar
Enddruck 6.05bar
Differenz 0.0bar
Weiter mit:( /) -
Trinkwasseranlage

Funkti nass

Neue Messung
starten?

Auswéhlen:

e =

\ROTHENBERGER
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Druckpriifung:

Die Druckprifung nach DIN EN 806-4 an Trinkwasseranlagen ist als
Prifprogramm im GW Professional hinterlegt. Gehen Sie wie folgt vor:

= Blattern Sie mit den Cursortasten <hoch/runter>im Menu , Trink-
wasser/ Trinkwasseranlagen nass*“ bis zum Menupunkt ,Druckpri-
fung®. Aktivieren Sie den Menlpunkt durch die <Enter>-Taste.
Kontrollieren Sie ggf. die Werte fiir Anpassungszeit, Messzeit und
Prifdruck (<F1>-Taste; zurlick mit der <ESC>-Taste).

SchlieBen Sie den externen Drucksensor an die Trinkwasseranla-
ge an.

SchlieBen Sie den externen Drucksensor wie in Kapitel 3 be-
schrieben an.

Betatigen Sie zum Start des Prifprogramms die <Enter>-Taste
und bauen Sie den vorgegebenen Druck auf.

Anpassungszeit abwarten (bleibt der Druck wahrend der Anpas-
sungszeit im Bereich ,Prufdruck +/- 10%* wird die Messzeit gestar-
tet). Bei Bedarf kann die Anpassungszeit mit <F1> vorzeitig been-
det werden.

Nach Ablauf der Messzeit erscheint das Ergebnis im Display, das
durch Betatigen der <Print>-Taste ausgedruckt werden kann.
Wird der MenUlpunkt ,Druckpriifung“ nochmals ausgewahlt, kann
das Ergebnis (solange das GW Professional eingeschaltet bleibt)
mit <F4> (Neue Messung starten? = NEIN) aufgerufen oder eine
neue Messung mit der Taste <F1> (Neue Messung starten? = JA)
gestartet werden.

v v v vV

v

Erweiterte Priifung:
Die Erweiterte Prufung nach DIN EN 806-4 an Trinkwasseranlagen ist
als Prifprogramm im GW Professional hinterlegt. Gehen Sie wie folgt
vor:

= Blattern Sie mit den Cursortasten <hoch/runter>im Menu , Trink-

wasser/ Trinkwasseranlagen nass* bis zum Menlpunkt ,Erweiterte

Prifung®. Aktivieren Sie den Menupunkt durch die <Enter>-Taste.

Kontrollieren Sie ggf. die Werte fir Anpassungszeit, Messzeit und

Prifdruck (<F1>-Taste; zurlick mit der <ESC>-Taste).

SchlieRen Sie den externen Drucksensor an die Trinkwasseranla-

ge an.

Schlielen Sie den externen Drucksensor wie in Kapitel 3 be-

schrieben an.

Betatigen Sie zum Start des Prifprogramms die <Enter>-Taste

und bauen Sie den vorgegebenen Druck auf.

Anpassungszeit abwarten (bleibt der Druck wahrend der Anpas-

sungszeit im Bereich ,Prufdruck +/- 10%* wird die Messzeit gestar-

tet). Bei Bedarf kann die Anpassungszeit mit <F1> vorzeitig been-

det werden.

= Nach Ablauf der Messzeit erscheint das Ergebnis im Display, das
durch Betatigen der <Print>-Taste ausgedruckt werden kann.

v v v v

\_ROTHENBERGER
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Trinkwasseranlage
Druckpriifung nass

Sollwert 11.00bar
Druck aufbauen!

10.23bar

(— )

Trinkwasseranlage
Druckpriifung nass
Anpassungszeit
Restzeit: 9:58min

11.05bar

tart Differenz
Druck  11.13bar  -0.08bar

&) om -

Trinkwasseranlage
Druckpriifung nass

Messung lauft
Restzeit:  29:25min

11.05bar

Start Differenz
Druck  11.05bar 0.00bar

Trinkwasseranlage
nass

Messzeit 30:00min
Startdruck 11.05bar

Enddruck 11.05bar
Differenz 0.0bar
Veiter mit () -

Trinkwasseranlage
Druckpriifung nass

Neue Messung
starten?

Auswéhlen:

e mm

Trinkwasseranlage
Erweiterte Priifung nass

Sollwert 5.50bar
Druck aufbauen!

5.23par

Trinkwasseranlage
Erweiterte Priifung nass

[Anpassungszeit

Restzeit: 9:58min
5.55par

start Differenz

Druck  5.63bar _ -0.08bar
@) -

Trinkwasseranlage
Erweiterte Priifung nass
[Messung lauft
Restzeit: 1:59std

5.55par

Start Differenz
5.

Druck 55bar 0.00bar

Trinkwasseranlage [©)

Erweiterte Prifung nass

Messzeit 2.00std
Startdruck 5.55bar
Enddruck 5.55bar
Differenz 0.0bar
weiter mit () = -




Trinkwasseranlage
Erweiterte Prifung nass

Neue Messung
Auswdhlen:
mj
6.4.2 Trinkwasseranlage (trocken

Dichtheitspriifung:

Die Dichtheitspriifung nach DIN EN 806-4 an Trinkwasseranlagen ist
als Prifprogramm im GW Professional hinterlegt. Gehen Sie wie folgt

= Wird der Menlpunkt ,Erweiterte Priifung” nochmals ausgewahlt,
kann das Ergebnis (solange das GW Professional eingeschaltet
bleibt) mit <F4> (Neue Messung starten? = NEIN) aufgerufen oder
eine neue Messung mit der Taste <F1> (Neue Messung starten? =
JA) gestartet werden.

Trinkwasseranlage
Dichtheitspriifung trocken
Verbindung herstellen!

Weiter mit:

vor: 0.0nea

= Blattern Sie mit den Cursortasten <hoch/runter>im Men( , Trink- Sollwert 150hPa
wasser/ Trinkwasseranlagen trocken® bis zum Menipunkt ,Dicht- E Y
heitsprifung®. Aktivieren Sie den Menupunkt durch die <Enter>- Trinkwasseranlage
Taste. =

= Kontrollieren Sie ggf. die Werte fir Anpassungszeit, Messzeit und 140 . 3rea
Priifdruck (<F1>-Taste; zuriick mit der <ESC>-Taste). o ""‘“IZ
= VerschlielRen Sie die Leitung mit einem geeigneten Adapter (Pruf- m =

Anpassungszeit
= SchlieRen Sie die Komponenten wie in Kapitel 3 beschrieben an. Restzeit: 1529=5;min
. ShPa
= Betatigen Sie zum Start des Prifprogramms die <Enter>-Taste Sreor—SaaEL_Differens
(die Pumpe des Geréats bringt das System auf den eingestellten T EE———
Solldruck). T
Dichthat toprafang trocken
= Anpassungszeit abwarten (bleibt der Druck wahrend der Anpas- sung Tawft
sungszeit im Bereich ,Priifdruck +/- 10%" wird die Messzeit gestar- ~ [F==5 =22
tet). Bei Bedarf kann die Anpassungszeit mit <F1> vorzeitig been- art  pifferen:
det Werden_ Druck 152.3hPa 0.0hPa
T

stopfen oder Hochdruckstopfen).

Nach Ablauf der Messzeit erscheint das Ergebnis im Display, das
durch Betatigen der <Print>-Taste ausgedruckt werden kann.

Wird der Menupunkt ,Dichtheitsprifung® nochmals ausgewanhlt,
kann das Ergebnis (solange das GW Professional eingeschaltet
bleibt) mit <F4> (Neue Messung starten? = NEIN) aufgerufen oder
eine neue Messung mit der Taste <F1> (Neue Messung starten? =
JA) gestartet werden.

Belastungspriifung:

Die Belastungsprifung nach DIN EN 806-4 an Trinkwasseranlagen ist
als Prifprogramm im GW Professional hinterlegt. Gehen Sie wie folgt

wird aufgebaut!

Trinkwasseranlage
Dichtheitspriifung trocken

Trinkwasseranlage
Dichth trocken

2.00std
152.3hPa
152.3hPa
0.0hPa

Messzeit
Startdruck
Enddruck
Differenz

Weiter mit: o -

Trinkwasseranlage
Dichthei. trocken

Neue Messung
starten?

Auswéhlen: (/3

el

Trinkwasseranlage
Belastungspriifung trocken
Sollwert 3.00bar

Druck aufbauen!

vor:
2.23bar
= Blattern Sie mit den Cursortasten <hoch/runter>im Men( , Trink- —
wasser/ Trinkwasseranlagen trocken bis zum Menupunkt ,Belas- = -
tungsprufung®. Aktivieren Sie den Menupunkt durch die <Enter>- Trinkwasseranlage
Taste. R
Restzeit: 9:58min
= Kontrollieren Sie ggf. die Werte fiir Anpassungszeit, Messzeit und 3.05bar
Prifdruck (<F1>-Taste; zurlick mit der <ESC>-Taste). rer—SyiEsDisearens
Y
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Schlieflen Sie den externen Drucksensor an die Trinkwasseranla-
ge an.

SchlieBen Sie den externen Drucksensor wie in Kapitel 3 be-
schrieben an.

Betatigen Sie zum Start des Priifprogramms die <Enter>-Taste
und bauen Sie den vorgegebenen Druck auf.

Anpassungszeit abwarten (bleibt der Druck wahrend der Anpas-
sungszeit im Bereich ,Prifdruck +/- 10%" wird die Messzeit gestar-
tet). Bei Bedarf kann die Anpassungszeit mit <F1> vorzeitig been-
det werden.

Nach Ablauf der Messzeit erscheint das Ergebnis im Display, das
durch Betatigen der <Print>-Taste ausgedruckt werden kann.

Wird der Menlipunkt ,Belastungspriifung“ nochmals ausgewahit,
kann das Ergebnis (solange das GW Professional eingeschaltet
bleibt) mit <F4> (Neue Messung starten? = NEIN) aufgerufen oder
eine neue Messung mit der Taste <F1> (Neue Messung starten? =
JA) gestartet werden.

Heizung (Option

Die Prufung von Heizungsanlagen nach DIN 18380 ist als Prufpro-
gramm im GW Professional hinterlegt. Gehen Sie wie folgt vor:

>
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Blattern Sie mit den Cursortasten <hoch/runter> bis zum Meni-
punkt ,Heizung*“. Aktivieren Sie den Menupunkt durch die <Enter>-
Taste.

Kontrollieren Sie ggf. die Werte fur Anpassungszeit, Messzeit und
Prifdruck (<F1>-Taste; zurlick mit der <ESC>-Taste).

SchlieRen Sie den externen Drucksensor an die Heizungsanlage
an.

SchlieBen Sie den externen Drucksensor wie in Kapitel 3 be-
schrieben an.

Betatigen Sie zum Start des Prifprogramms die <Enter>-Taste
und bauen Sie den vorgegebenen Druck auf.

Anpassungszeit abwarten (bleibt der Druck wahrend der Anpas-
sungszeit im Bereich ,Prifdruck +/- 10%" wird die Messzeit gestar-
tet). Bei Bedarf kann die Anpassungszeit mit <F1> vorzeitig been-
det werden.

Nach Ablauf der Messzeit erscheint das Ergebnis im Display, das
durch Betatigen der <Print>-Taste ausgedruckt werden kann.

Wird der Menupunkt ,Heizung” nochmals ausgewahlt, kann das
Ergebnis (solange das GW Professional eingeschaltet bleibt) mit
<F4> (Neue Messung starten? = NEIN) aufgerufen oder eine neue
Messung mit der Taste <F1> (Neue Messung starten? = JA) ge-
startet werden.

DEUTSCH

Trinkwasseranlage
Belastungspriifung trocken
Messung lauft

Restzeit: 9:25min

3.05bar

Start
3.05bar

Differenz

Druck 0.00bar

Trinkwasseranlage
Bel trocken

Messzeit
Startdruck
Enddruck
Differenz

10:00min
3.05bar
3.05bar
0.0bar

weiter mt{d)

Trinkwasseranlage
Bel trocken

Neue Messung
starten?

Auswdhlen:

e =

Heizung
Sollwert 3.00bar
Druck aufbauen!
[ Tomin
2.23par
[
Heizung
Anpassungszeit
Restzeit: 9:58min
3.05bar
Start Differenz
Druck  3.13bar  -0.08bar
@) o T
Heizung
lauft
Restzeit: 1:59std
3.05bar
start Differenz
Druck  3.05bar 0.00bar
Pl
Heizung
Messzeit 2.00std
Startdruck 3.05bar
Enddruck 3.05bar
Differenz 0.0bar
Weiter mit:(V] o -
Heizung

Neue Messung
starten?

Auswéhlen: K73
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6.6

Abwasser (Option

Die Prifung von Abwasseranlagen nach DIN 1610 ist als Priifprogramm
im GW Professional hinterlegt. Gehen Sie wie folgt vor:

>

6.7

Blattern Sie mit den Cursortasten <hoch/runter> bis zum Menu-
punkt ,Abwasser”. Aktivieren Sie den Menlpunkt durch die <En-
ter>-Taste.

Kontrollieren Sie ggf. die Werte fir Anpassungszeit, Messzeit und
Prifdruck (<F1>-Taste; zurlick mit der <ESC>-Taste).

SchlielRen Sie die Absperrblasen wie beschrieben an.

Betatigen Sie zum Start des Prifprogramms die <Enter>-Taste
und bauen Sie den vorgegebenen Druck auf.

Anpassungszeit abwarten (bleibt der Druck wahrend der Anpas-
sungszeit im Bereich ,Prufdruck +/- 10%* wird die Messzeit gestar-
tet). Bei Bedarf kann die Anpassungszeit mit <F1> vorzeitig been-
det werden.

Nach Ablauf der Messzeit erscheint das Ergebnis im Display, das
durch Betatigen der <Print>-Taste ausgedruckt werden kann.

Wird der Menlpunkt ,Abwasser‘ nochmals ausgewahlt, kann das
Ergebnis (solange das GW Professional eingeschaltet bleibt) mit
<F4> (Neue Messung starten? = NEIN) aufgerufen oder eine neue
Messung mit der Taste <F1> (Neue Messung starten? = JA) ge-
startet werden.

Weitere Messungen

Druckpriifung
Die allgemeine Druckprufung (Langzeitmessung Druck bis 1500 hPa
oder bei Einsatz des externen Drucksensors bis 20 bar) ist als Priifpro-
gramm im GW Professional hinterlegt. Gehen Sie wie folgt vor:

>

vV

Blattern Sie mit den Cursortasten <hoch/runter>im Menu ,Weitere
Messungen® bis zum MenUpunkt ,Druckpriifung“. Aktivieren Sie
den MenUpunkt durch die <Enter>-Taste.

Kontrollieren Sie ggf. die Werte fir Anpassungs-zeit und Messzeit
(<F1>-Taste; zuriick mit der <ESC>-Taste). Wird die Messzeit auf
0 gesetzt, lauft die Prifung so lange bis sie abgebrochen wird.
VerschlieRen Sie die Leitung mit einem geeigneten Adapter (Pruf-
stopfen, Hochdruckstopfen oder Ein-rohrzahlerkappe) oder schlie-
Ren Sie den externen Drucksensor an.

SchlieBen Sie die Komponenten wie in Kapitel 3 beschrieben an.
Betatigen Sie zum Start des Prifprogramms die <Enter>-Taste
und bauen Sie den vorgegebenen Druck auf.

Betatigen Sie bei Verwendung des internen Sensors (bis 1500
hPa) die Taste <F3> um mit der internen Pumpe des GW Profes-
sional den gewuinschten Druck aufzubauen (<F3> erneut betati-
gen, wenn Druck erreicht ist).

Anpassungszeit abwarten. Bei Bedarf kann die Anpassungszeit
mit <F1> vorzeitig beendet werden.

DEUTSCH

Abwasser

Sollwert 150hPa
Druck aufbauen!
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[Anpassungszeit
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) o B e
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Messung lauft

Restzeit: 9:25min

152. 3nra
start Differenz
Druck  152.3hPa 0.0nPa
o
Abwasser
Messzeit 10:00min
Startdruck 152.3hPa
Enddruck 152.3hPa
Differenz 0.0hPa
Weiter mit:( /) o -

Abwasser

Neue Messung
starten?

Auswéhlen:

= m

Druckpriifung

Druck autbauen!

Weiter mit:
0. Onpra

= (W=F) o

Druckpriifung

[Anpassungszeit
Restzeit: 58sek

1002. 3nra

tart Differenz
=0.8hPa

s
[Druck 1003.1hPa  -0.8hPa |
@y om -
Druckpriifung

Messung lauft

Restzeit: 9:25min

1002. 3npra

start Differenz

Druck 1002.3hPa 0.0nPa
o .-

Druckpriifung

10:00min
1002.3hPa
1002.3hPa
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Messzeit
Startdruck
Enddruck
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= Nach Ablauf der Messzeit (oder durch <Enter> bei Messzeit = 0) Druckprifung
erscheint das Ergebnis im Display, das durch Betéatigen der Neue Messung
<Print>-Taste ausgedruckt werden kann.

= Wird der Menlpunkt ,Druckpriifung” nochmals ausgewahlt, kann
das Ergebnis (solange das GW Professional eingeschaltet bleibt) m—l
mit <F4> (Neue Messung starten? = NEIN) aufgerufen oder eine
neue Messung mit der Taste <F1> (Neue Messung starten? = JA)
gestartet werden.

6.8 Einstellungen

Auswéahlen: @73

Zuséatzlich zu den schon beschriebenen Funktionen des GW Profes- Einstellungen

sional, kdnnen verschiedene Einstellungen im Messgerat vorgenom- -

men werden. Wahlen Sie aus dem Hauptmeni das Untermend "Ein- szitur)t I:][Ufungen

stellungen" und bestéatigen mit <Enter>. r_s e_en
Papiereinzug

Sie erhalten eine Auswahl anderbarer Parameter, die je nach An-

wendung eingestellt werden kénnen. Der Cursor wird auf die ge- Druck-Kontrast
wiinschte Zeile gestellt und mit der Taste <Enter> die Einstellung Auswahlen:[AV ]
aufgerufen oder geéndert. Es bedeuten: IDispl.-KontraSt I
Setup Priifungen (Eingabe nach Betatigen von <Enter>): | Tastenpieps |
-Eingabe von Parametern fiir die Prufprogramme ISignaIton bei Ende !
Uhr stellen (Einstellung nach Betatigen von <Enter>): ISprache: deutsch :
-Korrektur der internen Uhr mit Cursortasten | Pitot-Faktor |
Papiereinzug (Ausfiihren mit <Enter>): | Abtastung DL |
-zeilenweiser Papiervorschub :_AU_SQI’ECE _____ :

Druck-Kontrast (Einstellung nach Betatigen von <Enter>):

-Einstellen des Druck-Kontrastes mit den Cursortasten

Displ.-Kontrast (Einstellung nach Betatigen von <Enter>):

-Einstellen des Display-Kontrastes mit den Cursortasten

Tastenpieps (Einstellung <F1> fur Ja/ <F4> fur Nein):

-Akustisches Signal bei Tastenbetatigung

Signalton bei Ende (0, 1, 2, 3, 4 oder 5 Sekunden) (Eingabe nach Betatigung von <Enter>):
-Akustisches Signal bei Beendigung einer mindestens 2 Minuten andauernden Messung
Sprache: deutsch (Umschalten mit <Enter>):

-Anzeige der verwendeten Sprache (3 Sprachen wahlbar)

Pitot-Faktor (Eingabe nach Betatigen von <Enter>):

-Eingabe des Pitot-Faktors fiir die Berechnung der Stromungsgeschwindigkeit (Standard = 0.93)
Abtastung DL (min 1 Sekunde/ max. 59:59 Minuten) (Eingabe nach Betatigen von <Enter>):
-Eingabe der Intervallzeit der Datenloggeraufzeichnung (1 Sek. = 0.01 min).

Ausdruck (Eingabe nach Betéatigen von <Enter>):

-Eingeben des ProtokollfulRes (8 x 24 Zeichen)

-Geben Sie den Text fir Zeile 1 wie folgt ein:

Mit der Taste <F4> die Zeichenauswahl aktivieren.

Mit der Taste <F3> Tastatur auswahlen (4 Tastaturen stehen zur Verfliigung).

Mit den Cursortasten Zeichen auswahlen (gewahltes Zeichen ist schwarz hinterlegt).

Mit der Taste <Enter> Zeichen Gbernehmen.

Vorgang wiederholen, bis gewlinschte Bezeichnung vollstandig ist.

Nach Beendigung der Eingabe fiir Zeile 1 mit der Taste <F4> die Zeichenauswahl deaktivie-
ren und mit der Cursortaste <runter> zur 2. Zeile wechseln.

Nachdem alle Zeilen wie gewlinscht bearbeitet wurden mit <ESC> das Menl verlassen.

v Vv
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6.9 Kontrolle (Systemtest

Im Kontrollmeni (Aufruf durch <Info>-Taste) erfolgt die Anzeige von Informationen zum Geréat.
Es werden auf 2 Displayseiten (Wechsel der Displayseite durch Cursortasten) angezeigt:

-Softwareversion Programmversion: V1.0 25.01.2012
" Gerdte Nr. 2 4711
-Geratenummer Fehler Zihler : 12
-Anzahl der Fehler Betriebsstunden: 8.45 std
. . . itber alles H 18.75 std
-Betriebsstunden seit letztem Service Pumpe . 0.17 std
-Betriebsstunden gesamt Zylinder (Weg) : Do
. Nidchste Wartung: 25.01.2013
-Betriebsstunden Pumpe Service Tel. : 06195/8008200
-Wegstrecke des Kolbens Weitere Seiten:

-Datum des nachsten Servicetermins
-Rufnummer der nachsten Servicestelle

-Akkuspannung (Ladezustand); wird in allen Menis als Symbol dargestellt:
Akku voll Akku 1/2 voll Akku leer

e P [k

Systemtest (Prufung Dichtheit des Gerats):

> Systemtest mit <Enter> einleiten. programmversion: V1.0 25.01.2012
Gerate Nr. : 4711
= Anschluss P high 1 +* mit Verschlussstopfen versehen.
. . . . Kk 6.73 Vol -
= Uberpriifung mit <Enter> starten (System wird unter — — —
Druck gesetzt). |Systemtest: |
= Uberprifung abwarten (ca. 2 min).
. Nachste Wartung: 25.01.2013
= Verschlussstopfen entfernen und mit <Enter> System- Service Tel. : 06195/8008200
test verlassen. Weitere Seiten:

Ist das System undicht, wenden Sie sich bitte an einen autorisieten ROTHENBERGER-Partner.

7 Druckerpapierrolle wechseln

Klappen Sie die Abdeckung des Druckerfachs auf (Verriegelung nach unten driicken).
Beférdern Sie ggf. den Rest des Papiers aus dem Drucker ("Einstellun-
gen"/"Papiereinzug"/<Enter>).

Entnehmen Sie die Kunststoffhiilse der alten Papierrolle.

Fuhren Sie den Anfang der Papierrolle in den daflr vorgesehenen Spalt unterhalb der
Transportrolle ein (Rolleninnenseite muss vorne sein).

Transportieren Sie das Papier (ca. 3 cm) durch den Drucker ("Einstellun-
gen"/"Papiereinzug"/<Enter>).

Legen Sie die Papierrolle in die daflir vorgesehene Mulde.

Fihren Sie das Papier durch die Abdeckung des Druckerfachs. VerschlieRen Sie das Dru-
ckerfach mit der Abdeckung.

8 Zubehor
Geeignetes Zubehor finden Sie im Hauptkatalog oder unter www.rothenberger.com
9 Kundendienst

Die ROTHENBERGER Kundendienst-Standorte stehen zur Verfligung, um lhnen zu helfen (sie-
he Liste im Katalog oder online), und Ersatzteile und Kundendienst werden durch dieselben
Standorte angeboten. Bestellen Sie Ihre Zubehér- und Ersatzteile bei Inrem Fachhandler oder
online {iber RO SERVICE+: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 &= + 49 (0) 61 95/ 800 7491

X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

D 20 T T T N7
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Teile des Gerates sind Wertstoffe und kénnen der Wiederverwertung zugefiihrt werden. Hierfur
stehen zugelassene und zertifizierte Verwerterbetriebe zur Verfigung. Zur umweltvertraglichen
Entsorgung der nicht verwertbaren Teile (z.B. Elektronikschrott) befragen Sie bitte |hre zustan-
dige Abfallbehoérde.

E Werfen Sie Elektrowerkzeuge und Akkus/Batterien nicht in den Hausmdill!

—
Nur fiir EU-Lander: Gemal der Europaischen Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektro-
nik-Altgerate und ihrer Umsetzung in nationales Recht missen nicht mehr gebrauchsfahige
Elektrowerkzeuge und gemaR der europaischen Richtlinie 2006/66/EG miissen defekte oder
verbrauchte Akkus/Batterien getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefuhrt werden.
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1 Safety Notes
1.1 Intended use

The ROTEST GW Professional test device with its associated elements (which can be found in
the case) may only be used by specialist personnel who know how to work with gas lines and
perform leak tightness tests on pipework and containers according to the following instructions.
Other uses are prohibited.

This device may only be used for the specified appropriate use.
1.2 Special safety instructions

Do not do any work on the interior of the device. Only trained specialists (customer service) are
allowed to work in this area. Risk of electric shock!

The connecting hoses supplied may only be used for tests conducted at maximum test pressure
of 7 bar (red hose) or 20 bar (blue hose)!

The pressure must be relieved from the hoses for each use! The burner connection can be used
for this.

Only connect pressure sensors to pipework and devices when they are depressurised!

Protect the device’s openings from moisture. Risk of electric shock!

Observe the safety instructions for the plant or pipe manufacturer as well as safety instructions
from the manufacturer of the connecting elements!

2 Technical Data

Power supply......ccccceveviieeenns battery: Lithium-lons 6 V 4,6 Ah
charger 230 V/ 50 Hz~
Indication ..........ccoocveeeiiiieinnns graphic display; backlit

resolution 240 x 160 Dots

window approx. 79 x 53 mm
Pressure range...........cccceeene. 0 - 1500 hPa

0 - 20 bar (external sensor)

0 - 40 bar (option/ external sensor)
Resolution ..........cceeeeevennnneen.. 0,1 hPa

0,01 bar (external sensor)

0,01 bar (option/ external sensor)

Leak rate ......cccoevveenennnnannnn. 0-81lh

Resolution .........cccoceveieiniennnn. 0,11/h

Dimensions (LxWxH).. ..approx. 380 x 430 x 170 mm

Weight.....ooooiiiiies complete with accessories approx. 9 kg

Application limits..................... 0 to 50 °C, max. 90 % RH, non condensing
22 \BOTHENBERGER ENGLISH



3 Connection of components

Please connect the components as shown:

Connection hose for
connection on ,, P high 1
+ “ at the GW
Professional

Y-piece for the connec-
tion of 2 line sections
(f.e. with one-pipe coun-
ter cap)

Fliissiggas
[Trinkwasser
Heizung
Abwasser

5o w01 1 e

L L
W i

*

High-pressure test Test stopple Hose connector One-pipe counter cap
stopples cylindrical for connection at for the connection in place of
for connection at for connection  measuring nipple the gas meter

screw connections at line ends of the plant

Plug Ball valve Connecting piece with safety valve
to check the tightness of the for connection of for connection of external devices
GW Professional external devices for for pressure build-up

pressure build-up

Never connect external devices for the pressure build-up without connecting piece with
safety valve!

4 Function of the Unit
ﬁ By works at gas pipes please respect the legal safety instructions!
The ROTEST GW Professional easies tightness tests. Besides gas pressure measurements,

tightness checks as well as leakage volume determination according to DVGW-TRGI 2018 can
be performed.

4.1 Scope of delive B

1 ROTEST GW Professional 10  Ball valve with quick-fitting

2 Connection hose 2,8 m long, with 11 High-pressure test stopples G1/8 with
quick-fittings quick-fitting

3 Y-Piece with quick-fittings 12 Plug with quick-fitting

4 2 Test stopple cylindrical 1* with 13 External pressure sensor (0 — 20 bar) with
quick-fittings connection cable

5 High-pressure test stopples G1/2* 14  Power supply 12 V 2000 mA
and G3/4“ with quick-fittings

6 One-pipe counter cap for gas meters - USB-Stick with GW Professional Software
G4/G6 with quick-fittings to create test protocols

7 Hose connector with quick-fitting - Memory card Capacity 2 GB
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8 One-pipe counter cap for gas meters - Optional: External pressure sensor (0 — 40
G10/G16 with quick-fittings bar) with connection cable

9 Connecting piece with safety valve
with quick-fitting

4.2 Overview A
1 Connection power supply 6  Slot for multi-media card
2 USB connection 7 Graphic display
3 Battery compartment 8 Connection tightness checks Pmax = 1500
hPa
4  Connection external-pressure sen- 9 Integral printer
sor
5 Connection AUX

4.3 Keyboard

In the input mode, the keys are used for numerical inputs
ESC key (quit/ exit menu)
Enter key (confirm selection)

Cursor keys (Up/Down/Right/
Left/Scroll)

Print key (access to print menu)
Values recording

Info key (access to control menu)
ON / OFF key

s

F1, F2, F3, F4 = Function keys (function shown on display)
5 Data processing

5.1 Data storage

The measurements made with the equipment can be assigned to a customer. For each custom-
er a file with file name is created on the memory card (e.g.: GWP_0001.DAT). Into this file all
measurements belonging to the customer are written.

The files can be transferred to the PC using a card reader. With the software "GW Professional"
a protocol for each check can be made. The following conditions must be fulfilled for using a
multi media card:

-min. card volume 32 MB - max.32 GB (UHC)
-card formatted on 16 bit FAT or FAT32
-SD cards from SanDisk recommended
-PC with card reader
Never pull out cards during data record - data loss and damaging of the data carrier
{ : 5 possible!

5.2 Edit customer

If the instrument gets switched on and a SD or MM Card with no No customer
customer data is inserted the inquiry follows whether you would like — |existing!

to edit a customer. If the measurement is to be assigned to a cus-

tomer, press the key <F1> (<F4> = no: Measurement is made
without allocation). Proceed as follows:

= select line to be filled out with the cursor keys <up/down> and l—@ mj
confirm with <Enter>.

= select keyboard <F3> (4 keyboard are available).
= select a character with the cursor keys <up/down/right/left>

\_ROTHENBERGER
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(selected character is black deposited).

take over the character with <Enter> (the last character can
be deleted with <F2>).

repeat the procedure, until the desired designation is com-
plete.

if a character is to be corrected, proceeded as follows:

>

>
>
>

interrupt the character selection with <F4>.

select the character to be corrected with the cursor keys
<right/left>.

activate the character selection with <F4> and correct the
character.

return to line selection with <F1> and choose the next line.

Customer number

Name

Street

ZIP/City

GWP_0001 .DAT

yTel.

L
10thers

Customer number
123456789
Name
Customer 1
Street
Street 1
ZIP/City
11111 City 1
GWP_0001.DAT
Tel.
1123456789
10thers

ICustomer 1 Others

If all necessary lines are filled out, a file is created with <F1>. With <ESC> you can leave to se-
lect a control program.

5.3 Select customer

With the help of the software ,GW Professional Software” cus-
tomer data can be stored for the use at the GWP on SD or MM
Card. If the instrument gets switched on and a SD or MM Card
with customer data is inserted a customer for allocation can be
selected with "Search for/Scroll" / <Enter>:

Scroll:
Select ,Scroll*, if you want to find the customer with the help of the cursor keys <up/down>:
Further functions are:

<F1> = to the first customer
<F2> = 10 customers forward
<F3> = 10 customers backward
Search for:

Select ,Search for, if you want to find the customer by the input of at least 3 connected charac-
ters. Edit 3 characters as described in the chapter before and start the search with <Enter>. All
agreements with the character sequence are picked out. The selection can be paged through

with <F3> (with <F1> to the beginning of the selection).
If the desired customer is found, select with <Enter>. With ,View/Modify“ the customer data can
be viewed and modified.

Format:

This function is usually needed by initial adjustment of the instrument at our factory (preparation
of SD or MM Card for data recording). Caution: All stored values will be cancelled! Please
switch instrument after formatting off and on again!

6 Control programs

Customer data

Search for/Scroll
Create new
View/Modify
Format

GWP_0001.DAT

Fr 20N01.12_ 09:50-33 [mm

Customer is selected

ﬁ Respect the ,Technical Rules for Gas installations®!

ENGLISH
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After switching on of the instrument the following pre-programmed control programs are availa-

ble:

Natural gas:

-Stress test acc. to TRGI 2018
-Tightness check acc. to TRGI 2018

-Usability check on systems with a line volume up to 100 liter acc. to
TRGI 2018

Liquid gas:

-Tightness check

-Pressure test

Drinking water:

-Drinking water plant (wet) acc. to DIN EN 806-4:
-Function test
-Pressure test
-Extended test

-Drinking water plant (dry) acc. to DIN EN 806-4:
-Tightness test
-Stress test

Heating:

-Heating installation acc. to DIN 18380

Sewage:

-Sewage installation acc. to DIN 1610

More measurements:

-Pressure check (arbitrary pressure)

6.1 Setup control programs

In menu ,Adjustments” / ,Setup checks" the parameters for the
control programs can be adjusted. Scroll with the cursor keys
<up/down> to the menu ,Adjustments”. Activate the menu with
<Enter>. Scroll with the cursor keys <up/down> to the menu point
~Setup checks" and activate with <Enter>. The following parameters
can be adjusted:

Pressure check (arbitrary pressure):

-Stabilisation time (0 - 10 min, default: 0 min)
-Measurement time (0 - 6000 min, default: 0 min
Stress test acc. to TRGI 2018:

-Stabilisation time (1 - 10 min, default: 1 min)
-Measurement time (10 - 120 min, default: 10 min)
-Test pressure (900 - 1500 hPa, default: 1000 hPa)
Tightness check acc. to TRGI 2018:

Natural gas
Liquid gas
Drinking water
Heating
Sewage

Fr 20.01.12 09:50:33

IMore measurement |

IAdjustments
|Data storage

Adjustments

Setup checks
Set clock

Paper feeding
Print contrast

Select: [ AV V]

| Displ. contrast

IKey beep
:Language: English

| Pitot factor

IScan data logger
lprintout_ _ _ _ _ _

-Stabilisation time installation lower 100 Liter (1 - 20 min, default: 10 min)
-Measurement time installation lower 100 Liter (9 - 120 min, default: 10 min)
-Stabilisation time installation 100 bis 200 Liter (20 - 40 min, default: 30 min)
-Measurement time installation 100 bis 200 Liter (19 - 120 min, default: 20 min)
-Stabilisation time installation higher 200 Liter (50 - 70 min, default: 60 min)
-Measurement time installation higher 200 Liter (29 - 120 min, default: 30 min)

-Test pressure (15 - 500 hPa, default: 150 hPa)

Usability check on systems with a line volume up to 100 liters acc. to TRGI 2018:

-Stabilisation time (5 - 240 min, default: 10 min)
-Measurement time (2 - 30 min, default: 5 min)
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-Reference pressure (10 - 100 hPa, default: 23 hPa)

Function test drinking water plant (wet) acc. to DIN EN 806-4:
-Stabilisation time (0 - 120 min, default: 30 min)
-Measurement time (1 - 120 min, default: 15 min)

-Test pressure (0.01 — 20.00 bar, default: 6.00 bar)

Pressure test drinking water plant (wet) acc. to DIN EN 806-4:

-Stabilisation time (0 - 120 min, default: 0 min)
-Measurement time (1 - 120 min, default: 30 min)
-Test pressure (0.01 — 20.00 bar, default: 11.00 bar)

Extended test drinking water plant (wet) acc. to DIN EN 806-4:

-Stabilisation time (0 - 120 min, default: 0 min)
-Measurement time (1 - 240 min, default: 120 min)
-Test pressure (0.01 — 20.00 bar, default: 5.50 bar)

Tightness test drinking water plant (dry) acc. to DIN EN 806-4:

-Stabilisation time (0 - 120 min, default: 0 min)
-Measurement time (1 - 240 min, default: 120 min)
-Test pressure (1 - 2000 hPa, default: 150 hPa)
Stress test drinking water plant (dry) acc. to DIN EN 806-4:
-Stabilisation time (0 - 120 min, default: 0 min)
-Measurement time (1 - 120 min, default: 10 min)
-Test pressure (0.01 — 5.00 bar, default: 1.00 bar)
Heating plant acc. to DIN 18380:

-Stabilisation time (0 - 120 min, default: 0 min)
-Measurement time (1 - 240 min, default: 120 min)
-Test pressure (0.01 — 20.00 bar, default: 10.00 bar)
Sewage plant acc. to DIN 1610:

-Stabilisation time (0 - 100 min, default: 0 min)
-Measurement time (1 - 120 min, default: 30 min)
-Test pressure (1 - 2000 hPa, default: 200 hPa)
Tightness check liquid gas:

-Stabilisation time (0 - 60 min, default: 10 min)
-Measurement time (0 - 60 min, default: 10 min)
Test pressure (0 - 1000 hPa, default: 100 hPa)
Pressure test liquid gas:

-Stabilisation time (0 - 60 min, default: 10 min)
-Measurement time (0 - 60 min, default: 20 min)
-Test pressure (0 - 1500 hPa, default: 1000 hPa)
Pressure test 0 — 40 bar liquid gas:

-Stabilisation time (0 - 120 min, default: 10 min)
-Measurement time (1 - 240 min, default: 10 min)
-Test pressure (0 - 40 bar, default: 10 bar)

Each parameter can be adjusted the same way:
= Select the parameter with cursor keys <up/down>
= Press <Enter> to activate

= Use numerical keys to input the value.

To adjust the standard value press <F2>.

ENGLISH

Pressure check

Standard value : F2

[ i0]min
Stabilisation time

Select:

Pressure check

ool

min

Stabilisation time

Please use the
Numeral keys!
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6.2

Natural gas

Stress test:
The stress test acc. to DVGW — TRGI Process Instructions G 600 at
gas pipes (operation pressure up to 100 hPa) is registered as a control
program in the GW Professional. Proceed as follows:

>

Scroll with the cursor keys <up/down> in the menu "Natural gas" to
the menu point ,Stress test”. Activate the menu point with <Enter>.

Check if necessary the values of stabilisation time, measurement
time and test pressure with <F1> (back with <ESC>).

Lock the gas pipe with a suitable adapter (test stopple, high pres-
sure stopple or one-pipe counter cap).

Connect the components as described in chapter 3.

Start the control program with <Enter> (the pump of the instrument
is building up the adjusted pressure).

Wait for stabilisation time (if the pressure remains in the range
Jest pressure - 10%" during stabilisation time, so the measure-
ment time will start). If necessary the stabilisation time can be ter-
minated with <F1>.

Once the measurement time is over, the result is displayed and
can be printed with <Print>.

If the menu ,Stress test* is selected again, so the result can be called
up with <F4> (as long as the GW Professional is switched on) or a new
measurement can be started with <F1>.

Tightness check:
The tightness check acc. to DVGW — TRGI Process Instructions G 600
at gas pipes (operation pressure up to 100 hPa) is registered as a
control program in the GW Professional. Proceed as follows:

>
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Scroll with the cursor keys <up/down> in the menu "Natural gas" to
the menu point , Tightness check®. Activate the menu point with
<Enter>.

Adjust the gas pipe volume with <F2> (lower 100L, 100L..200L or
higher 200L).

Check if necessary the values of stabilisation time, measurement
time and test pressure with <F1> (back with <ESC>).

Lock the gas pipe with a suitable adapter (test stopple, high pres-
sure stopple or one-pipe counter cap).

ENGLISH

Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018
Connect!

Forward w.:

0. Onpa

Set value 1000npa

= o -

Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018

Set value 1000hPa
is built up!

2 1
902.3nea

(— )

Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018
Stabilisation time
Res. time: 58sec
1002. 3npa
Start Difference
Pressu 1003.1hPa ~0.8n

@) o -

Stress test

1Bar/1000hPa TRGI 2018
Measur. in process
Res. time: 9:25min

1002. 3nra

Difference

Start
Pressu 1002.3hPa 0.0nPa

Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018

Measurement 10:00min
Ini. Press 1002.3hPa
Fin. Press 1002.3hPa
Difference 0.0hPa

Forward w.: (/) o -

Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018

Start new
measurement?

Select: R

YEs Mj

Tightness check
150hPa (acc. TRGI 2018)
Connect!

Forward w.:(/]

0.Onpa
Set value 150hPa
lower 100L
= o -

Tightness check
150hPa_(acc. TRGI 2018)
Set value 150hPa

is built up!

140. 3nra

(— )

Tightness check
150hPa (acc. TRGI 2018)

Stabilisation time
Res. time: 9:58min

152. 3nra

Start Difference

Pressu 153.1hPa -0.8hPa
) [




Connect the components as described in chapter 3.

Start the control program with <Enter> (the pump of the instrument
is building up the adjusted pressure).

Wait for stabilisation time (if the pressure remains in the range
Jest pressure - 10%" during stabilisation time, so the measure-
ment time will start). If necessary the stabilisation time can be ter-
minated with <F1>.

Once the measurement time is over, the result is displayed and
can be printed with <Print>.

If the menu , Tightness check" is selected again, so the result can be
called up with <F4> (as long as the GW Professional is on) or a new
measurement can be started with <F1>.

Usability check:
The usability check on systems with a line volume up to 100 liter acc. to
DVGW — TRGI 2018 Process Instructions G 600 is registered as a
control program in the GW Professional. Proceed as follows:

>

Scroll with the cursor keys <up/down> in the menu “Natural gas" to
the menu point ,Usability check®. Activate the menu point with
<Enter>.

The measurement becomes prepared. The piston is brought into
its initial position.

Connect the components as described in chapter 3.

Open gas shut-off valve of the installation. As soon as the operat-
ing pressure of the plant is recognized, the system is aired out and
the instrument starts automatically the stabilisation time. If neces-
sary the stabilisation time can be terminated with <F1>.

Close gas shut-off valve after stabilisation time. The measurement
of the leak rate begins with <Enter>.

ENGLISH

Tightness check
150hPa_(acc. TRGI 2018)
Measur. in process
Res. time: 9:25min

152. 3nra

Start Difference
Pressu 152.3nPa 0.0nPa

Tightness check

150hPa (acc. TRGI 2018)
Measurement 10:00min
Ini. Press 152.3hPa
Fin. Press 152.3hPa
Difference 0.0hPa

Forward w.:(V] o -

Tightness check
150hPa (acc. TRGI 2018)

Start new
measurement?

Select:

Usability check
acc. to TRGI 2018
Measuring in preparation

Do not connect
any tubing!

I}
Quit with:[€3] =

Usability check
acc. to TRGI 2018

&) Lol

Connect tubes!
Open gas shut-off valve!

Measuring starts once ope.
pressure is identified

0. Onra

Usability check
acc. to TRGI 2018

Air is getting removed
from system!

Measuring then starts
automatically!

Quit with:[€] o -

Usability check
acc. to TRGI 2018
Stabilisation time
Res. time:

&) T d

Usability check
acc. to TRGI 2018
Tose gas Shut-off
valve now!
Continue with <Enter>

24.11npa
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6.3

After measuring time the installation must be brought back into its
original condition (remove hoses and open gas shut-off valve).

After the pressure in the instrument reduced itself (or after press-
ing <Enter>), the result is displayed and can be printed with
<Print>.

If the menu ,Usability check® is selected again, so the result can
be called up with <F4> (as long as the GW Professional is on) or a
new measurement can be started with <F1>.

Liquid gas

Tightness check:

The tightness check acc. to TRF at liquid gas pipes is registered as a
control program in the GW Professional. Proceed as follows:

>
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Scroll with the cursor keys <up/down> in the menu "Liquid gas" to
the menu point , Tightness check®. Activate the menu point with
<Enter>.

Check if necessary the values of stabilisation time, measurement
time and test pressure with <F1> (back with <ESC>).

Lock the gas pipe with a suitable adapter (test stopple, high pres-
sure stopple or one-pipe counter cap).

Connect the components as described in chapter 3.

Start the control program with <Enter> (the pump of the instrument
is building up the adjusted pressure).

Wait for stabilisation time (if the pressure remains in the range
Jest pressure - 10%" during stabilisation time, so the measure-
ment time will start). If necessary the stabilisation time can be ter-
minated with <F1>.

Once the measurement time is over, the result is displayed and
can be printed with <Print>.

If the menu ,Tightness check” is selected again, so the result can
be called up with <F4> (as long as the GW Professional is on) or a
new measurement can be started with <F1>.

ENGLISH

Usability check
acc. to TRGI 2018

Measurement completed!
Remove tube:
Continue with <Enter>

Forward w.: o .-
Usability check
acc. to TRGI 2018

Measurement 5:00min
Leak rate 1.511/h
Forward w.: (/] [

Usability check
acc. to TRGI 2018

Start new
measurement?

Select:

=l

et

Liquid gas
Tightness check
Connect!

Forward w. :

0. Onpa

Set value 100npa

= o -

Liquid gas
Tightness check

Set value 100hPa
is built up!

Liquid gas
Tightness check
Stabilisation time

Res. time: 9:58min
102. 3npra

Start Difference

Pressu 103.1hPa =0.8npa
@) Lo

Liquid gas

Tightness check

Measur. in process
Res. time: 9:25min

102. 3npra

tart Difference
Pressu 102.3nPa 0.0nPa

Liquid gas

check

Measurement
Ini. Press
Fin. Press
Difference

10:00min
102.3hPa
102.3hPa

0.0hPa

Forward w.: (/] o -

Liquid gas
check

Start new
measurement?

Select:




Pressure test:

The pressure test acc. to TRF at liquid gas pipes is registered as a
control program in the GW Professional. Proceed as follows:

>

Scroll with the cursor keys <up/down> in the menu "Liquid gas" to
the menu point ,Pressure test”. Activate the menu point with <En-
ter>.

Check if necessary the values of stabilisation time, measurement
time and test pressure with <F1> (back with <ESC>).

Lock the gas pipe with a suitable adapter (test stopple, high pres-
sure stopple or one-pipe counter cap).

Connect the components as described in chapter 3.

Start the control program with <Enter> (the pump of the instrument
is building up the adjusted pressure).

Wait for stabilisation time (if the pressure remains in the range
Jest pressure - 10%" during stabilisation time, so the measure-
ment time will start). If necessary the stabilisation time can be ter-
minated with <F1>.

Once the measurement time is over, the result is displayed and
can be printed with <Print>.

If the menu ,Pressure test* is selected again, so the result can be
called up with <F4> (as long as the GW Professional is on) or a
new measurement can be started with <F1>.

Pressure test 0 — 40 bar:

The pressure test 0 - 40 bar at liquid gas pipes is registered as a control
program in the GW Professional. Proceed as follows:

>

Scroll with the cursor keys <up/down> in the menu "Liquid gas" to
the menu point ,Pressure test 0 — 40 bar®. Activate the menu point
with <Enter>.

Check if necessary the values of stabilisation time, measurement
time and test pressure with <F1> (back with <ESC>).

Connect the external pressure sensor to the liquid gas pipe.

Connect the external pressure sensor as described in chapter 3.

Liquid gas
Pressure test
Connect!

Forward w.:

0.Onpa
1000npa

Set value

= om -

Liquid gas
Pressure test

Set value 1000hPa

is built up!
2
G ioma| 902.3nra

Liquid gas

Pressure test
Stabilisation time
Res. time: 9:58min

1002. 3nra

Star: Difference
Pressu 1003.1hPa =0 8hP;

@) o e

Liquid gas
Pressure test

Measur. in process

Res. time: 9:25min
1002. 3npa
start Difference
Pressu 1002.3hPa 0.0nPa
om .
Liquid gas
Pressure test
Measurement 10:00min
Ini. Press 1002.3hPa
Fin. Press 1002.3hPa
Difference 0.0hPa
Forward w.:(V] o -

Tiquid gas
Pressure test

Start new
measurement?

Select: 3

o oy

Liquid gas

Pressure test 0 - 40 bar
Set value 11.00bar
Built up pressure!

10.23bar

[ ]

[
Liquid gas
Pressure test 0 - 40 bar
Stabilisation time
Res. time: 9:58min

11.05par

Start Difference
Pressu 11.13bar  -0.08bar

Start the control program with <Enter> (the pump of the instrument  |ssseuse feat 0~ 0 b
is building up the adjusted pressure). o PECe n
Wait for stabilisation time (if the pressure remains in the range cast 11;1285::;
Jest pressure - 10%" during stabilisation time, so the measure- Pressu II.05bar —0.00bax
ment time will start). If necessary the stabilisation time can be ter- = -
minated with <F1>.
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Liquid gas

Pressure test 0 — 40 bar

= Once the measurement time is over, the result is displayed and

can be printed with <Print>. Measurement  10:00min
Ini. Press 11.05bar
Fin. Press 11.05bar
“ . Differen 0.0bar
2 Ifthe menu ,Pressure test 0 — 40 bar" is selected again, so the S
result can be called up with <F4> (as long as the GW Professional
Forward w.:(V] o -

is on) or a new measurement can be started with <F1>.

Liquid gas
Pressure test 0 - 40 bar

Start new
measurement?

6.4 Drinking water (option

6.4.1 Drinking water plant (wet

Function test:
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The function test acc. to DIN EN 806-4 at drinking water pipes is regis-
tered as a control program in the GW Professional. Proceed as follows:

= Scroll with the cursor keys <up/down> in the menu "Drinking water
/ Drinking water plant wet" to the menu point ,Function test wet".
Activate the menu point with <Enter>.

= Check if necessary the values of stabilisation time, measurement
time and test pressure with <F1> (back with <ESC>).

= Connect the external pressure sensor to the drinking water pipe.
= Connect the external pressure sensor as described in chapter 3.

= Start the control program with <Enter> and built up the adjusted
pressure.

= Wait for stabilisation time (if the pressure remains in the range
Jest pressure +/- 10%" during stabilisation time, so the measure-
ment time will start). If necessary the stabilisation time can be ter-
minated with <F1>.

= Once the measurement time is over, the result is displayed and
can be printed with <Print>.

= If the menu ,Function test wet" is selected again, so the result can
be called up with <F4> (as long as the GW Professional is on) or a
new measurement can be started with <F1>.

Pressure test:

The pressure test acc. to DIN EN 806-4 at drinking water pipes is regis-
tered as a control program in the GW Professional. Proceed as follows:

= Scroll with the cursor keys <up/down> in the menu "Drinking water
/ Drinking water plant wet" to the menu point ,Pressure test wet”.
Activate the menu point with <Enter>.

= Check if necessary the values of stabilisation time, measurement
time and test pressure with <F1> (back with <ESC>).

= Connect the external pressure sensor to the drinking water pipe.

ENGLISH

Drinking water plant
Function test wet

Set value 6.00bar
Built up pressure!

D 30mi
5.23par
— ]

Drinking water plant
Function test wet
Stabilisation time
Res. time: 29:58min

Drinking water plant
Function test wet

Measur. in process
Res. time: 14:25min

6.05bar

Start Difference

Pressu  6.05bar 0.00bar

Drinking water plant(®
Function test wet

Measurement 15:00min
Ini. Press 6.05bar
Fin. Press 6.05bar
Difference 0.0bar

orward w. (7] = =

Drinking water plant
Function test wet

Start new
measurement?

Select: &3

[ o

Drinking water plant
Pressure test wet

Set value 11.00bar
Built up pressure!

) 10mi
10.23par




Connect the external pressure sensor as described in chapter 3.

Start the control program with <Enter> and built up the adjusted
pressure.

Wait for stabilisation time (if the pressure remains in the range
Jest pressure +/- 10%" during stabilisation time, so the measure-
ment time will start). If necessary the stabilisation time can be ter-
minated with <F1>.

Once the measurement time is over, the result is displayed and
can be printed with <Print>.

If the menu ,Pressure test wet” is selected again, so the result can
be called up with <F4> (as long as the GW Professional is on) or a
new measurement can be started with <F1>.

Extended test:

The extebded test acc. to DIN EN 806-4 at drinking water pipes is
registered as a control program in the GW Professional. Proceed as
follows:

>

Scroll with the cursor keys <up/down> in the menu "Drinking water
/ Drinking water plant wet" to the menu point ,Extended test wet".
Activate the menu point with <Enter>.

Check if necessary the values of stabilisation time, measurement
time and test pressure with <F1> (back with <ESC>).

Connect the external pressure sensor to the drinking water pipe.
Connect the external pressure sensor as described in chapter 3.

Start the control program with <Enter> and built up the adjusted
pressure.

Wait for stabilisation time (if the pressure remains in the range
Jest pressure +/- 10%" during stabilisation time, so the measure-
ment time will start). If necessary the stabilisation time can be ter-
minated with <F1>.

Once the measurement time is over, the result is displayed and
can be printed with <Print>.

If the menu ,Extended test wet” is selected again, so the result can
be called up with <F4> (as long as the GW Professional is on) or a
new measurement can be started with <F1>.

ENGLISH

Drinking water plant
Pressure test wet
Stabilisation time
Res. time: 9:58min

11.05bar

Start Difference
Pressu 11.13bar  -0.08bar

@

Drinking water plant
Pressure test wet

[Measur. in process
Res. time: 29:25min

11.05bar

start Difference

Pressu 11.05bar 0.00bar
[

Drinking water plant(®)
Pressure test wet

Measurement
Ini. Press
Fin. Press
Difference

30:00min
11.05bar
11.05bar

0.0bar

Forward w.: o -

Drinking water plant
Pressure test wet

Start new
measurement?

Select: K73

o

Drinking water plant
Extended test wet

Set value 5.50bar
Built up pressure!

> 10mi:
5.23bar

Drinking water plant
Extended test wet

Stabilisation time

Res. time: 9:58min
5.55par

Start Difference

Pressu  5.63bar  -0.08bar
@ [

Drinking water plant
Extended test wet

Measur. in process

Res. time: 1:59std
5.55bar

art Difference

Pressu  5.55bar 0.00bar
on -

Drinking water plant(@
Extended test wet

Measurement
Ini. Press
Fin. Press
Difference

2.00std
5.55bar
5.55bar

0.0bar

Torvard w.: = -

Drinking water plant
Extonded test wet

Start new
measurement?

Select: K73

Es] N
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6.4.2 Drinking water plant (d

Tightness check:

The tightness check acc. to DIN EN 806-4 at drinking water pipes is
registered as a control program in the GW Professional. Proceed as
follows:

>

Scroll with the cursor keys <up/down> in the menu "Drinking water
/ Drinking water plant dry" to the menu point , Tightness check dry*“.
Activate the menu point with <Enter>.

Check if necessary the values of stabilisation time, measurement
time and test pressure with <F1> (back with <ESC>).

Lock the gas pipe with a suitable adapter (test stopple, high pres-
sure stopple or one-pipe counter cap).

Connect the components as described in chapter 3.

Start the control program with <Enter> (the pump of the instrument
is building up the adjusted pressure).

Wait for stabilisation time (if the pressure remains in the range
Jest pressure +/- 10%" during stabilisation time, so the measure-
ment time will start). If necessary the stabilisation time can be ter-
minated with <F1>.

Once the measurement time is over, the result is displayed and
can be printed with <Print>.

If the menu , Tightness check dry“ is selected again, so the result
can be called up with <F4> (as long as the GW Professional is on)
or a new measurement can be started with <F1>.

Stress test:

The stress test acc. to DIN EN 806-4 at drinking water pipes is regis-
tered as a control program in the GW Professional. Proceed as follows:

>

v v vy v
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Scroll with the cursor keys <up/down> in the menu "Drinking water
/ Drinking water plant dry" to the menu point ,Stress test dry“. Acti-
vate the menu point with <Enter>.

Check if necessary the values of stabilisation time, measurement
time and test pressure with <F1> (back with <ESC>).

Connect the external pressure sensor to the drinking water pipe.
Connect the external pressure sensor as described in chapter 3.

Start the control program with <Enter> and built up the adjusted
pressure.

Wait for stabilisation time (if the pressure remains in the range
Jest pressure +/- 10%" during stabilisation time, so the measure-
ment time will start). If necessary the stabilisation time can be ter-
minated with <F1>.

ENGLISH

Drinking water plant
Tightness check dry
Connect!

Forward w.:
0. Onra
150hPa

Set value

= o

Drinking water plant
Tightness check dry

Set value 150hPa
is built up!

140. 3npa
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Drinking water plant
Tightness check dry

Stabilisation time
Res. time: 9:58min
152. 3nra

art Difference
= a
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Drinking water plant
Tightness check dr

Measur. in process
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Start Difference

Pressu 152.3hPa 0.0nPa
[

Drinking water plant®
Tightness check dry
Measurement
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Fin. Press
Difference
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152.3hPa
152.3hPa
0.0hPa

Forward w.:[V]

Drinking water plant
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Start new
measurement?

Select:

o
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Set value 3.00bar
Built up pressure!
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Start Difference
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= Once the measurement time is over, the result is displayed and
can be printed with <Print>.

= If the menu ,Stress test dry“ is selected again, so the result can be
called up with <F4> (as long as the GW Professional is on) or a
new measurement can be started with <F1>.

6.5 Heating (option

The test of heating installations acc. to DIN 18380 is registered as a
control program in the GW Professional. Proceed as follows:

= Scroll with the cursor keys <up/down> to the menu point ,Heating".
Activate the menu point with <Enter>.

= Check if necessary the values of stabilisation time, measurement
time and test pressure with <F1> (back with <ESC>).

= Connect the external pressure sensor to the drinking water pipe.

v

Connect the external pressure sensor as described in chapter 3.

= Start the control program with <Enter> and built up the adjusted
pressure.

= Wait for stabilisation time (if the pressure remains in the range
Jest pressure +/- 10%" during stabilisation time, so the measure-
ment time will start). If necessary the stabilisation time can be ter-
minated with <F1>.

= Once the measurement time is over, the result is displayed and
can be printed with <Print>.

= If the menu ,Heating” is selected again, so the result can be called
up with <F4> (as long as the GW Professional is on) or a new
measurement can be started with <F1>.

6.6 Sewage (option

The test of sewage installations acc. to DIN 1610 is registered as a
control program in the GW Professional. Proceed as follows:

= Scroll with the cursor keys <up/down> to the menu point ,Sew-
age”“. Activate the menu point with <Enter>.

= Check if necessary the values of stabilisation time, measurement
time and test pressure with <F1> (back with <ESC>).

Drinking water plant®
Stress test dry

10:00min
3.05bar
3.05bar
0.0bar

Measurement
Ini. Press
Fin. Press
Difference

Forward w.:(V] o -

Drinking water plant
Stress test dry

Start new
measurement?

Heating

Set value  3.00bar
Built up pressure!

) 10min
2.23bar
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Heating

Stabilisation time

Res. time: 9:58min
3.05par

Start Difference

Pressu  3.13bar  -0.08bar
@ B

Heating

[Measur. in process

Res. time: 1:59std
3.05bar
Start Difference
Pressu  3.05bar 0.00bar
o -
Heating
Measurement 2.00std
Ini. Press 3.05bar
Fin. Press 3.05bar
Difference 0.0bar
Forward w.: -

Heating

Start new
measurement?

Select: K3

Sewage plant

Set value 150hPa
Built up pressure!

140. 3nea

(— )

Sewage plant

Stabilisation time

Res. time: 9:58min
152. 3nea
= Connect the testing balloons as described. o—Ssare_ pifrerence
@) o T
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= Start the control program with <Enter> and built up the adjusted
pressure.

= Wait for stabilisation time (if the pressure remains in the range
Jest pressure +/- 10%" during stabilisation time, so the measure-
ment time will start). If necessary the stabilisation time can be ter-
minated with <F1>.

= Once the measurement time is over, the result is displayed and
can be printed with <Print>.

= If the menu ,Sewage” is selected again, so the result can be called
up with <F4> (as long as the GW Professional is on) or a new
measurement can be started with <F1>.

6.7 More measurements

Pressure check

The pressure check (long term measurement up to 1500 hPa or 20 bar
with external pressure sensor) is registered as a control program in the
GW Professional. Proceed as follows:

= Scroll with the cursor keys <up/down> in the menu "More meas-
urements" to the menu point ,Pressure check®. Activate the menu
point with <Enter>.

= Check if necessary the values of stabilisation time, measurement
time and test pressure with <F1> (back with <ESC>). If the meas-
urement time is set to 0, the control program runs until it is inter-
rupted.

= Lock the gas pipe with a suitable adapter (test stop-ple, high pres-

sure stopple or one-pipe counter cap) or connect the external

pressure sensor.

Connect the components as described in chapter 3.

Start the control program with <Enter> and built up the adjusted
pressure.

If the internal sensor (up to 1500 hPa) is used, the needed pres-
sure can be built up with the internal pump (switch on and off with
<F3>).

Wait for stabilisation time. If necessary the stabilisation time can
be terminated with <F1>.

Once the measurement time is over (or with <Enter> if measure-
ment time = 0), the result is displayed and can be printed with
<Print>.

= If the menu ,Pressure check” is selected again, so the result can
be called up with <F4> (as long as the GW Professional is on) or a
new measurement can be started with <F1>.

v ¥
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Sewage plant

Measur. in process
Res. time: 9:25min

152. 3nra

Start Difference

Pressu 152.3hPa 0.0nPa
m -

Sewage plant
Measurement 10:00min
Ini. Press 152.3hPa
Fin. Press 152.3hPa
Difference 0.0hPa
Forward w. : m -

Sewage plant

Start new
measurement?

Select:

YES m—l

Pressure check

Build up pressure

Forward w.:

0. Onea

= o -

Pressure check

Stabilisation time
Res. time: 58sek

1002. 3nea
3 Difference
-0.8hPa

Star:
Pressu 1003.1hPa

@y o .-

Pressure check

Measur. in process
Res. time: 9:25min

1002. 3npa

Start Difference
Pressu 1002.3nPa 0.0nPa

Pressure check

Measurement
Ini. Press

10:00min
1002.3hPa
1002.3hPa
0.0hPa

Fin. Press
Difference

Forvard w. (7] = -

Pressure check

Start new
measurement?

Select: K3

==

et




6.8 Adjustments

Additionally to those functions described previously, various adjustments Adjustments
can be made in the instrument. From the main menu, select the sub- Setup checks
menu "Adjustments" and confirm with <Enter>. Set clock

A selection of modifiable parameters, adjustable according to the applica- Pa_per feeding
tion, is displayed. Place the cursor on the desired line and press <Enter>  |Print contrast
to call up or modify the adjustment. The modifiable parameters are: Select:

Setup checks (press <Enter> to access input menu): IDispl. contrast

|

IKey bee ‘

- Input of parameters for the check programs BeZp at an \
Clock set (press <Enter> to access setting menu): :Language: English }
-Correction of internal clock with cursor keys | Pitot factor j
Paper feed (press <Enter> to activate paper feeding): |Scan data logger |
. . |Printout |

-Paper feed line by line Lo |

Print contrast (press <Enter> to access setting menu):

-Print contrast adjustment with cursor keys

Display contrast (press <Enter> to access setting menu):

-Display contrast adjustment with cursor keys

Key beep (<F1> for YES / <F4> for NO):

-Acoustical signal by key pressing

Beep atend (0, 1, 2, 3, 4 or 5 seconds) (selection after pressing <Enter>):
-Acoustical signal at the end of a measurement lasting at least 2 minutes
Language: English (change with <Enter>):

-Info about selected language (3 languages selectable)

Pitot factor (selection after pressing <Enter>):

-Input of Pitot factor for flow rate calculation (standard = 0.93)

Scan data logger (min 1 second / max. 59:59 minutes):

(press <Enter> to access menu):

-Input the interval time for data logging (1 sec = 0.01 min).

Printout (selection after pressing <Enter>):

-Text input for printout on measurement protocol (8 x 24 characters)
-Input the text of line 1 as follows:

Activate character selection list with <F4>.

Select keyboard type with <F3> (4 different keyboards available).

Use the cursor keys to select the desired character (selected character is outlined by black
background).

Confirm selection while pressing <Enter>.
Repeat procedure until desired text is complete.

Once input for line 1 is completed, deactivate the characters selection mode with <F4> and
move to the second line with the cursor key <Down>.

Once all lines have been processed as desired, exit the menu with <ESC>.

v vV Vv
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6.9 Control (system test

In menu ,Control” (access with <Info> key) informations are displayed on 2 pages (use cursor

keys to scroll):
-software version
-serial number
-error amount

-operation hours since last service

-total operation hours
-operation hours pump
-distance of the piston

-date of the next recommended service
-phone number of the next service center

Program version: V1.0 25.01.2012
Serial number : 4711

Error counter : 12
Operation hrs : 8.45 std
At a total : 18.75 std
Pump : 0.17 std
Cylinder (way) : 13 m

Next sevice : 25.01.2013
Service tel. : 06195/800 8200

Further pages:

- accu voltage (charging status); is displayed as a symbol in all menus:

Full charge Half charge

e P

Empty

[ n

System test (check of instrument tightness):

L2 2

introduce system test with <Enter>.

lock connection ,P high 1 +* with plug.

start test with <Enter> (pressure is built up).
wait for result (approx. 2 min).

remove plug and leave with <Enter>.

Programmversion: V1.0 25.01.2012
Gerate Nr. : 4711

Battery 6.73 Volt 3

|Systemtest: |

Next sevice : 25.01.2013
Service tel. : 06195/800 8200

Further pages:

If the system is leaky, please contact your ROTHENBERGER partner.
7 Change printer paper roll

feed"/<Enter>.

inserting the paper).

L 20 N N 7

Release the printer cover (press lock downwards).
If necessary, extract the paper rest out of the printer. Hereto select "Adjustments"/"Paper

Remove the plastics tube of the previous roll.
Insert the paper end in the slot under the transport roll (paper roll inner side facing you while

Convey approx. 3 cm paper thru the printer ("Adjustments"/"Paper feeding"/<Enter>).
Lay the paper roll in the corresponding hollow.

= |Insert the paper thru the slot of the printer compartment cover and close the latest.

You can find suitable accessories in the main catalog or at www.rothenberger.com

9 Customer service

The ROTHENBERGER service locations are available to help you (see listing in catalog or on-
line) and replacement parts and service are also available through these same service locations.
Order your accessories and spare parts from your specialist retailer or using RO SERVICE+
online: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200 =* + 49 (0) 61 95/ 800 7491 < service@rothenberger.com -

www.rothenberger.com

\_ROTHENBERGER
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Disposal

Components of the unit are recyclable material and should be put to recycling. For this purpose
registered and certified recycling companies are available. For an environmental friendly dispos-
al of the non-recyclable parts (e.g. electronic waste) please contact your local waste disposal
authority.

E Do not dispose of power tools and batteries/rechargeable batteries into household
waste.

For EU countries only: According to the Directive 2012/19/EU on waste electrical and electron-
ic equipment and its transposition into national law, power tools that are no longer usable, and,
according to the Directive 2006/66/EC, defective or drained batteries must be collected sepa-
rately and disposed of in an environmentally correct manner.

Only for United Kingdom: According to The Waste Electrical and Electronic Equipment Regu-
lations 2013 (SI 2013/3113) (as amended) and the Waste Batteries and Accumulators Regula-
tions 2009 (SI 2009/890) (as amended), products that are no longer usable must be collected
separately and disposed of in an environmentally friendly manner.
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1 Indicaciones de seguridad

1.1 Utilizacion exclusiva con los fines especificados

El aparato de prueba ROTEST GW Professional y sus elementos correspondientes (incluidos
en el maletin) solo deben ser utilizados por personal especializado con conocimientos sobre el
manejo de tuberias de gas y pruebas de estanqueidad de tuberias y depositos, de acuerdo con
las siguientes instrucciones. No se permiten otros usos.

Este aparato solo debe utilizarse para los fines previstos.
1.2 Instrucciones relativas a la seguridad

No realice ningun trabajo dentro del dispositivo. Esta area debe ser manejada exclusivamente
por personal capacitado (servicio técnico). jRiesgo de descargas eléctricas!

Las mangueras de conexién suministradas solo deben utilizarse para pruebas con una presion
maxima de 7 bar (manguera roja) o 20 bar (manguera azul).

Después de cada uso, se debe liberar la presion de las mangueras. Para esto, puede utilizar la
conexion del quemador.

Conecte los sensores de presion exclusivamente a tuberias y dispositivos que estén en estado
de presion cero.

Proteja las aberturas del dispositivo contra la humedad. jRiesgo de descargas eléctricas!

Siga las indicaciones de seguridad de las instalaciones o fabricantes de tuberias, asi como las
instrucciones de seguridad de los fabricantes de los elementos de conexion!

2 Datos técnicos

Fuente de alimentacion.......... Bateria: iones de litio 6 V 4,6 Ah
Fuente de alimentacion de carga 230 V/ 50 Hz~
Pantalla .......cccocooeviiiiiin, Pantalla grafica retroiluminada

Resolucién 240 x 160 puntos

Ventana de visualizacién aprox. 79 x 53 mm
Medicién de presion............... 0- 1500 hPa

0 - 20 bar (sensor externo)

0 - 40 bar (opcional/sensor externo)
Resolucion..........ccccvvveeiiieeenns 0,1 hPa

0,01 bar (sensor externo)

0,01 bar (opcional/sensor externo)

Cantidad de fuga.. .0-81/h

Resolucion..........cccceeeenennne. 0,11/h

Dimensiones (L x An x Al)......aprox. 380 x 430 x 170 mm

PeSO ..viiiiiii completo con accesorios aprox. 9 kg
Limites de USO........ccceeeiieenes 0 a 50 °C, max. 90 % HR sin condensacion
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3 Conexion de los componentes

Conecte los componentes tal y como se muestra:

Tapon de prueba de
alta presion

para la conexion a
racores

Tapon de cierre

Tapon de prueba
cilindrico

para la conexion a
los extremos de
las tuberias

g

Grifo de cierre

guera

Manguera de conexién
para la conexion a «P
high 1 +» en GW
Professional

Pieza en Y para la
conexion de 2 tramos
de tuberia (p. ej., me-
diante una tapa de
contador monotubo)

/
N

Conexién de man- Tapa del contador de un

solo tubo

para la conexion ala  para la conexion en
toma de medicién de  lugar del contador de

la instalacion gas

s

Pieza de conexién con valvula de

Para comprobar la estan-  Para conectar dispositivos seguridad
queidad del GW Profes- externos para la generacion Para conectar dispositivos externos
sional de presion para la generacion de presiéon

A

iNunca conecte dispositivos externos para la generacion de presién sin una pieza de
conexion con valvula de seguridad!

4 Funcion del aparato

AN &

iTenga en cuenta las normas de seguridad vigentes cuando trabaje con tuberias de

Con el ROTEST GW Professional se pueden realizar pruebas de estanqueidad de forma senci-
lla. Ademas de las mediciones de presion, se pueden realizar pruebas de carga y estanqueidad,
asi como determinar el volumen de fuga segun DVGW-TRGI.

4.1 Contenido del suministro

1 ROTEST GW Professional 10

2 Manguera de conexion de 2,8 m de 11
longitud, con acoplamientos rapidos

3 Piezaen Y con acoplamientos rapidos 12

4 2 tapones de prueba cilindricos de 1" 13
con acoplamiento rapido

5 Tapones de prueba de alta presion 14
G1/2« y G3/4» con acoplamiento rapido

6 Tapa para contador monotubo G4/G6 --
con acoplamientos rapidos

42 \BOTHENBERGER ESPANOL

Llave de paso con acoplamiento rapido
Tapon de prueba de alta presion G1/8"
con acoplamiento rapido

Tapon de cierre con acoplamiento rapido
Sensor de presion externo (0-20 bar) con

pieza adaptadora G1/4«-G1/2» y cable de
conexion

Fuente de alimentacion de carga 12 V
2000 mA

Memoria USB con software GW Profes-
sional para la creacion de protocolos de
prueba



7 Conexion de manguera con acopla- -- Tarjeta de memoria con capacidad de 2

miento rapido GB
8 Tapa para contador monotubo G10/G16 ~ -- Opcional: sensor de presion externo (0-40
con acoplamientos rapidos bar) con adaptador G1/4«-G1/2» y cable
9 Pieza de conexion con valvula de segu- de conexion
ridad con acoplamiento rapido
4.2 Vista general A
1 Conexion para cargador 6 Ranura para tarjetas SD
2 Conexion USB 7 Pantalla grafica
3 Tapa para cambio de bateria 8 Conexion para pruebas de estanquei-
dad Pmax = 1500 hPa
4 Conexion para sensor de presion externo 9 Impresora térmica rapida
5 Conexion AUX
4.3 Teclado

En el modo de entrada, las teclas se utilizan para introducir nimeros

Tecla ESC (cancelar/salir del menu)
Tecla Intro (confirmar seleccion)
Control del cursor (arriba/abajo/ dere-
chalizquierda/desplazarse)

Tecla Imprimir (al ment de impresion)
Guardar valores medidos

Interruptor de encendido/apagado
Tecla Info (al menu de control)

F1, F2, F3, F4 = teclas de funcion (la asignacion se muestra en la pantalla)

Procesamiento de datos

5.1 Almacenamiento de datos

Las pruebas realizadas con el dispositivo pueden asignarse a un cliente. Para cada cliente se
crea un archivo en la tarjeta de memoria con el nombre GWP_XXXX (por ejemplo:
GWP_0001.DAT). En este archivo se guardan todas las mediciones correspondientes al cliente.

Los archivos se pueden transferir a un PC con ayuda de un lector de tarjetas y procesarse con
el software «GW Professional» para crear protocolos de las distintas pruebas. Para el uso de
tarjetas multimedia se deben cumplir los siguientes requisitos:

-Tamafo de la tarjeta: min. 32 MB - max. 32 GB (tarjetas UHC)
-Tarjeta formateada en 16 bits FAT o FAT32

-Se recomiendan tarjetas SD de SanDisk

-PC con lector de tarjetas

Nunca extraiga las tarjetas durante el registro de datos, ya que se pueden perder datos
y dafar el soporte de datos!

5.2 Crear clientes

Si se enciende el dispositivo con una tarjeta SD o MM insertada No customer
en la que no hay datos de clientes, se le preguntara si desea existing!
crear un cliente. Si desea asignar las comprobaciones a un

cliente, pulse la tecla <F1> (<F4> = no: las comprobaciones se

realizan sin asignacion). Proceda de la siguiente manera:

= Seleccione la linea que desea rellenar con las teclas de 1—@ m_l
cursor <arriba/abajo> y confirme con <Intro>.
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Seleccione el teclado con la tecla <F3> (hay 4 teclados
disponibles).

Seleccione los caracteres con las teclas de cursor <arri-
ba/abajo/derechalizquierda> (el caracter seleccionado apa-
rece resaltado en negro).

Acepte los caracteres con la tecla <Enter> (con la tecla
<F2> se puede borrar el ultimo caracter).

Repita el proceso hasta completar la denominacién desea-
da.

Si desea corregir un caracter, proceda de la siguiente manera:

>

>
>
>

Una vez editadas todas las lineas necesarias, cree el archivo con <F1>y pase a la seleccion

Interrumpa la seleccion de caracteres con la tecla <F4>.
Seleccione el caracter que desea corregir con las teclas de
cursor <derechalizquierda>.

Active la seleccion de caracteres con la tecla <F4>y corrija
el caracter.

Vuelva a la seleccion de lineas con la tecla <F1> y seleccio-
ne la siguiente linea para editarla.

la comprobacion con <ESC>.

5.3

Seleccionar clientes

Con ayuda del software «GW Professional Software» se pueden
crear datos de clientes y guardarlos en una tarjeta SD o MM para
su uso en el GWP. Si se enciende el dispositivo con una tarjeta
SD o MM insertada que contiene datos de clientes, se puede
seleccionar un cliente para asignarle pruebas mediante «Bus-
car/Hojeax/ <Intro>:

Hojeo:
Seleccione «Hojeo» si desea buscar al cliente con ayuda de las teclas de cursor <arriba/abajo>.
Otras funciones son:

<F1> = al primer cliente

<F2> = 10 clientes hacia delante
<F3> = 10 clientes hacia atras
Término de busqueda:

Seleccione «Término de busqueda» si desea buscar al cliente introduciendo al menos 3 carac-

Customer number

Name

Street

ZIP/City

GWP_0001.DAT

yTel.

L
10thers

Customer number
123456789
Name
Customer 1
Street
Street 1
ZIP/City
11111 City 1
GWP_0001.DAT
jTel.
1123456789
10thers

ICustomer 1 Others

o

Customer data
Search for/Scroll
Create new
View/Modify
Format

GWP_0001.DAT
Fr 20N\01.12

09:50-33 [mm_mm

Cliente seleccionado

e

teres consecutivos. Introduzca los 3 caracteres como se describe en el capitulo anterior e inicie
la busqueda con <Intro>. Se buscaran todas las coincidencias con la cadena de caracteres. Se
puede navegar por la seleccion con <F3> (con <F1> al principio de la seleccién).

Una vez encontrado el cliente deseado, puede seleccionarse con <Intro>. En «Ver/Modificar»
se pueden ver y modificar los datos del cliente.
Formatear:

Esta funcion solo suele ser necesaria durante la configuracion inicial del dispositivo en fabrica
(preparacion de la tarjeta de memoria para el registro de datos). Precaucién: jSe borraran to-
dos los datos almacenados! Después de formatear, apague y vuelva a encender el dispo-
sitivo!

Programas de prueba

ﬁ iTenga en cuenta las «Normas técnicas para instalaciones de gas»!
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Tras encender el aparato, se dispone de los siguientes programas de prueba preprogramados:

Gas natural:
-Prueba de carga segun TRGI 2018
-Prueba de estanqueidad segun TRGI 2018

-Prueba de aptitud para el uso en instalaciones con un volumen de
tuberias de hasta 100 litros segun TRGI 2018

Gas licuado:
-Prueba de estanqueidad
-Prueba de presion
Agua potable:
-Instalacion de agua potable (humeda) segin DIN EN 806-4:
-Prueba de funcionamiento
-Prueba de presion
-Prueba ampliada
-Instalaciéon de agua potable (seca) segun DIN EN 806-4:
-Prueba de estanqueidad
-Prueba de carga
Calefaccion:
- Instalacién de calefaccion segun DIN 18380
Aguas residuales:
-Instalacién de aguas residuales segun DIN 1610
Otras mediciones:
-Prueba de presion (presion cualquiera)

Natural gas
Liquid gas
Drinking water
Heating
Sewage

Fr 20.01.12 09:50:33

IMore measurement |

IAdjustments
|Data storage

6.1 Configuracion de pruebas

En el menu «Ajustes»/«Configuracion de pruebas» se pueden ajustar
los parametros de los distintos programas de prueba. Desplacese
con las teclas de cursor <arriba/abajo> hasta el menu «Ajustes».
Active el menu con la tecla <Intro>. Desplacese por el menu
«Ajustes» con las teclas de cursor <arriba/abajo> hasta el punto
«Configuracién de pruebas». Active el punto con la tecla <Intro>. Se
pueden ajustar los siguientes parametros:

Prueba de presién (presién cualquiera):

-Tiempo de adaptacioén (0 - 240 min, estandar: 0 min)-Tiempo de
medicion (0 - 6000 min, estandar: 0 min)

Prueba de carga segun TRGI 2018:

-Tiempo de adaptacién (1 - 10 min, estandar: 1 min)

-Tiempo de medicién (10 - 120 min, estandar: 10 min)

-Presion de prueba (900 - 1500 hPa, estandar: 1000 hPa)

Prueba de estanqueidad segun TRGI 2018:

-Tiempo de adaptacion para instalaciones de menos de 100 litros (1 - 20 min, estandar: 10 min)

Adjustments

Setup checks
Set clock

Paper feeding
Print contrast

Select: [ AV V]

|Displ. contrast
IKey beep
:Language: English
| Pitot factor

IScan data logger

Printout_ _ __ _ _

-Tiempo de medicion de instalaciones de menos de 100 litros (9-120 min, estandar: 10 min)
-Tiempo de adaptacién de instalaciones de 100 a 200 litros (20-40 min, estandar: 30 min)
-Tiempo de medicién de instalaciones de 100 a 200 litros (19-120 min, estandar: 20 min)
-Tiempo de adaptacion para instalaciones de mas de 200 litros (50-70 min, estandar: 60 min)
-Tiempo de medicién para instalaciones de mas de 200 litros (29-120 min, estandar: 30 min)

-Presion de prueba (15-500 hPa, estandar: 150 hPa)

Prueba de aptitud para el uso en instalaciones con un volumen de tuberias de hasta 100 litros

segun TRGI 2018:
-Tiempo de adaptacion (5-240 min, estandar: 10 min)

ESPANOL
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-Tiempo de medicién (2-30 min, estandar: 5 min)
-Presion de referencia (10-100 hPa, estandar: 23 hPa)
Prueba de funcionamiento de la instalacién de agua potable (humeda) segun DIN EN 806-4:

-Tiempo de adaptacion (0 - 120 min, estandar: 30 min)

-Tiempo de medicién (1 - 120 min, estandar: 15 min)

-Presion de prueba (0,01 - 20,00 bar, estandar: 6,00 bar)

Prueba de presién del sistema de agua potable (humedo) segun DIN EN 806-4:
-Tiempo de adaptacion (0 - 120 min, estandar: 0 min)

-Tiempo de medicién (1 - 120 min, estandar: 30 min)

-Presion de prueba (0,01 - 20,00 bar, estandar: 11,00 bar)

Prueba ampliada de la instalacion de agua potable (humeda) segun DIN EN 806-4:
-Tiempo de adaptacién (0 - 120 min, estandar: 0 min)

-Tiempo de medicién (1 - 240 min, estandar: 120 min)

-Presion de prueba (0,01 - 20,00 bar, estandar: 5,50 bar)

Prueba de estanqueidad de la instalacién de agua potable (en seco) segun DIN EN 806-4:
-Tiempo de adaptacion (0 - 120 min, estandar: 0 min)

-Tiempo de medicién (1 - 240 min, estandar: 120 min)

-Presioén de prueba (1 - 2000 hPa, estandar: 150 hPa)

Prueba de carga del sistema de agua potable (en seco) segun DIN EN 806-4:
-Tiempo de adaptacion (0 - 120 min, estandar: 0 min)

-Tiempo de medicién (1 - 120 min, estandar: 10 min)

-Presion de prueba (0,00 - 5,00 bar, estandar: 1,00 bar)

Instalacién de calefaccion segun DIN 18380:

-Tiempo de adaptacién (0 - 120 min, estandar: 0 min)

-Tiempo de medicién (1 - 240 min, estandar: 120 min)

-Presion de prueba (0,01 — 20,00 bar, estandar: 10,00 bar)

Instalacion de aguas residuales segun DIN 1610:

-Tiempo de adaptacion (0 - 100 min, estandar: 0 min)

-Tiempo de medicion (1 - 120 min, estandar: 30 min)

-Presioén de prueba (1 - 1000 hPa, estandar: 200 hPa)

Prueba de estanqueidad de gas licuado:

-Tiempo de adaptacion (0 - 60 min, estandar: 10 min)

-Tiempo de medicién (0 - 60 min, estandar: 10 min)

-Presion de prueba (0 - 1000 hPa, estandar: 100 hPa)

Prueba de resistencia al gas licuado: pressure check
-Tiempo de adaptacién (0 - 60 min, estandar: 10 min) Standard value : F2
-Tiempo de medicién (0 - 60 min, estandar: 20 min) Tolmin
-Presion de prueba (0 - 1500 hPa, estandar: 1000 hPa) Stabilisation time
Prueba de presion de gas licuado de 0 a 40 bar: Select:
-Tiempo de adaptacién (0-120 min, estandar: 10 min) Fressure check
-Tiempo de medicion (1-240 min, estandar: 10 min) [200 ™"
-Presioén de prueba (0,00-40,00 bar, estandar: 10,00 bar) [10lmin
Todos los pardmetros se pueden ajustar de la siguiente manera: i:ﬁ:ii::i:::m
= Seleccione el parametro con las teclas de cursor <arri- Numeral keys!
ba/abajo>.

= Active el ajuste con la tecla <Enter>.
= Introduzca el valor con el teclado del dispositivo
Pulsando la tecla <F2> se puede ajustar el valor estandar.

\_ROTHENBERGER ESPAOL



6.2 Gas natural

Prueba de carga:

La prueba de carga segin DVGW — TRGI hoja de trabajo G 600 en e e r 2016
tuberias de gas (presion de servicio hasta 100 hPa) esta almacenada CommestT ~
como programa de prueba en el dispositivo. Proceda de la siguiente — 0 Omee
manera: )

Set value 1000npa
= Utilice las teclas de cursor <arriba/abajo> para desplazarse porel L= = =
menU «Gas natural» hasta la opcion «Prueba de carga». Active la  [555958 oSt e

opcién del menu con la tecla <Intro>. Set value | 1000kPa
. . . ) is built up!
= Compruebe, si es necesario, los valores de tiempo de ajuste, 5 T
. o - _ 902. 3nea
tiempo de medicion y presion de prueba (tecla <F1>; volver con la
(— )
tecla <ESC>). ——
Cierre la tuberia con un adaptador adecuado (tapon de prueba, Stress test
tapon de alta presion o tapa de contador monotubo). %
= Conecte los componentes como se ha descrito. Res. time: 58sec
- 1002. 3nra
= Parainiciar el programa de prueba, pulse la tecla <Enter> (la ceare  pitference
bomba del dispositivo lleva el sistema a la presién nominal ajusta- Fressu 1003.nPa -0-5hE
d ) o .-
a). IEC -
. . . e Stress test
= Espere el tiempo de ajuste (si la presion permanece dentro del 1Bar/1000nPa_TRGI 2018
rango «presion de prueba - 10 %» durante el tiempo de ajuste, se oS n Process
iniciara el tiempo de medicién). Si es necesario, el tiempo de ajus- 1002 . 3nra
te se puede finalizar antes de tiempo con <F1>. staze  pifference
Pressu 1002.3hPa .OhPa
= Una vez transcurrido el tiempo de medicién, el resultado aparece- = =
ra en la pantalla y se podra imprimir pulsando la tecla <Print>. Strese tost
Si se vuelve a seleccionar la opcion del ment «Prueba de carga», se v T
puede consultar el resultado (mientras el dispositivo permanezca en- Ini. Press  1002.3hPa
cendido) con <F4> (4 Iniciar nueva medicion? = NO) o iniciar una nueva  |pifference 0.0nPa
medicién con la tecla <F1> (¢4 Iniciar nueva medicién? = Sl).
Forward w.: (/) on -

Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018

Start new
measurement?

Select: R

YES mj
Prueba de estanqueidad:
La prueba de estanqueidad segun DVGW — TRGI hoja de trabajo G Tightness check

150hPa_(acc. TRGI 2018)

600 en tuberias de gas (presion de servicio hasta 100 hPa) esta alma- S—
cenada como programa de prueba en GW Professional. Proceda de la —

. 0. Onp:
siguiente manera: °
Set value 150hPa
lower 100L
= Utilice las teclas de cursor <arriba/abajo> para desplazarse por el
menu «Gas natural» hasta la opcion «Prueba de estanqueidady. T e e 20181
Active la opcion del menu con la tecla <Intro>. %etbve_ti:e | 150nFa
is built up!
j i i i0 <F2> -
Ajuste el volumen de la tuberia de’la instalacioén con la tecla <F2 140 3nea
(menos de 100 [, 100 I...200 | o mas de 200 ).
(— )
Compruebe, si es necesario, los valores de tiempo de ajuste, = =
tiempo de medicion y presion de prueba (tecla <F1>; volver con la Tightness check
tecla <ESC>) 150hPa (acc. TRGI 2018)

. » i Stabilisation time
Cierre la tuberia con un adaptador adecuado (tapon de prueba, Res. time: 9:58min
tapon de alta presion o tapa de contador monotubo). L 1523
Conecte los componentes como se ha descrito. Fressu 1s3.mes -0.ohE

@) [
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= Parainiciar el programa de prueba, pulse la tecla <Enter> (la
bomba del dispositivo lleva el sistema a la presién nominal ajusta-
da).

= Espere el tiempo de ajuste (si la presion permanece dentro del
rango «presion de prueba - 10 %» durante el tiempo de ajuste, se
iniciara el tiempo de medicioén). Si es necesario, el tiempo de ajus-
te se puede finalizar antes de tiempo con <F1>.

= Una vez transcurrido el tiempo de medicion, el resultado aparece-
ra en la pantalla y se podra imprimir pulsando la tecla <Print>.

Si se vuelve a seleccionar la opcién del menu «Prueba de estanquei-

dad», se puede consultar el resultado (mientras el GW Professional

permanezca encendido) con <F4> (; Iniciar nueva medicion? = NO) o

iniciar una nueva medicién con la tecla <F1> (¢ Iniciar nueva medicion?

= Si).

Prueba de aptitud para el uso:

La prueba de aptitud para el uso segun la hoja de trabajo G 600 de

DVGW — TRGI en tuberias de gas con un volumen de hasta 100 litros

esta almacenada como programa de prueba en GW Professional.

Proceda de la siguiente manera:

= Utilice las teclas de cursor <arriba/abajo> para desplazarse por el
menu «Gas natural» hasta la opcion «Aptitud de uso». Active la
opcion del menu con la tecla <Intro>.

= Se prepara la medicion. El pistdon se coloca en su posicién inicial.
= Conecte los componentes tal y como se describe en el capitulo 3.

= Abrala llave de paso de gas de la instalacion. En cuanto se detec-
ta la presion de servicio de la instalacion, el sistema se purga y el
aparato inicia automaticamente el tiempo de adaptacion. Si es ne-
cesario, el tiempo de adaptacion se puede finalizar antes de tiem-
po con <F1>.

= Una vez transcurrido el tiempo de ajuste, se debe cerrar la llave
de paso del gas. La medicién de la tasa de fuga comienza tras
pulsar la tecla <Enter>.

= Una vez transcurrido el tiempo de medicién, se debe volver a
colocar la instalacion en su estado original (retirar los tubos, etc.)
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Tightness check
150hPa_(acc. TRGI 2018)
Measur. in process
Res. time: 9:25min

152. 3nra

Start Difference
Pressu 152.3nPa 0.0nPa

Tightness check
150hPa (acc. TRGI 2018)

Measurement 10:00min
Ini. Press 152.3hPa
Fin. Press 152.3hPa
Difference 0.0hPa
Forward w.:(V] o -

Tightness check
150hPa (acc. TRGI 2018)

Start new
measurement?

Select:

[ o

Usability check
acc. to TRGI 2018

Measuring in preparation

Do not connect
any tubing!

Quit with: = -

Usability check
acc. to TRGI 2018

&) Lol

Connect tubes!
Open gas shut-off valve!

Measuring starts once ope.
pressure is identified

0. Onra

Usability check
acc. to TRGI 2018

Air is getting removed
from system!

Measuring then starts
automatically!

quit with: (]

Usability check

acc. to TRGI 2018
Stabilisation time
Res. time: 9:58min

&) T d

Usability check
acc. to TRGI 2018
Tose gas Shut-off
valve now!
Continue with <Enter>

24.11npa

Usability check
acc. to TRGI 2018




6.3

Una vez que la presion en el dispositivo haya disminuido (o des-
pués de pulsar la tecla <Enter>), el resultado aparecera en la pan-
talla y se podra imprimir pulsando la tecla <Print>..

Si se vuelve a seleccionar la opcién del menu «Capacidad de
uso», se puede consultar el resultado (siempre que GW Profes-
sional permanezca encendido) con <F4> (¢ Iniciar nueva medi-
cién? = NO) o iniciar una nueva medicién con la tecla <F1> (4 Ini-
ciar nueva medicién? = Si).

Gas licuado

Prueba de estanqueidad:
La prueba de estanqueidad segun TRF en tuberias de gas licuado esta
almacenada como programa de prueba en GW Professional. Proceda
de la siguiente manera:

>

Desplacese con las teclas de cursor <arriba/abajo> en el menu
«Gas licuado» hasta la opcion «Prueba de estanqueidad». Active
la opcién del menu con la tecla <Intro>.

Compruebe, si es necesario, los valores de tiempo de ajuste,
tiempo de medicion y presién de prueba (tecla <F1>; volver con la
tecla <ESC>).

Cierre la tuberia con un adaptador adecuado (tapon de prueba,
tapon de alta presion o tapa de contador monotubo).

Conecte los componentes como se describe en el capitulo 3.

Para iniciar el programa de prueba, pulse la tecla <Intro> (la bom-
ba del dispositivo lleva el sistema a la presiéon nominal ajustada).

Espere el tiempo de ajuste (si la presién permanece dentro del
rango «presion de prueba - 10 %» durante el tiempo de ajuste, se
iniciara el tiempo de medicioén). Si es necesario, el tiempo de ajus-
te se puede finalizar antes de tiempo con <F1>.

Una vez transcurrido el tiempo de medicion, el resultado aparece-
ra en la pantalla y se podra imprimir pulsando la tecla <Print>.

Si se vuelve a seleccionar la opcién del menu «Prueba de estan-
queidad», se puede consultar el resultado (mientras el GW Pro-
fessional permanezca encendido) con <F4> (¢ Iniciar nueva medi-
cion? = NO) o iniciar una nueva medicion con la tecla <F1> (¢ Ini-
ciar nueva medicién? = Si).

ESPANOL

Usability check
acc. to TRGI 2018
Measurement completed!
Remove tubes!
Continue with <Enter>

Forward w.: o .-
Usability check
acc. to TRGI 2018

Measurement 5:00min
Leak rate 1.511/h
Forward w.: (/] [

Usability check
acc. to TRGI 2018

Start new
measurement?

Select:

=l

et

Liquid gas
Tightness check
Connect!

Forward w. :

0. Onpa

Set value 100npa

= o -

Liquid gas
Tightness check

Set value 100hPa
is built up!

Liquid gas

Tightness check

Stabilisation time

Res. time: 9:58min

102. 3nra

start Difference

Pressu 103.1hPa =0.8hPa

@) Lo

Liquid gas
Tightness check

Measur. in process

Res. time: 9:25min

102. 3npra

Start Difference

Pressu 102.3hPa 0.0hPa

o -

Liquid gas
igh check

Measurement 10:00min

Ini. Press 102.3hPa

Fin. Press 102.3hPa

Difference 0.0hPa

Forward w.: (/] o -

Liquid gas

check

Start new
measurement?

Select: R

rom o
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Prueba de resistencia:

La prueba de resistencia segun TRF en tuberias de gas licuado esta
almacenada como programa de prueba en GW Professional. Proceda
de la siguiente manera:

= Desplacese con las teclas de cursor <arriba/abajo> en el menu
«Gas licuado» hasta la opcion «Prueba de resistencia». Active la
opcioén del menu con la tecla <Intro>.

= Compruebe, si es necesario, los valores de tiempo de ajuste,
tiempo de medicion y presién de prueba (tecla <F1>; volver con la
tecla <ESC>).

= Cierre la tuberia con un adaptador adecuado (tapén de prueba,
tapon de alta presion o tapa de medidor de un solo tubo).

= Conecte los componentes como se describe en el capitulo 3.

= Parainiciar el programa de prueba, pulse la tecla <Enter> (la
bomba del dispositivo lleva el sistema a la presién nominal ajusta-
da).

= Espere el tiempo de ajuste (si la presion permanece dentro del
rango «presion de prueba - 10 %» durante el tiempo de ajuste, se
iniciara el tiempo de medicién). Si es necesario, el tiempo de ajus-
te se puede finalizar antes de tiempo con <F1>.

= Una vez transcurrido el tiempo de medicion, el resultado aparece-
ra en la pantalla y se podra imprimir pulsando la tecla <Print>.

= Sise vuelve a seleccionar la opcion del menu «Prueba de resis-
tencia», se puede consultar el resultado (mientras el GW Profes-
sional permanezca encendido) con <F4> (; Iniciar nueva medi-
cion? = NO) o iniciar una nueva medicion con la tecla <F1> (¢ Ini-
ciar nueva medicién? = Si).

Prueba de presion 0 — 40 bar:

La prueba de presién 0 — 40 bar en instalaciones de gas licuado esta
almacenada como programa de prueba en GW Professional. Proceda
de la siguiente manera:

= Desplacese con las teclas de cursor <arriba/abajo> en el menu
«Gas licuado» hasta la opcion «Prueba de presion 0 — 40 bar».
Active la opcion del mend con la tecla <Intro>.

= Compruebe, si es necesario, los valores de tiempo de ajuste,
tiempo de medicion y presién de prueba (tecla <F1>; volver con la
tecla <ESC>).
Conecte el sensor de presion externo a la instalacién de gas
licuado.
Conecte el sensor de presion externo tal y como se describe en el
capitulo 3.
Para iniciar el programa de prueba, pulse la tecla <Intro> (la bom-
ba del aparato lleva el sistema a la presién nominal ajustada).
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Liquid gas
Pressure test
Connect!

Forward w.:

0.Onpa
Set value 1000nra
= om -
Liquid gas
Pressure test
Set value 1000hPa
is built up!
1
Ll 10::: 902. 3hpa
om .
Liquid gas

Pressure test
Stabilisation time

Res. time: 9:58min
1002. 3nra
Star Difference
Pressu 1003.1hPa 0. 8hP:
@) oo
Liquid gas
Pressure test
[Measur. in process
Res. time: 9:25min
1002. 3npa
start Difference
Pressu 1002.3hPa 0.0nPa
om .
Liquid gas
Pressure test
Measurement 10:00min
Ini. Press 1002.3hPa
Fin. Press 1002.3hPa
Difference 0.0hPa
Forward w.:(V] o -
Liquid gas

Pressure test

Start new
measurement?

Select: 3

o oy

Liquid gas

Pressure test 0 - 40 bar
Set value 11.00bar
Built up pressure!

10.23par

Liquid gas

Pressure test 0 - 40 bar
Stabilisation time
Res. time: 9:58min

11.05bar

Start Difference

Pressu 11.13bar _ -0.08bar

=) o -

Liquid gas

Pressure test 0 - 40 bar
Measur. in process
Res. time: 9:25min

11.05bar

Start Difference

Pressu 11.05bar 0.00bar




6.4
6.4.1

Espere el tiempo de ajuste (si la presion permanece dentro del
rango «presion de prueba - 10 %» durante el tiempo de ajuste, se
iniciara el tiempo de medicion). Si es necesario, el tiempo de ajus-
te se puede finalizar antes de tiempo con <F1>.

Una vez transcurrido el tiempo de medicion, el resultado aparece-
ra en la pantalla y se podra imprimir pulsando la tecla <Print>.

Si se vuelve a seleccionar la opcién del menu «Prueba de presion
0 - 40 bar», se puede consultar el resultado (mientras el GW Pro-
fessional permanezca encendido) con <F4> (¢ Iniciar nueva medi-
cion? = NO) o iniciar una nueva medicion con la tecla <F1> (¢ Ini-
ciar nueva medicion? = Si).

Agua potable (opcional)

Instalacion de agua

Prueba de funcionamiento:

La prueba de funcionamiento segun la norma DIN EN 806-4 en instala-
ciones de agua potable esta almacenada como programa de prueba en
GW Professional. Proceda de la siguiente manera:

>

v

v v vy

v

Utilice las teclas de cursor <arriba/abajo> para desplazarse por el
menu «Agua potable/Instalaciones de agua potable humedas»
hasta la opcién «Prueba de funcionamiento». Active la opcion del
menu con la tecla <Intro>.

Compruebe, si es necesario, los valores de tiempo de ajuste,
tiempo de medicion y presion de prueba (tecla <F1>; volver con la
tecla <ESC>).

Conecte el sensor de presion externo a la instalacion de agua
potable.

Conecte el sensor de presién externo tal y como se describe en el
capitulo 3.

Para iniciar el programa de prueba, pulse la tecla <Intro> y aplique
la presion especificada.

Espere el tiempo de ajuste (si la presion permanece dentro del
rango «Presién de prueba +/- 10 %» durante el tiempo de ajuste,
se iniciara el tiempo de medicién). Si es necesario, el tiempo de
ajuste se puede finalizar antes de tiempo con <F1>.

Una vez transcurrido el tiempo de medicion, el resultado aparece-
ra en la pantalla y se podra imprimir pulsando la tecla <Print>.

Si se vuelve a seleccionar la opciéon del menu «Comprobacién de
funcionamiento», se puede consultar el resultado (mientras el GW
Professional permanezca encendido) con <F4> (¢ Iniciar nueva
medicién? = NO) o iniciar una nueva medicién con la tecla <F1>
(¢ Iniciar nueva medicién? = Si)

Prueba de presion:

La prueba de presiéon segun DIN EN 806-4 en instalaciones de agua
potable esta almacenada como programa de prueba en GW Professio-
nal. Proceda de la siguiente manera:

>

Desplacese con las teclas de cursor <arriba/abajo> en el menu

Liquid gas

Pressure test 0 — 40 bar

Measurement
Ini. Press
Fin. Press
Difference

10:00min
11.05bar
11.05bar

0.0bar

Forward w.:(V] o -

Liquid gas
Pressure test 0 - 40 bar

Start new
measurement?

Select:

(o o

Drinking water plant
Function test wet

Set value 6.00bar
Built up pressure!

() 30mi
5.23bar

(— )

Drinking water plant
Function test wet
Stabilisation time
Res. time: 29:58min

Drinking water plant
Function test wet

Measur. in process
Res. time: 14:25min

6.05bar

Start Difference

Pressu  6.05bar 0.00bar

Drinking water plant(®

Function test wet

Measurement
Ini. Press
Fin. Press
Difference

15:00min
6.05bar
6.05bar
0.0bar

orward w. (7] = =

Drinking water plant
Function test wet

Start new
measurement?

Select: &3

[ o

Drinking water plant
Pressure test wet

Set value 11.00bar
Built up pressure!

) 10mi
10.23par

(— )
«Agua potable/Instalaciones de agua potable himedas» hasta la = -
opcion de menu «Prueba de presion». Active la opcién de menu
con la tecla <Intro>.
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= Compruebe, si es necesario, los valores de tiempo de ajuste, Drinking water plant
tiempo de medicion y presion de prueba (tecla <F1>; volver con la Stabilisation time
Res. time: 9:58min
< >
tecla <ESC>). 3 . 3 1T 050es
= Conecte el sensor de presion externo a la instalaciéon de agua _ Star_ pisference
potable. i .
L. . (@) o e
= Conecte el sensor de presion externo tal y como se describe en el DrTeking water piaat
Capitu|o 3. Pressure test wet
.. . [Measur. in process
= Parainiciar el programa de prueba, pulse la tecla <Intro> y aplique  |res. time: 29:25min
la presion especificada. 11.05par
Start Difference
= Espere el tiempo de ajuste (si la presion permanece dentro del Pressy 11.05bax 0.00Bax
rango «Presion de prueba +/- 10 %» durante el tiempo de ajuste, o
se iniciara el tiempo de medicion). Si es necesario, el tiempo de Drinking water plant@
ajuste se puede finalizar antes de tiempo con <F1>. Measurement  30:00min
Ini. Press 11.05bar
= Una vez transcurrido el tiempo de medicién, el resultado aparece- Fin, Press 11 0sbaz
ra en la pantalla y se podra imprimir pulsando la tecla <Print>.
Si se vuelve a seleccionar la opcién del menu «Prueba de pre- TR AN W

sién», se puede consultar el resultado (mientras el GW Professio-

Drinking water plant

nal permanezca encendido) con <F4> (; Iniciar nueva medicion? =  |ezessure test wet
NO) o iniciar una nueva medicion con la tecla <F1> (¢ Iniciar nue-
measurement?

va medicién? = Si). setoct: o
elect: K./

o

Prueba ampliada:

La prueba ampliada segun DIN EN 806-4 en instalaciones de agua Drinking water plant
potable esta almacenada como programa de prueba en GW Professio- Set value 5.50bar
nal. Proceda de la siguiente manera: Pullt up pressurel

2]
5.23bar

= Desplacese con las teclas de cursor <arriba/abajo> en el menu

«Agua potable/Instalaciones de agua potable humedas» hasta la = -
opcién de menu «Prueba ampliada». Active la opcidon del menu Drinking water plant
con Ia tecla <Intro>. e
= Compruebe, si es necesario, los valores de tiempo de ajuste, Bos. time: 59:;;“:“
tiempo de medicion y presion de prueba (tecla <F1>; volver con la e mame
teCla <ESC>) [Pressu  5.63bar  -0.08bar |
= Conecte el sensor de presion externo a la instalacion de agua e —
potable. g water plant
= Conecte el sensor de presién externo tal y como se describe en el o ProCes
capitulo 3. 5.55bar
= Parainiciar el programa de comprobacion, pulse la tecla <Intro>y et 550
aplique la presién especificada. = =
= Espere el tiempo de adaptacion (si la presion permanece dentro Drinking water plant®
del rango «Presion de prueba +/- 10 %» durante el tiempo de Measurement 2.00sta
adaptacion, se iniciara el tiempo de medicion). Si es necesario, el i Press i
tiempo de adaptacion se puede finalizar antes de tiempo con bifference 0.Obar
<F1>.
Una vez transcurrido el tiempo de medicion, el resultado aparece-
ra en la pantalla y se podra imprimir pulsando la tecla <Print>. Drinking water plant
Si se vuelve a seleccionar la opcién del menu «Prueba avanza-
. - measurement?
day, se puede consultar el resultado (mientras el GW Professional
permanezca encendido) con <F4> (¢ Iniciar nueva medicién? = Select: 23
NO) o iniciar una nueva medicién con la tecla <F1> (¢ Iniciar nue- YEs m—l
va medicion? = Sl)
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6.4.2 Instalacion de agua potable (seca

Prueba de estanqueidad:

La prueba de estanqueidad segun DIN EN 806-4 en instalaciones de
agua potable esta almacenada como programa de prueba en GW
Professional. Proceda de la siguiente manera:

= Utilice las teclas de cursor <arriba/abajo> para desplazarse por el
menu «Agua potable/Instalaciones de agua potable secas» hasta
la opcion «Prueba de estanqueidad». Active la opcidn con la tecla
<Intro>.

= Compruebe, si es necesario, los valores de tiempo de ajuste,
tiempo de medicion y presion de prueba (tecla <F1>; volver con la
tecla <ESC>) .

= Cierre la tuberia con un adaptador adecuado (tapén de prueba o
tapon de alta presion).

= Conecte los componentes como se describe en el capitulo 3.

= Parainiciar el programa de prueba, pulse la tecla <Intro> (la bom-
ba del dispositivo lleva el sistema a la presion nominal ajustada).

= Espere el tiempo de ajuste (si la presion permanece dentro del
rango «Presion de prueba +/- 10 %» durante el tiempo de ajuste,
se iniciara el tiempo de medicion). Si es necesario, el tiempo de
ajuste se puede finalizar antes de tiempo con <F1>.

= Una vez transcurrido el tiempo de medicién, el resultado aparece-
ra en la pantalla y se podra imprimir pulsando la tecla <Print>.

= Sise vuelve a seleccionar la opcion del menu «Prueba de estan-
queidady, se puede consultar el resultado (mientras el GW Pro-
fessional permanezca encendido) con <F4> (¢ Iniciar nueva medi-
cién? = NO) o iniciar una nueva medicién con la tecla <F1> (4 Ini-
ciar nueva medicion? = Sf)

Prueba de carga:

La prueba de carga segun DIN EN 806-4 en instalaciones de agua
potable estd almacenada como programa de prueba en GW Professio-
nal. Proceda de la siguiente manera:

= Desplacese con las teclas de cursor <arriba/abajo> en el menu
«Agua potable/Instalaciones de agua potable secas» hasta la op-
cién de menu «Prueba de carga». Active la opcidén del menu con
la tecla <Intro>.

= Compruebe, si es necesario, los valores de tiempo de ajuste,
tiempo de medicion y presion de prueba (tecla <F1>; volver con la
tecla <ESC>).

Conecte el sensor de presion externo a la instalacion de agua

Drinking water plant
Tightness check dry
Connect!

Forward w.:

0. Onra
Set value 150hPa
= [

Drinking water plant
Tightness check dry

Set value 150hPa
is built up!

140. 3npa

I |
Lo

Drinking water plant
Tightness check dry

Stabilisation time
Res. time: 9:58min
152. 3nra

art Difference
=0.8hPa

Star
Pressu 153.1hPa 0. 8h;
@) o -

Drinking water plant
Tightness check dr

Measur. in process

Res. time: 1:59std
152. 3nra

Start Difference

Pressu 152.3hPa 0.0nPa
[

Drinking water plant®
Tightness check dry

Measurement 2.00std
Ini. Press 152.3hPa
Fin. Press 152.3hPa
Difference 0.0hPa
Forward w.: (V] o -
Drinking water plant
Tight: check _dry

Start new
measurement?

Select:

o

Drinking water plant
Stress test dry

Set value 3.00bar
Built up pressure!

) 10min
2,230

I ]
o -

Drinking water plant
Stress test dry

Stabilisation time

Res. time: 9:58min
3.05bar

Start Difference

Pressu  3.13bar  -0.08bar
&) T e

potable. e o o B1ARE
z 0 [Measur. in process |
Coqecte el sensor de presion externo tal y como se describe en el [fe2sur; in prosess
capitulo 3. 3.05bar
Para iniciar el programa de prueba, pulse la tecla <Intro> y aplique 5555
la presion especificada. = -
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Espere el tiempo de ajuste (si la presion permanece dentro del
rango «Presion de prueba +/- 10 %» durante el tiempo de ajuste,
se iniciara el tiempo de medicion). Si es necesario, el tiempo de
ajuste se puede finalizar antes de tiempo con <F1>.

Una vez transcurrido el tiempo de medicion, el resultado aparece-
ra en la pantalla y se podra imprimir pulsando la tecla <Print>.

Si se vuelve a seleccionar la opcién del menu «Prueba de carga»,
se puede consultar el resultado (mientras el GW Professional
permanezca encendido) con <F4> (¢ Iniciar nueva medicion? =
NO) o iniciar una nueva medicion con la tecla <F1> (¢ Iniciar nue-
va medicion? = Si).

Drinking water plant®
Stress test dry

10:00min
3.05bar
3.05bar
0.0bar

Measurement
Ini. Press
Fin. Press
Difference

Forward w.:[V/]

Drinking water plant
Stress test dry

Start new
measurement?

Select:

6.5 Calefaccion (opcional

La comprobacién de instalaciones de calefacciéon segun la norma DIN
18380 esta almacenada como programa de comprobacion en GW
Professional. Proceda de la siguiente manera:

>

L2 T T 7

v

6.6

Desplacese con las teclas de cursor <arriba/abajo> hasta la op-
cion de menu «Calefaccion». Active la opcion de menu con la tec-
la <Intro>.

Compruebe, si es necesario, los valores de tiempo de ajuste,
tiempo de medicion y presion de prueba (tecla <F1>; volver con la
tecla <ESC>).

Conecte el sensor de presion externo al sistema de calefaccion.
Conecte el sensor de presidn externo como se describe en el
capitulo 3.

Para iniciar el programa de prueba, pulse la tecla <Intro> y aplique
la presion especificada.

Espere el tiempo de ajuste (si la presion permanece dentro del
rango «Presion de prueba +/- 10 %» durante el tiempo de ajuste,
se iniciara el tiempo de medicién). Si es necesario, el tiempo de
ajuste se puede finalizar antes de tiempo con <F1>.

Una vez transcurrido el tiempo de medicion, el resultado aparece-
ra en la pantalla y se podra imprimir pulsando la tecla <Print>.

Si se vuelve a seleccionar la opcién del menu «Calefaccion», se
puede consultar el resultado (mientras el GW Professional perma-
nezca encendido) con <F4> (¢ Iniciar nueva medicién? = NO) o
iniciar una nueva medicioén con la tecla <F1> (4 Iniciar nueva me-
dicion? = Sl).

Aguas residuales (opcional

La comprobacion de instalaciones de aguas residuales segun la norma
DIN 1610 esta almacenada como programa de comprobacion en GW
Professional. Proceda de la siguiente manera:

= Desplacese con las teclas de cursor <arriba/abajo> hasta la op-
cién de menu «Aguas residuales». Active la opcién de menu con
la tecla <Intro>.

= Compruebe, si es necesario, los valores del tiempo de ajuste, el
tiempo de medicion y la presién de prueba (tecla <F1>; vuelva
atras con la tecla <ESC>).

= Conecte las valvulas de cierre como se ha descrito.

THENBERGER _
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Heating
Set value 3.00bar
Built up ressure!
) 10min
2.23bar
)

Heating

Stabilisation time

Res. time: 9:58min
3.05par

Start Difference

Pressu  3.13bar  -0.08bar
@ B

Heating

[Measur. in process

Res. time: 1:59std
3.05bar
Start Difference
Pressu  3.05bar 0.00b.
o -
Heating
Measurement 2.00std
Ini. Press 3.05bar
Fin. Press 3.05bar
Difference 0.0bar
Forward w.: -

Heating

Start new
measurement?

Select: K3

Sewage plant

Set value 150hPa
Built up pressure!

Sewage plant

Stabilisation time

Res. time: 9:58min
152. 3nra

Start Difference

Pressu 153.1hPa 0. 8hP:
@) o T



Para iniciar el programa de prueba, pulse la tecla <Enter> y apli-
que la presién especificada.

Espere el tiempo de ajuste (si la presion permanece dentro del
rango «Presién de prueba +/- 10 %» durante el tiempo de ajuste,
se iniciara el tiempo de medicién). Si es necesario, el tiempo de
ajuste se puede finalizar antes de tiempo con <F1>.

Una vez transcurrido el tiempo de medicion, el resultado aparece-
ra en la pantalla y se podra imprimir pulsando la tecla <Print>.

Si se vuelve a seleccionar la opcién del menu «Aguas residualesy,
se puede consultar el resultado (mientras el GW Professional
permanezca encendido) con <F4> (¢ Iniciar nueva medicion? =
NO) o iniciar una nueva medicion con la tecla <F1> (¢ Iniciar nue-
va medicién? = Si)

6.7 Otras mediciones

Sewage plant

Measur. in process

Res. time: 9:25min
152. 3nea

Start Difference

Pressu 152.3hPa 0.0hPa
)

Sewage plant
Measurement 10:00min
Ini. Press 152.3hPa
Fin. Press 152.3hPa
Difference 0.0hPa
Forward w. : m -

Sewage plant

Start new
measurement?

Select:

oo

Prueba de presion
La prueba de presién general (medicion de presién a largo plazo hasta
1500 hPa o, si se utiliza el sensor de presion externo, hasta 20 bar) esta
almacenada como programa de prueba en GW Professional. Proceda
de la siguiente manera:

>

vV

Utilice las teclas de cursor <arriba/abajo> para desplazarse por el
menu «Otras mediciones» hasta la opcidon «Prueba de presion».
Active la opcion del menu con la tecla <Intro>.

Compruebe, si es necesario, los valores del tiempo de ajuste y del
tiempo de medicion (tecla <F1>; volver con la tecla <ESC>). Si el
tiempo de medicion se establece en 0, la prueba se ejecutara hasta
que se interrumpa.

Cierre la tuberia con un adaptador adecuado (tapon de prueba,
tapén de alta presion o tapa de contador de un solo tubo) o conecte
el sensor de presién externo.

Conecte los componentes como se describe en el capitulo 3.

Para iniciar el programa de prueba, pulse la tecla <Enter> y aplique
la presion especificada.

Si utiliza el sensor interno (hasta 1500 hPa), pulse la tecla <F3>
para alcanzar la presion deseada con la bomba interna del GW
Professional (vuelva a pulsar <F3> cuando se alcance la presién).
Espere el tiempo de ajuste. Si es necesario, el tiempo de ajuste se
puede finalizar antes de tiempo con <F1>.

Una vez transcurrido el tiempo de medicion (o pulsando <Enter>
cuando el tiempo de medicién = 0), el resultado aparece en la pan-
talla y se puede imprimir pulsando la tecla <Print>.

Si se vuelve a seleccionar la opciéon del menu «Comprobacién de
presiény», se puede consultar el resultado (mientras el GW Profes-
sional permanezca encendido) con <F4> (¢ Iniciar nueva medicion?
= NO) o iniciar una nueva medicion con la tecla <F1> (¢ Iniciar nue-
va medicion? = Sl)
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Pressure check

Build up pressure

Forward w.:

0. Onea

=

Pressure check

Stabilisation time
Res. time: 58sek

1002. 3nra
Start Difference
Pressu 1003.1hPa =0.8nP:

&)

Pressure check

Measur. in process
Res. time: 9:25mir

1002. 3nea

Difference
0.

Start
Pressu 1002.3hPa OnP:

Pressure check [q

10:00min
1002.3hPa
1002.3hPa
0.0hPa

Measurement
Ini. Press
Fin. Press
Difference

Forward w.:

Pressure check

Start new
measurement?

Select: K/
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6.8 Ajustes

Ademas de las funciones ya descritas del GW Professional, se pueden Adjustments
realizar diversos ajustes en el medidor. Seleccione el submenu «Ajus- Setup checks

tes» en el menu principal y confirme con <Intro>. Set clock
Aparecera una seleccion de parametros modificables que se pueden Pa_per feeding
ajustar segun la aplicacion. Coloque el cursor en la linea deseada y pul- Print contrast

se la tecla <Enter> para acceder a la configuracién o modificarla. Signifi- ~ |52°°t:

cado: | Displ. contrast \

. L. . . |

Configuracion de pruebas (introducir tras pulsar <Enter>): :EZZpb:(tean |
- i 4 | !
Introduccion de parametros para los programas de prueba ILanguage: English |

Ajustar reloj (configuracion tras pulsar <Enter>): | Pitot factor \
-Correccion del reloj interno con las teclas de cursor IScan data logger }

Alimentacién de papel (ejecutar con <Intro>): Printout |

-Avance de papel linea por linea

Contraste de impresién (ajuste tras pulsar <Intro>):

-Ajuste del contraste de impresion con las teclas de cursor

Contraste de pantalla (ajuste tras pulsar <Intro>):

-Ajuste del contraste de la pantalla con las teclas de cursor

Sonido de teclas (ajuste <F1> para si/ <F4> para no):

-Sefal acustica al pulsar una tecla

Senal acustica al finalizar (0, 1, 2, 3, 4 o 5 segundos) (introducir tras pulsar <Enter>):
-Sefial acustica al finalizar una medicién de al menos 2 minutos de duracion

Idioma: aleman (cambio con <Enter>):

-Visualizacion del idioma utilizado (3 idiomas seleccionables)

Factor Pitot (introducir tras pulsar <Enter>):

-Introducir el factor Pitot para calcular la velocidad del flujo (valor predeterminado = 0,93).
Muestreo DL (min. 1 segundo/max. 59:59 minutos) (introducir tras pulsar <Enter>):
-Introducir el intervalo de tiempo de registro del registrador de datos (1 s = 0,01 min).
Impresion (introducir después de pulsar <Enter>):

-Introducir el pie de pagina del protocolo (8 x 24 caracteres)

-Introducir el texto de la linea 1 de la siguiente manera:

Active la seleccién de caracteres con la tecla <F4>.

Seleccione el teclado con la tecla <F3> (hay 4 teclados disponibles).

Seleccione los caracteres con las teclas de cursor (el caracter seleccionado aparece resal-
tado en negro).

Acepte los caracteres con la tecla <Enter>.
Repita el proceso hasta completar la denominacion deseada.

Una vez finalizada la introduccioén de la linea 1, desactive la seleccion de caracteres con la
tecla <F4> y pase a la segunda linea con la tecla de cursor <abajo>.

Una vez editadas todas las lineas segun lo deseado, salga del menu con <ESC>.

VoV vy
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6.9 Control (prueba del sistema

En el menu de control (acceder con la tecla <Info>) se muestra informacién sobre el dispositivo.
Se muestra en 2 paginas de la pantalla (cambiar de pagina con las teclas de cursor):

-Version del software Program version: V1.0 25.01.2012
. . . Serial number : 4711

-Numero de dispositivo Error counter - 12
-Numero de errores Operation hrs : 8.45 std

f . . e . At a total : 18.75 std
-Horas de funcionamiento desde el dltimo servicio Pump . 0.17 std
-Horas de funcionamiento totales Cylinder (way) : bn

. . Next sevice : 25.01.2013

-Horas de funcionamiento de la bomba Service tel. -+ 06195/800 8200
-Recorrido del piston Further pages:

-Fecha de la préxima revision
-Numero de teléfono del servicio técnico mas cercano

-Tension de la bateria (estado de carga); se muestra en todos los menus como simbolo:
Bateria llena Bateria 1/2llena  Bateria vacia

I«

Prueba del sistema (comprobacion de la estanqueidad del dispositivo):

2 Iniciar la prueba del sistema con <Enter>. Programmwersion: V1.0 25.01.2012
) . ) Gerate Nr. : 4711
= Colocar el tapén de cierre en la conexion «P high 1 +».
. .. . Batter 6.73 Volt ]
=> Iniciar la comprobacion con <Enter> (el sistema se -
presuriza). |Systemtest: |
= Esperar a que finalice la comprobacion (aprox. 2 min). —
. . . . . Next sevice : 25.01.2013
= Retirar el tapdn de cierre y salir de la prueba del sistema Service tel. : 06195/800 8200
con <Enter>. Further pages:

Si el sistema tiene fugas, pongase en contacto con un socio autorizado de ROTHENBERGER.

7 Cambiar el rollo de papel de la impresora

Abra la tapa del compartimento de la impresora (presione el cierre hacia abajo).

Si es necesario, retire el resto del papel de la impresora («Configuraciéon»/«Alimentacion de
papel»/<Intro>).

Retire el tubo de plastico del rollo de papel antiguo.

Introduzca el extremo del rollo de papel en la ranura prevista para ello debajo del rodillo de
transporte (el interior del rollo debe quedar hacia delante).

Haga avanzar el papel (aprox. 3 cm) por la impresora («Configuracion»/«Alimentacion de
papel»/<Intro>).

Coloque el rollo de papel en la cavidad prevista para ello.

Pase el papel por la cubierta del compartimento de la impresora. Cierre el compartimento
de la impresora con la cubierta.

8 Accesorios
Puede encontrar los accesorios adecuados en el catalogo principal o en www.rothenberger.com
9 Atenciodn al cliente

Los puntos de servicio de ROTHENBERGER (consulte la lista en el catdlogo o en internet) es-
tan a su disposicion para ayudarle y ofrecerle piezas de repuesto y servicio técnico. Para reali-
zar el pedido de accesorios y piezas de repuesto, acuda a su distribuidor especializado o utilice
RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

D20 T L I 7

\ROTHENBERGER

ESPANOL 57



10

58

Eliminacién

Algunas partes del aparato son materiales reciclables. Para su recogida se encuentran a dispo-
sicion centros de reciclaje homologados y certificados. Para una eliminacion ecolodgica de las
piezas no reciclables (p.ej. chatarra del sistema electrénico) consulte con su organismo de lim-
pieza correspondiente.

E iNo arroje las herramientas eléctricas, acumuladores o pilas a la basura!

—
Sdlo para paises UE: De acuerdo con la directiva europea 2012/19/UE sobre aparatos eléctri-
cos y electrénicos de desecho y su realizacion en la legislacion nacional y la directiva europea
2006/66/CE, las herramientas eléctricas que ya no son aptas para su uso y respectivamente los
acumuladores/las pilas defectuosos o vacios deberan ser recogidos por separado y reciclados
de manera respetuosa con el medio ambiente.
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ﬁ Pericolo!
Questo simbolo mette in guardia dai danni fisici alle persone.
Attenzione!
) Questo simbolo mette in guardia dai danni materiali alle cose o all'ambiente.
> Seguire le istruzioni

piegazione dei simboli Etichette

c € Etichettatura di conformita UE
@ Leggere le istruzioni per I'uso

G Utilizzare solo in ambienti chiusi
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1 Misure di sicurezza

1.1 Uso conforme

Lo strumento di controllo ROTEST GW Professional con annessi gli elementi (in dotazione nella
valigetta) puo essere utilizzato esclusivamente dal personale specializzato con conoscenze
nell'utilizzo di tubature di gas, esami di tenuta di tubature e contenitori ai sensi delle seguenti
istruzioni. Non sono ammesse altre applicazioni.

Questo dispositivo pud essere utilizzato solamente secondo I'uso prescritto.
1.2 Istruzione speciale di Saft

Non eseguire alcun lavoro all'interno del dispositivo. In questo ambito pud operare solo il perso-
nale specializzato istruito (assistenza clienti). Pericolo di scosse elettriche!

| tubi flessibili di collegamento in dotazione possono essere utilizzati solamente con una pres-
sione di esame di massimo 7 bar (tubo flessibile di colore rosso) oppure di 20 bar (tubo flessibile
di colore blu)!

Dopo ciascun utilizzo & necessario scaricare la pressione dai tubi flessibili! In tal senso & possi-
bile utilizzare un raccordo bruciatore.

Collegare i sensori di pressione esclusivamente a tubature e apparecchi in assenza di pressio-
ne!

Proteggere le aperture dell’apparecchio dall’'umidita. Pericolo di scosse elettriche!

Attenersi alle indicazioni per la sicurezza degli impianti o dei produttori di tubature nonché le in-
dicazioni per la sicurezza dei produttori di elementi di collegamento!

2 Dati tecnici

Alimentazione............c.cccceen. Batteria: agli ioni di litio 6 V 4,6 Ah
Alimentatore 230 V/ 50 Hz~
Display.......ccoceveeriiinieiiceen. Display grafico retroilluminato

Risoluzione 240 x 160 punti

Finestra di visualizzazione circa 79 x 53 mm
Misurazione della pressione...0 - 1500 hPa

0 - 20 bar (sensore esterno)

0 - 40 bar (opzionale/sensore esterno)
Risoluzione ........ccccceiieeenns 0,1 hPa

0,01 bar (sensore esterno)

0,01 bar (opzionale/sensore esterno)

Quantita di perdita................. 0-8Ilh

Risoluzione..........ccccceeeuvveeen.. 0,11/h

Dimensioni (L x P x A)............ circa 380 x 430 x 170 mm

PeSO ....viiiiiiiiii completo di accessori circa 9 kg

Limiti di utilizzo ..o da 0 a 50 °C, max. 90 % UR non condensante
60 \BOTHENBERGER ITALIANO



3 Collegamento dei componenti

Collegare i componenti come illustrato:

Tubo di collegamento
per il collegamento a “P
high 1 +” su GW
Professional

Raccordo a Y per il
collegamento di 2 se-
zioni di tubazione (ad
es. tramite cappuccio
del contatore monotubo)

Tappo di prova ad Tappo di prova

alta pressione cilindrico
per il collegamento per il collega-
ai raccordi a vite mento alle

Tappo

GW Professional

estremita delle
tubazioni

Raccordo per tubo Tappo del contatore monotubo
flessibile per il collegamento al posto
per il collegamento del contatore del gas

al raccordo di misu-
razione dell'impianto

—_ ado

di chiusura Rubinetto di intercettazione Raccordo con valvola di sicurezza
per verificare la tenuta del per il collegamento di dispo- per il collegamento di dispositivi
sitivi esterni per I'aumento esterni per I'aumento della pres-
della pressione sione

A

Non collegare mai dispositivi esterni per I'aumento della pressione senza un raccordo

con valvola di sicurezza!

4 Funzionamento dell'attrezzo

ﬁ Quando si lavora su tubazioni del gas, osservare le norme di sicurezza vigenti!

Con ROTEST GW Professional € possibile eseguire faciimente prove di tenuta. Oltre alle misu-
razioni della pressione, & possibile eseguire prove di carico e di tenuta, nonché determinare la
quantita di perdita secondo DVGW-TRGI.

4.1 Contenuto della fornitura

1

2

ROTEST GW Professional

Tubo di collegamento lungo 2,8 m,
con raccordi rapidi

Raccordo a Y con raccordi rapidi

2 tappi di prova cilindrici da 1" con
raccordo rapido

Tappi di prova ad alta pressione
G1/2" e G3/4” con raccordo rapido

ITALIANO

10 Rubinetto di intercettazione con raccordo
rapido

11 Tappo di prova ad alta pressione G1/8" con
raccordo rapido

12  Tappo di chiusura con raccordo rapido

13  Sensore di pressione esterno (0 — 20 bar)
con raccordo G1/4“ — G1/2” e cavo di colle-
gamento

14  Alimentatore da 12 V 2000 mA
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6 Cappuccio per contatore monotubo - Chiavetta USB con software GW Professio-

G4/G6 con raccordi rapidi nal per la creazione di protocolli di prova
7 Raccordo per tubo flessibile con - Scheda di memoria con capacita di 2 GB
raccordo rapido
8 Cappuccio per contatore monotubo - Opzionale: sensore di pressione esterno (0 —
G10/G16 con raccordi rapidi 40 bar) con adattatore G1/4“ — G1/2” e cavo
9  Raccordo con valvola di sicurezza di collegamento
con raccordo rapido
4.2 Panoramica A
1 Connessione caricabatterie 6 Slot per scheda SD
2 Connessione USB 7 Display grafico
3 Sportello per sostituzione batteria 8 Attacco per prove di tenuta Pmax = 1500 hPa
4 Connessione sensore di pressione 9 Stampante termica rapida
esterno
5 Connessione AUX

4.3 Tastiera

In modalita di immissione, i tasti vengono utilizzati per I'immissione dei numeri

Tasto ESC (annulla/esci dal menu)
Tasto Invio (conferma selezione)
Controllo cursore (su/giu/destra/ sini-
stra/scorri)

Tasto Print (al menu di stampa)
Salvare i valori misurati

Interruttore On/Off

Tasto Info (al menu di controllo)

F1, F2, F3, F4 = tasti funzione (I'assegnazione viene visualizzata sul display)
5 Elaborazione dei dati

5.1 Memoria dati

| test eseguiti con lo strumento possono essere assegnati a un cliente. Per ogni cliente viene
creato sulla scheda di memoria un file con il nome GWP_XXXX (ad es.: GWP_0001.DAT). In
questo file vengono registrate tutte le misurazioni relative al cliente.

| file possono essere trasferiti su un PC tramite un lettore di schede e ulteriormente elaborati con
il software “GW Professional” per creare protocolli relativi ai singoli test. Per I'utilizzo delle sche-
de multimediali devono essere soddisfatti i seguenti requisiti:

-Dimensione della scheda min. 32 MB - max. 32 GB (schede UHC)

-Scheda formattata su 16 bit FAT o FAT32

-Si consigliano schede SD di SanDisk

-PC con lettore di schede

Non estrarre mai le schede durante la registrazione dei dati - € possibile che si verifi-
chino perdite di dati e danni al supporto dati!
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5.2 Creazione di clienti

Se l'apparecchio viene acceso con una scheda SD o MM inserita No customer

che non contiene dati relativi ai clienti, viene chiesto se si deside- ~ [xisting!

ra creare un cliente. Se si desidera assegnare i controlli a un

cliente, premere il tasto <F1> (<F4> = no: i controlli vengono

eseguiti senza assegnazione). Procedere come segue:

= Selezionare la riga da compilare con i tasti cursore <su/giu> YES M—l
e confermare con <Invio>.

= Selezionare la tastiera con il tasto <F3> (sono disponibili 4

Customer number

tastiere). Name
= Selezionare i caratteri con i tasti cursore Street
<sg/g|u/destra/sm|stra> (il carattere selezionato & evidenzia- ZT5/city
to in nero).
. . i . . GWP_0001.DAT
= Confermare i caratteri con il tasto <Invio> (con il tasto <F2>
€ possibile cancellare I'ultimo carattere). | Tel. M
= Ripetere 'operazione fino a completare la denominazione [Others y
desiderata. I !
Per correggere un carattere, procedere come segue:
= Interrompere la selezione dei caratteri con il tasto <F4>. Customer number
= Selezionare il carattere da correggere con i tasti cursore ?a‘“e
L ustomer 1
<destra/sinistra>. Street
. . . . . St t 1
= Con il tasto <F4> attivare la selezione dei caratteri e correg- Z]:r;e/city
1 11111 Cit
gere il carattere. TR
= Con il tasto <F1> tornare alla selezione delle righe e richia-
i i ifi Tel.
mare la riga successiva da modificare. 1 vasssras !
10thers I
I

ICustomer 1 Others

Una volta modificate tutte le righe necessarie, con <F1> viene creato il file e con <ESC> € pos-
sibile passare alla selezione del controllo.

5.3 Selezionare i clienti

Con l'aiuto del software “GW Professional Software” & possibile | Customer data |
creare dati cliente e salvarli su scheda SD o MM per I'utilizzo sul Search for/Scroll
GWHP. Se il dispositivo viene acceso con una scheda SD o MM Create new
inserita su cui sono presenti dati cliente, & possibile selezionare View/Modify
un cliente per I'assegnazione dei test tramite “Cerca/Sfoglia”/ Format
<Invio>: GWP_0001 . DAT

Fr 20\01.12 09:50:33 QR NN

Il cliente & selezionato
Sfoglia:
Selezionare “Sfoglia” se si desidera trovare il cliente utilizzando i tasti cursore <su/giu>. Altre
funzioni sono:
<F1> = al primo cliente
<F2> =10 clienti avanti
<F3> = 10 clienti indietro
Termine di ricerca:

Selezionare “Termine di ricerca” se si desidera trovare il cliente inserendo almeno 3 caratteri
consecutivi. Inserire i 3 caratteri come descritto nel capitolo precedente e avviare la ricerca con
<lInvio>. Verranno cercate tutte le corrispondenze con la stringa di caratteri. E possibile scorrere
la selezione con <F3> (con <F1> all'inizio della selezione).

Una volta trovato il cliente desiderato, & possibile selezionarlo con <Invio>. In “Visualiz-
za/Modifica” & possibile visualizzare e modificare i dati del cliente.

Formattazione:
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6

64

questa funzione &€ normalmente necessaria solo durante la prima configurazione del dispositivo
in fabbrica (preparazione della scheda di memoria per la registrazione dei dati). Attenzione: tut-
ti i dati memorizzati verranno cancellati! Dopo la formattazione, spegnere e riaccendere il

dispositivo!
Programmi di controllo

ﬁ Attenersi alle “Norme tecniche per gli impianti a gas”!

Dopo I'accensione dell'apparecchio sono disponibili i seguenti programmi di controllo prepro-

grammati:
Gas naturale:

-Prova di carico secondo TRGI 2018
-Prova di tenuta secondo TRGI 2018

-Prova di idoneita all'uso su impianti con volume delle tubazioni fino a
100 litri secondo TRGI 2018

Gas liquido:
-Prova di tenuta
-Prova di pressione
Acqua potabile:

- Impianto di acqua potabile (umido) secondo DIN EN 806-4:
- Prova di funzionamento

- Prova di pressione
-Prova estesa

- Impianto di acqua potabile (a secco) secondo DIN EN 806-4:

- Prova di tenuta
- Prova di carico
Riscaldamento:

- Impianto di riscaldamento secondo DIN 18380

Acque reflue:

- Impianto di acque reflue secondo DIN 1610

Altre misurazioni:

- Prova di pressione (pressione a scelta)
6.1 Configurazione dei controlli

Nel menu “Impostazioni”/“Configurazione controlli” & possibile
impostare i parametri relativi ai singoli programmi di controllo.
Scorrere con i tasti cursore <su/giu> fino al menu “Impostazioni”.
Attivare il menu con il tasto <Invio>. Scorrere nel menu “Impostazioni”
con i tasti cursore <su/giu> fino alla voce “Configurazione controlli’.
Attivare la voce con il tasto <Invio>. E possibile impostare i seguenti

parametri:

Prova di pressione (pressione a scelta):

-Tempo di adattamento (0 - 240 min, standard: 0 min)-Tempo di mi-

surazione (0 - 6000 min, standard: 0 min)

Prova di carico secondo TRGI 2018:

-Tempo di adattamento (1 - 10 min, standard: 1 min)
-Tempo di misurazione (10 - 120 min, standard: 10 min)
-Pressione di prova (900 - 1500 hPa, standard: 1000 hPa)
Prova di tenuta secondo TRGI 2018:

Natural gas
Liquid gas
Drinking water
Heating
Sewage

Fr 20.01.12 09:50:33

IMore measurement
' Adjustments
|Data storage

Adjustments

Setup checks
Set clock

Paper feeding
Print contrast

Select: [ AV V]

|Displ. contrast

IKey beep
:Language: English

| Pitot factor

IScan data logger
'printout__ _ _ _ _

-Tempo di adattamento impianti inferiori a 100 litri (1 - 20 min, standard: 10 min)
-Tempo di misurazione impianti inferiori a 100 litri (9 - 120 min, standard: 10 min)
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-Tempo di adattamento impianti da 100 a 200 litri (20 - 40 min, standard: 30 min)
-Tempo di misurazione impianti da 100 a 200 litri (19 - 120 min, standard: 20 min)
-Tempo di adattamento impianti superiori a 200 litri (50 - 70 min, standard: 60 min)
-Tempo di misurazione per impianti superiori a 200 litri (29 - 120 min, standard: 30 min)
-Pressione di prova (15 - 500 hPa, standard: 150 hPa)

Prova di idoneita all'uso su impianti con volume di linea fino a 100 litri secondo TRGI 2018:
-Tempo di adattamento (5 - 240 min, standard: 10 min)

-Tempo di misurazione (2 - 30 min, standard: 5 min)

-Pressione di riferimento (10 - 100 hPa, standard: 23 hPa)

Prova di funzionamento dell'impianto di acqua potabile (bagnato) secondo DIN EN 806-4:
-Tempo di adattamento (0 - 120 min, standard: 30 min)

-Tempo di misurazione (1 - 120 min, standard: 15 min)

-Pressione di prova (0,01 — 20,00 bar, standard: 6,00 bar)

Prova di pressione dell'impianto di acqua potabile (bagnato) secondo DIN EN 806-4:
-Tempo di adattamento (0 - 120 min, standard: 0 min)

-Tempo di misurazione (1 - 120 min, standard: 30 min)

-Pressione di prova (0,01 — 20,00 bar, standard: 11,00 bar)

Prova avanzata dell'impianto di acqua potabile (a umido) secondo DIN EN 806-4:
-Tempo di adattamento (0 - 120 min, standard: 0 min)

-Tempo di misurazione (1 - 240 min, standard: 120 min)

-Pressione di prova (0,01 — 20,00 bar, standard: 5,50 bar)

Controllo di tenuta dell'impianto di acqua potabile (a secco) secondo DIN EN 806-4:
-Tempo di adattamento (0 - 120 min, standard: 0 min)

-Tempo di misurazione (1 - 240 min, standard: 120 min)

-Pressione di prova (1 - 2000 hPa, standard: 150 hPa)

Prova di carico impianto acqua potabile (a secco) secondo DIN EN 806-4:

-Tempo di adattamento (0 - 120 min, standard: 0 min)

-Tempo di misurazione (1 - 120 min, standard: 10 min)

-Pressione di prova (0,00 — 5,00 bar, standard: 1,00 bar)

Impianto di riscaldamento secondo DIN 18380:

-Tempo di adattamento (0 - 120 min, standard: 0 min)

-Tempo di misurazione (1 - 240 min, standard: 120 min)

-Pressione di prova (0,01 — 20,00 bar, standard: 10,00 bar)

Impianto di scarico secondo DIN 1610:

-Tempo di adattamento (0 - 100 min, standard: 0 min)

-Tempo di misurazione (1 - 120 min, standard: 30 min)

-Pressione di prova (1 - 1000 hPa, standard: 200 hPa)

Prova di tenuta gas liquido:

-Tempo di adattamento (0 - 60 min, standard: 10 min)

-Tempo di misurazione (0 - 60 min, standard: 10 min)

-Pressione di prova (0 - 1000 hPa, standard: 100 hPa)

Prova di resistenza gas liquido: Pressure check
-Tempo di adattamento (0 - 60 min, standard: 10 min) Standard value : F2
-Tempo di misurazione (0 - 60 min, standard: 20 min) in
-Pressione di prova (0 - 1500 hPa, standard: 1000 hPa) Stabilisation time
Prova di pressione 0 — 40 bar gas liquido: Select:

-Tempo di adattamento (0 - 120 min, standard: 10 min)
-Tempo di misurazione (1 - 240 min, standard: 10 min)
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-Pressione di prova (0,00 — 40,00 bar, standard: 10,00 bar)

Pressure check

Tutti i parametri possono essere impostati come segue:
= Selezionare il parametro con i tasti cursore <su/giu>.
= Attivare l'impostazione con il tasto <Invio>.

min
Stabilisation time

ol 1

= Immettere il valore utilizzando la tastiera del dispositivo

Please use the
Numeral keys!

Premendo il tasto <F2> & possibile impostare il valore standard.

6.2 Gas naturale

Prova di carico:

La prova di carico secondo DVGW — TRGI foglio di lavoro G 600 su
tubazioni del gas (pressione di esercizio fino a 100 hPa) € memorizzata
nell'apparecchio come programma di prova. Procedere come segue:

= Scorrere con i tasti cursore <su/giu> nel menu “Gas naturale” fino
alla voce di menu “Prova di carico”. Attivare la voce di menu con il
tasto <Invio>.

= Controllare eventualmente i valori per il tempo di adattamento, il
tempo di misurazione e la pressione di prova (tasto <F1>; tornare
indietro con il tasto <ESC>).

= Chiudere la linea con un adattatore adeguato (tappo di prova,
tappo ad alta pressione o cappuccio del contatore monotubo).

= Collegare i componenti come descritto.

= Per avviare il programma di prova, premere il tasto <Invio> (la
pompa del dispositivo porta il sistema alla pressione nominale im-
postata).

= Attendere il tempo di adattamento (se durante il tempo di adatta-
mento la pressione rimane nell'intervallo “Pressione di prova -
10%”, viene avviato il tempo di misurazione). Se necessario, il
tempo di adattamento puo essere interrotto anticipatamente con
<F1>.

= Al termine del tempo di misurazione, il risultato viene visualizzato
sul display e puo essere stampato premendo il tasto <Print>.

Se si seleziona nuovamente la voce di menu “Prova di carico”, & possi-
bile richiamare il risultato (finché I'apparecchio rimane acceso) con
<F4> (Avviare una nuova misurazione? = NO) oppure avviare una
nuova misurazione con il tasto <F1> (Avviare una nuova misurazione?
= 8l).

Prova di tenuta:
La prova di tenuta secondo DVGW — TRGI foglio di lavoro G 600 su
tubazioni del gas (pressione di esercizio fino a 100 hPa) € memorizzata
come programma di prova in GW Professional. Procedere come segue:

= Scorrere con i tasti cursore <su/giu> nel menu “Gas naturale” fino
alla voce di menu “Prova di tenuta”. Attivare la voce di menu con il
tasto <Invio>.

= Impostare il volume della tubazione dell'impianto con il tasto <F2>
(inferiore a 100 I, 100 1..200 | o superiore a 200 I).
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Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018
Connect!

Forward w.:

0. Onpa

Set value 1000npa

= o -

Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018

Set value 1000hPa
is built up!

2 1
902.3nea

(— )

Stress test

1Bar/1000hPa TRGI 2018
Stabilisation time
Res. time: 58sec

1002. 3npa

Difference

rt
Pressu 1003.1nPa =0.8hPa

@) o -

Stress test

1Bar/1000hPa TRGI 2018
Measur. in process
Res. time: 9:25min

1002. 3nra
Start Difference
Pressu 1002.3hPa 0.0hPa

Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018

Measurement
Ini. Press
Fin. Press
Difference

10:00min
1002.3hPa
1002.3hPa
0.0hPa

Forward w.: (/) o -

Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018

Start new
measurement?

Select: R

YEs Mj

Tightness check
150hPa (acc. TRGI 2018)
Connect!

Forward w.:(/]

0. Onpa

Set value 150hPa

lower 100L
= [




>

Controllare eventualmente i valori relativi al tempo di adattamento,
al tempo di misurazione e alla pressione di prova (tasto <F1>; tor-
nare indietro con il tasto <ESC>).

Chiudere la linea con un adattatore adeguato (tappo di prova,
tappo ad alta pressione o cappuccio del contatore monotubo).

Collegare i componenti come descritto.

Per avviare il programma di prova, premere il tasto <Enter> (la
pompa del dispositivo porta il sistema alla pressione nominale im-
postata).

Attendere il tempo di adattamento (se durante il tempo di adatta-
mento la pressione rimane nell'intervallo “Pressione di prova -
10%”, viene avviato il tempo di misurazione). Se necessario, il
tempo di adattamento puo essere interrotto anticipatamente con
<F1>.

Al termine del tempo di misurazione, il risultato viene visualizzato
sul display e puo essere stampato premendo il tasto <Print>.

Se si seleziona nuovamente la voce di menu “Prova di tenuta”, & possi-
bile richiamare il risultato (finché GW Professional rimane acceso) con
<F4> (Avviare una nuova misurazione? = NO) oppure avviare una
nuova misurazione con il tasto <F1> (Avviare una nuova misurazione?
= 8l).

Prova di idoneita all'uso:
La prova di idoneita all'uso secondo DVGW — TRGI foglio di lavoro G
600 su condotte del gas con un volume fino a 100 litri & memorizzata
come programma di prova in GW Professional. Procedere come segue:

>

Scorrere con i tasti cursore <su/giu> nel menu “Gas naturale” fino
alla voce di menu “ldoneita all'uso”. Attivare la voce di menu con il
tasto <Invio>.

La misurazione viene preparata. Il pistone viene portato nella
posizione iniziale.

Collegare i componenti come descritto nel capitolo 3.

Aprire il rubinetto di intercettazione del gas dell'impianto. Non
appena viene rilevata la pressione di esercizio dell'impianto, il si-
stema viene sfiatato e I'apparecchio avvia automaticamente il
tempo di adattamento. Se necessario, il tempo di adattamento pud
essere interrotto anticipatamente con <F1>.

ITALIANO

Tightness check
150hPa_(acc. TRGI 2018)

Set value 150hPa
is built up!

140. 3npa

(— )

Tightness check
150hPa (acc. TRGI 2018)

Stabilisation time

Res. time: 9:58min
152. 3nra

Start £
Pressu 153.1hPa -0.8hPa
@) o .

Tightness check
150hPa_(acc. TRGI 2018)
Measur. in process
Res. time: 9:25min

152. 3nra

Start Difference
Pressu 152.3nPa 0. 0hi

Tightness check
150hPa_(acc. TRGI 2018)

Measurement
Ini. Press
Fin. Press
Difference

10:00min
152.3hPa
152.3hPa

0.0hPa

Forward w.:() o -

Tightness check
150hPa (acc. TRGI 2018)

Start new
measurement?

Select:

o oy

Usability check
acc. to TRGI 2018

Measuring in preparation

Do not connect
any tubing!

Quit witl o -

Usability check
acc. to TRGI 2018
Connect tubes!

Open gas shut-off valve!

Measuring starts once ope.
pressure is identified

0. Onpa

&) T

Usability check
acc. to TRGI 2018

Air is getting removed
from system!

Measuring then starts
automatically!

Quit with: (€3] o -
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Usability check
acc. to TRGI 2018
Tose gas shut-off
valve now!
Continue with <Enter>

24 .11npa
Forward w.:

= Al termine del tempo di adattamento, chiudere il rubinetto di inter-
cettazione del gas. La misurazione del tasso di perdita inizia dopo
aver premuto il tasto <Enter>.

Usability check
acc. to TRGI 2018

= Al termine del tempo di misurazione, riportare l'impianto allo stato Measur. in process
originale (rimuovere i tubi flessibili, ecc.). e 1:25min

Leak rate 1.521/n

= Dopo che la pressione nell'apparecchio si € ridotta (o dopo aver
premuto il tasto <Enter>), il risultato appare sul display e puo es- TeehiIity ek

sere stampato premendo il tasto <Print>. ace._to TRGI 2018
Measurement completed!
Remove tubes!
Continue with <Enter>

= Se si seleziona nuovamente la voce di menu “Idoneita all'uso”, &
possibile richiamare il risultato (finché GW Professional rimane ac-

ceso) con <F4> (Avviare una nuova misurazione? = NO) oppure Forward w.: m -

avviare una nuova misurazione con il tasto <F1> (Avviare una Usability check
. . 3 acc. to TRGI 2018

nuova misurazione? = Sl). Measurement 5:00min

Leak rate 1.511/h

Forward w.: (/] o T e

Usability check
acc. to TRGI 2018

measurement?
Select: 73
YES m—l
6.3 Gas liquido

Prova di tenuta:
La prova di tenuta secondo TRF sulle tubazioni del gas liquido € memo-  |Liquid gas

Tightness check

rizzata come programma di prova in GW Professional. Procedere come Connece!
Forward w.:

segue: 0.0nea

= Scorrere con i tasti cursore <su/giu> nel menu “Gas liquido” fino Set value 100nea
alla voce di menu “Prova di tenuta”. Attivare la voce dimenuconil [& = =]
tasto <Invio>. Tiquid gas

Tightness check

. . . . Set value 100hPa
= Controllare eventualmente i valori relativi al tempo di adattamento, is built up!

al tempo di misurazione e alla pressione di prova (tasto <F1>; tor- =
e - ’ min 92.3n
nare indietro con il tasto <ESC>). it
(— )
= Chiudere la linea con un adattatore adeguato (tappo di prova, — 1
tappo ad alta pressione o cappuccio del contatore monotubo). Liquid gas
. i i ) Stabilisation time
= Collegare i componenti come descritto nel capitolo 3. Res. time: __ 9:58min
102. 3nea
= Per avviare il programma di prova, premere il tasto <Invio> (la . stazt __ pasterence
pompa dell'apparecchio porta il sistema alla pressione nominale ===
impostata). ——
Liquid gas
Tightness check
= Attendere il tempo di adattamento (se durante il tempo di adatta- [Feasur. in process |
mento la pressione rimane nell'intervallo “Pressione di prova - Res. time: 1029‘2;’:;“
» . . . . . . . . B a
10%”, viene avviato il tempo di misurazione). Se necessario, il Start  Ditference
tempo di adattamento puo essere interrotto anticipatamente con Fressu 107.3nea o
<F1>. m -
OTHENBERGER
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Al termine del tempo di misurazione, il risultato viene visualizzato
sul display e puo essere stampato premendo il tasto <Print>.

Se si seleziona nuovamente la voce di menu “Prova di tenuta”, &
possibile richiamare il risultato (finché GW Professional rimane ac-
ceso) con <F4> (Avviare una nuova misurazione? = NO) oppure
avviare una nuova misurazione con il tasto <F1> (Avviare una
nuova misurazione? = Si)

Prova di resistenza:

La prova di resistenza secondo TRF sulle tubazioni del gas liquido &
memorizzata come programma di prova in GW Professional. Procedere
come segue:

>

Scorrere con i tasti cursore <su/giu> nel menu “Gas liquido” fino
alla voce di menu “Prova di resistenza”. Attivare la voce di menu
con il tasto <Invio>.

Controllare, se necessario, i valori relativi al tempo di adattamento,
al tempo di misurazione e alla pressione di prova (tasto <F1>; tor-
nare indietro con il tasto <ESC>).

Chiudere la linea con un adattatore adeguato (tappo di prova,
tappo ad alta pressione o cappuccio del contatore monotubo).

Collegare i componenti come descritto nel capitolo 3.

Per avviare il programma di prova, premere il tasto <Enter> (la
pompa dell'apparecchio porta il sistema alla pressione nominale
impostata).

Attendere il tempo di adattamento (se durante il tempo di adatta-
mento la pressione rimane nell'intervallo “Pressione di prova -
10%”, viene avviato il tempo di misurazione). Se necessario, il
tempo di adattamento puo essere interrotto anticipatamente con
<F1>.

Al termine del tempo di misurazione, il risultato viene visualizzato
sul display e puo essere stampato premendo il tasto <Print>.

Se si seleziona nuovamente la voce di menu “Prova di resistenza”,
€ possibile richiamare il risultato (finché GW Professional rimane
acceso) con <F4> (Avviare una nuova misurazione? = NO) oppure
avviare una nuova misurazione con il tasto <F1> (Avviare una
nuova misurazione? = Si)

Prova di pressione 0 — 40 bar:

La prova di pressione 0 — 40 bar sull'impianto a gas liquido € memoriz-
zata come programma di prova nel GW Professional. Procedere come
segue:

>

Scorrere con i tasti cursore <su/giu> nel menu “Gas liquido” fino
alla voce di menu “Prova di pressione 0 — 40 bar”. Attivare la voce
di menu con il tasto <Invio>.
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= Controllare eventualmente i valori relativi al tempo di adattamento,
al tempo di misurazione e alla pressione di prova (tasto <F1>; tor-
nare indietro con il tasto <ESC>).

= Collegare il sensore di pressione esterno all'impianto a gas liquido.

= Collegare il sensore di pressione esterno come descritto nel capi-
tolo 3.

= Per avviare il programma di prova, premere il tasto <Invio> (la
pompa dell'apparecchio porta il sistema alla pressione nominale
impostata).

= Attendere il tempo di adattamento (se durante il tempo di adatta-
mento la pressione rimane nell'intervallo “Pressione di prova -
10%”, viene avviato il tempo di misurazione). Se necessario, il
tempo di adattamento puo essere interrotto anticipatamente con
<F1>.

= Al termine del tempo di misurazione, il risultato viene visualizzato
sul display e puo essere stampato premendo il tasto <Print>.

= Se si seleziona nuovamente la voce di menu “Prova di pressione 0
- 40 bar”, & possibile richiamare il risultato (finché GW Professional
rimane acceso) con <F4> (Avviare una nuova misurazione? = NO)
oppure avviare una nuova misurazione con il tasto <F1> (Avviare
una nuova misurazione? = Si)

6.4 Acqua potabile (opzionale)
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6.4.1 Impianto di acqua

Controllo funzionale:

Il controllo funzionale secondo la norma DIN EN 806-4 sugli impianti di
acqua potabile &€ memorizzato come programma di controllo in GW
Professional. Procedere come segue:

= Scorrere con i tasti cursore <su/giu> nel menu “Acqua potabi-

le/Impianti di acqua potabile umidi” fino alla voce di menu “Control-

lo funzionale”. Attivare la voce di menu con il tasto <Invio>.

Controllare eventualmente i valori per il tempo di adattamento, il

tempo di misurazione e la pressione di prova (tasto <F1>; tornare

indietro con il tasto <ESC>) .

Collegare il sensore di pressione esterno all'impianto di acqua

potabile.

Collegare il sensore di pressione esterno come descritto nel capi-

tolo 3.

Per avviare il programma di controllo, premere il tasto <Invio> e

aumentare la pressione fino al valore predefinito.

Attendere il tempo di adattamento (se durante il tempo di adatta-

mento la pressione rimane nell'intervallo “Pressione di prova +/-

10%”, viene avviato il tempo di misurazione). Se necessario, il

tempo di adattamento puo essere interrotto anticipatamente con

<F1>.

= Al termine del tempo di misurazione, il risultato viene visualizzato
sul display e puo essere stampato premendo il tasto <Print>.

v

v v vy
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Se si seleziona nuovamente la voce di menu “Controllo funziona-
le”, & possibile richiamare il risultato (finché GW Professional ri-
mane acceso) con <F4> (Avviare una nuova misurazione? = NO)
oppure avviare una nuova misurazione con il tasto <F1> (Avviare
una nuova misurazione? = Si)

Prova di pressione:

La prova di pressione secondo la norma DIN EN 806-4 sugli impianti di
acqua potabile & memorizzata come programma di prova in GW Pro-
fessional. Procedere come segue:

>

v

v v v v

Scorrere con i tasti cursore <su/giu> nel menu “Acqua potabi-
le/Impianti di acqua potabile umidi” fino alla voce di menu “Prova
di pressione”. Attivare la voce di menu con il tasto <Invio>.

Controllare, se necessario, i valori relativi al tempo di adattamento,
al tempo di misurazione e alla pressione di prova (tasto <F1>; tor-
nare indietro con il tasto <ESC>).

Collegare il sensore di pressione esterno all'impianto di acqua
potabile.

Collegare il sensore di pressione esterno come descritto nel capi-
tolo 3.

Per avviare il programma di prova, premere il tasto <Invio> e
aumentare la pressione fino al valore specificato.

Attendere il tempo di adattamento (se durante il tempo di adatta-
mento la pressione rimane nell'intervallo “Pressione di prova +/-
10%”, viene avviato il tempo di misurazione). Se necessario, il
tempo di adattamento puo essere interrotto anticipatamente con
<F1>.

Al termine del tempo di misurazione, il risultato viene visualizzato
sul display e pud essere stampato premendo il tasto <Print>.

Se si seleziona nuovamente la voce di menu “Controllo pressio-
ne”, & possibile richiamare il risultato (finché GW Professional ri-
mane acceso) con <F4> (Avviare nuova misurazione? = NO) op-
pure avviare una nuova misurazione con il tasto <F1> (Avviare
nuova misurazione? = Si)

Controllo avanzato:

Il controllo avanzato secondo la norma DIN EN 806-4 sugli impianti di
acqua potabile &€ memorizzato come programma di controllo in GW
Professional. Procedere come segue:

>

Scorrere con i tasti cursore <su/giu> nel menu “Acqua potabi-
le/Impianti di acqua potabile umidi” fino alla voce di menu “Control-
lo avanzato”. Attivare la voce di menu con il tasto <Invio>.
Controllare eventualmente i valori relativi al tempo di adattamento,
al tempo di misurazione e alla pressione di controllo (tasto <F1>;
tornare indietro con il tasto <ESC>).

Collegare il sensore di pressione esterno all'impianto di acqua
potabile.

Collegare il sensore di pressione esterno come descritto nel capi-
tolo 3.
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Attendere il tempo di adattamento (se durante il tempo di adatta-
mento la pressione rimane nell'intervallo “Pressione di prova +/-
10%”, viene avviato il tempo di misurazione). Se necessario, il
tempo di adattamento puo essere interrotto anticipatamente con
<F1>.

Al termine del tempo di misurazione, il risultato viene visualizzato
sul display e puo essere stampato premendo il tasto <Print>.

Se si seleziona nuovamente la voce di menu “Controllo avanzato”,
¢€ possibile richiamare il risultato (finché GW Professional rimane
acceso) con <F4> (Avviare una nuova misurazione? = NO) oppure
avviare una nuova misurazione con il tasto <F1> (Avviare una
nuova misurazione? = Si)

Prova di tenuta:

La prova di tenuta secondo la norma DIN EN 806-4 sugli impianti di
acqua potabile & memorizzata come programma di prova in GW Pro-
fessional. Procedere come segue:

>

\_ROTHENBERGER

Scorrere con i tasti cursore <su/giu> nel menu “Acqua potabi-
le/Impianti di acqua potabile a secco” fino alla voce di menu “Pro-
va di tenuta”. Attivare la voce di menu con il tasto <Invio>.

Controllare eventualmente i valori per il tempo di adattamento, il
tempo di misurazione e la pressione di prova (tasto <F1>; tornare
indietro con il tasto <ESC>) .

Chiudere la tubazione con un adattatore adeguato (tappo di prova
o tappo ad alta pressione).

Collegare i componenti come descritto nel capitolo 3.

Per avviare il programma di prova, premere il tasto <Invio> (la
pompa dell'apparecchio porta il sistema alla pressione nominale
impostata).

Attendere il tempo di adattamento (se durante il tempo di adatta-
mento la pressione rimane nell'intervallo “Pressione di prova +/-
10%”, viene avviato il tempo di misurazione). Se necessario, il
tempo di adattamento puo essere interrotto anticipatamente con
<F1>.

Al termine del tempo di misurazione, il risultato viene visualizzato
sul display e puo essere stampato premendo il tasto <Print>.

Se si seleziona nuovamente la voce di menu “Prova di tenuta”, €
possibile richiamare il risultato (finché GW Professional rimane ac-
ceso) con <F4> (Avviare una nuova misurazione? = NO) oppure
avviare una nuova misurazione con il tasto <F1> (Avviare una
nuova misurazione? = Si).
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Prova di carico:
La prova di carico secondo la norma DIN EN 806-4 sugli impianti di
acqua potabile & memorizzata come programma di prova in GW Pro-
fessional. Procedere come segue:

>

v

v v v ¥

6.5

Scorrere con i tasti cursore <su/giu> nel menu “Acqua potabi-
le/Impianti di acqua potabile a secco” fino alla voce di menu “Pro-
va di carico”. Attivare la voce di menu con il tasto <Invio>.
Controllare eventualmente i valori relativi al tempo di adattamento,
al tempo di misurazione e alla pressione di prova (tasto <F1>; tor-
nare indietro con il tasto <ESC>).

Collegare il sensore di pressione esterno all'impianto di acqua
potabile.

Collegare il sensore di pressione esterno come descritto nel capi-
tolo 3.

Per avviare il programma di prova, premere il tasto <Invio> e
aumentare la pressione fino al valore specificato.

Attendere il tempo di adattamento (se durante il tempo di adatta-
mento la pressione rimane nell'intervallo “Pressione di prova +/-
10%”, viene avviato il tempo di misurazione). Se necessario, il
tempo di adattamento puo essere interrotto anticipatamente con
<F1>.

Al termine del tempo di misurazione, il risultato viene visualizzato
sul display e puo essere stampato premendo il tasto <Print>.

Se si seleziona nuovamente la voce di menu “Prova di carico”, €
possibile richiamare il risultato (finché GW Professional rimane ac-
ceso) con <F4> (Avviare una nuova misurazione? = NO) oppure
avviare una nuova misurazione con il tasto <F1> (Avviare una
nuova misurazione? = Si).

Riscaldamento (opzionale

Il controllo degli impianti di riscaldamento secondo la norma DIN 18380
€ memorizzato come programma di controllo in GW Professional. Pro-
cedere come segue:

>

v v v ¥

Scorrere con i tasti cursore <su/giu> fino alla voce di menu “Ri-
scaldamento”. Attivare la voce di menu con il tasto <Invio>.
Controllare, se necessario, i valori relativi al tempo di adattamento,
al tempo di misurazione e alla pressione di prova (tasto <F1>; tor-
nare indietro con il tasto <ESC>).

Collegare il sensore di pressione esterno all'impianto di riscalda-
mento.

Collegare il sensore di pressione esterno come descritto nel capi-
tolo 3.

Per avviare il programma di prova, premere il tasto <Invio> e
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Attendere il tempo di adattamento (se durante il tempo di adatta- EE
mento la pressione rimane nell'intervallo “Pressione di prova +/- o -
10%”, viene avviato il tempo di misurazione). Se necessario, il Heating
tempo di adattamento puo essere interrotto anticipatamente con Measurement 2.00sta
<F1>. Tin. srems 3 05bar
Al termine del tempo di misurazione, il risultato viene visualizzato g Lot
sul display e puo essere stampato premendo il tasto <Print>.
Forward w.: on -
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= Se si seleziona nuovamente la voce di menu “Riscaldamento”, & Heating

possibile richiamare il risultato (finché GW Professional rimane ac-
ceso) con <F4> (Avviare una nuova misurazione? = NO) oppure Teasurement?
avviare una nuova misurazione con il tasto <F1> (Avviare una Select:

nuova misurazione? = Si) r@ m—l

6.6 Acque reflue (opzionale

Il controllo degli impianti di trattamento delle acque reflue secondo la Sewage plant
norma DIN 1610 & memorizzato come programma di controllo in GW Set value 150hPa
Professional. Procedere come segue: Buill wp prossmin)

= Scorrere con i tasti cursore <su/giu> fino alla voce di menu “Acque
reflue”. Attivare la voce di menu con il tasto <Invio>.

Sewage plant

= Controllare, se necessario, i valori relativi al tempo di adattamento,
al tempo di misurazione e alla pressione di prova (tasto <F1>; tor-

Stabilisation time

. 3 - Res. time: 9:58min
nare indietro con il tasto <ESC>). 152. 3nea
Start Difference
= Collegare le valvole di intercettazione come descritto. B 1530 "
@ o -
= Per avviare il programma di prova, premere il tasto <Invio> e Sewage plant
aumentare la pressione fino al valore specificato. = =
[Measur. in process
. . . . Res. time: 9:25min
= Attendere il tempo di adattamento (se durante il tempo di adatta- 152 . 3nea
mento la pressione rimane nell'intervallo “Pressione di prova +/- oSt pisrerence
10%”, viene avviato il tempo di misurazione). Se necessario, il ——=
tempo di adattamento puo essere interrotto anticipatamente con
Sewage plant
<F1>.
M§surment 10:00min
> Al termine del tempo di misurazione, il risultato viene visualizzato Tin bress  152.3nea
sul display e pud essere stampato premendo il tasto <Print>. Roffereney ot
= Se si seleziona nuovamente la voce di menu “Acque reflue”, & Forvard v () m -

possibile richiamare il risultato (finché GW Professional rimane ac-  [sewage piant
ceso) con <F4> (Avviare una nuova misurazione? = NO) oppure

N . . . . Start new
avviare una nuova misurazione con il tasto <F1> (Avviare una
nuova misurazione? = Sl) Select:

YES m-l

6.7 Ulteriori misurazioni

Prova di pressione
La prova di pressione generale (misurazione a lungo termine della Pressure check
pressione fino a 1500 hPa o, se si utilizza il sensore di pressione ester- ;‘;ii::rvdw;ss_u
no, fino a 20 bar) & memorizzata come programma di prova in GW —

. 0. One:
Professional. Procedere come segue: B
= Scorrere con i tasti cursore <su/giu> nel menu “Altre misurazioni” = = -
fino alla voce di menu “Controllo pressione”. Attivare la voce di Pressure check
menu con il tasto <Invio>. T

= Controllare eventualmente i valori relativi al tempo di adattamento oS tlmeiooz 5;59"
e al tempo di misurazione (tasto <F1>; tornare indietro con il tasto ceace m'm}::
<ESC>). Se il tempo di misurazione & impostato su 0, il controllo Pressu 10031 -0.BnEa
continua fino a quando non viene interrotto. (&% o e

= Chiudere la linea con un adattatore adeguato (tappo di prova,
tappo per alta pressione o cappuccio per contatore monotubo) o
collegare il sensore di pressione esterno.

= Collegare i componenti come descritto nel capitolo 3.
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Per avviare il programma di prova, premere il tasto <Invio> e
aumentare la pressione fino al valore specificato.

Se si utilizza il sensore interno (fino a 1500 hPa), premere il tasto
<F3> per raggiungere la pressione desiderata con la pompa inter-
na del GW Professional (premere nuovamente <F3> quando la
pressione € stata raggiunta).

Attendere il tempo di adattamento. Se necessario, il tempo di
adattamento puod essere interrotto anticipatamente con <F1>.

Al termine del tempo di misurazione (o premendo <Enter> quando
il tempo di misurazione = 0), il risultato viene visualizzato sul di-
splay e puo essere stampato premendo il tasto <Print>.

Se si seleziona nuovamente la voce di menu “Controllo pressio-
ne”, & possibile richiamare il risultato (finché GW Professional ri-
mane acceso) con <F4> (Avviare nuova misurazione? = NO) op-
pure avviare una nuova misurazione con il tasto <F1> (Avviare
nuova misurazione? = Sl)
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6.8 Impostazioni

Oltre alle funzioni gia descritte del GW Professional, & possibile effettuare Adjustments
diverse impostazioni nello strumento di misura. Selezionare dal menu Setup checks
principale il sottomenu “Impostazioni” e confermare con <Enter>. Set clock
Verra visualizzata una selezione di parametri modificabili che possono Paper feeding

essere impostati a seconda dell'applicazione. Posizionare il cursore sulla
riga desiderata e premere il tasto <Enter> per richiamare o modificare
I'impostazione. Significato:

Controlli di configurazione (immissione dopo aver premuto <Invio>):
-Immissione dei parametri per i programmi di controllo

Impostazione dell'orologio (impostazione dopo aver premuto <Invio>):
-Correzione dell'orologio interno con i tasti cursore

Avanzamento carta (esecuzione con <Invio>):

Print contrast

Select:

| Displ. contrast
IKey beep
:Beep at end

| Pitot factor

:Scan data logger

|Printout

|
|
|
|Language: English |
|
|
|
[

-Avanzamento carta riga per riga

Contrasto di stampa (impostazione dopo aver premuto <Enter>):

-Impostazione del contrasto di stampa con i tasti cursore

Contrasto display (impostazione dopo aver premuto <Enter>):

-Impostazione del contrasto del display con i tasti cursore

Segnale acustico tasti (impostazione <F1> per Si/ <F4> per No):

-Segnale acustico alla pressione dei tasti

Segnale acustico al termine (0, 1, 2, 3, 4 0 5 secondi) (immissione dopo aver premuto <En-
ter>):

-Segnale acustico al termine di una misurazione della durata minima di 2 minuti

Lingua: tedesco (cambio con <Enter>):

-Visualizzazione della lingua utilizzata (3 lingue selezionabili)

Fattore Pitot (inserimento dopo aver premuto <Enter>):

-Inserimento del fattore Pitot per il calcolo della velocita del flusso (standard = 0,93)
Campionamento DL (min 1 secondo/ max. 59:59 minuti) (immissione dopo aver premuto <In-
vio>):

-Immissione dell'intervallo di tempo della registrazione del data logger (1 sec. = 0,01 min).
Stampa (immissione dopo aver premuto <Enter>):

-Immettere il pie di pagina del protocollo (8 x 24 caratteri)

-Immettere il testo per la riga 1 come segue:

= Attivare la selezione dei caratteri con il tasto <F4>.
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6.9

Selezionare la tastiera con il tasto <F3> (sono disponibili 4 tastiere).

Selezionare i caratteri con i tasti cursore (il carattere selezionato & evidenziato in nero).
Con il tasto <Invio> confermare il carattere.

Ripetere |'operazione fino a completare la denominazione desiderata.

Al termine dellimmissione della riga 1, disattivare la selezione dei caratteri con il tasto <F4>
e passare alla seconda riga con il tasto cursore <giu>.

Dopo aver modificato tutte le righe come desiderato, uscire dal menu con <ESC>.
Controllo (test di sistema

Nel menu di controllo (accessibile tramite il tasto <Info>) vengono visualizzate le informazioni re-
lative all'apparecchio. Su 2 pagine del display (cambiare pagina con i tasti cursore) vengono vi-

sualizzati:
-Versione software Program version: V1.0 25.01.2012
. Serial number : 4711
-Numero apparecchlo Error counter : 12
-Numero di errori Operation hrs : 8.45 std
. . A . At a total : 18.75 std
-Ore di funzionamento dall'ultima manutenzione Pump . 0.17 std
-Ore di funzionamento totali Cylinder (way) : 13m
. . Next sevice : 25.01.2013
-Ore di funzionamento della pompa Service tel.  : 06195/800 8200
-Percorso del pistone Further pages:

-Data della prossima manutenzione
-Numero di telefono del centro di assistenza piu vicino

- Tensione della batteria (stato di carica); viene visualizzata in tutti i menu come simbolo:
Batteria carica Batteria carica per meta Batteria scarica

I [ n

Test di sistema (controllo della tenuta dell'apparecchio):

(20 2

Awviare il test di sistema con <Enter>. Programversion: V1.0 25.01.2012
X X . . X ) Gerate Nr. @ 4711

Chiudere il raccordo “P high 1 +” con il tappo di chiusu-

ra Battery 6.73 Volt ]

Avviare il controllo con <Enter> (il sistema viene messo [Systemtest: |

sotto pressione).
. . : Next sevice : 25.01.2013
Attendere il completamento del controllo (circa 2 min). Service tel. : 06195/800 8200

Rimuovere il tappo di chiusura e uscire dal test di siste- Further pages:
ma con <Enter>.

Se il sistema presenta perdite, rivolgersi a un partner autorizzato ROTHENBERGER.

7 Sostituzione del rotolo di carta della stampante

D20 T 2

Aprire il coperchio del vano della stampante (premere il fermo verso il basso).

Se necessario, rimuovere la carta residua dalla stampante (“Impostazioni’/“Alimentazione
carta’/<Invio>).

Rimuovere il manicotto di plastica dal vecchio rotolo di carta.

Inserire I'estremita del rotolo di carta nell'apposita fessura sotto il rullo di trasporto (il lato in-
terno del rotolo deve essere rivolto verso la parte anteriore).

Far passare la carta (circa 3 cm) attraverso la stampante (“Impostazioni’/“Alimentazione car-
ta”/<Invio>).
Posizionare il rotolo di carta nell'apposito alloggiamento.

Far passare la carta attraverso il coperchio del vano della stampante. Chiudere il vano della
stampante con il coperchio.

8 Accessori

Gli accessori adatti sono disponibili nel catalogo principale o su www.rothenberger.com
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9 Servizio clienti

ROTHENBERGER ¢ a completa disposizione per supporto e assistenza tecnica attraverso il vo-
stro rivenditore di fiducia o tramite il portale online RO SERVICE+: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200
T + 49 (0) 61 95/ 800 7491 < service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

10 Smaltimento

Alcune componenti sono riciclabili e sono da smaltire separatamente. Vi sono imprese addette e
certificate a tali lavori. Per uno smaltimento corretto dei componenti non riciclabili (p.es. rifiuti
elettronici) rivolgersi alle imprese competenti.

E Non gettare elettroutensili e batterie/pile tra i rifiuti domestici!

Solo per Paesi UE: Ai sensi della Direttiva Europea 2012/19/UE sui rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche e del suo recepimento nel diritto nazionale, gli elettroutensili non piu
utilizzabili e, ai sensi della Direttiva Europea 2006/66/CE, le batterie/le pile difettose o esauste,
andranno raccolti separatamente e riciclati nel rispetto del’ambiente.
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1 Aanwijzingen betreffende de veiligheid
1.1 Doelmating gebruik

Het testapparaat ROTEST GW Professional met de bijbehorende onderdelen (meegeleverd in
de koffer) mag uitsluitend worden gebruikt door vakpersoneel met kennis van gasleidingen,
dichtheidstests van leidingen en reservoirs volgens de volgende instructies. Andere toepassin-
gen zijn niet toegestaan.

Dit apparaat mag alleen worden gebruikt zoals aangegeven en voor het beoogde doel.
1.2 Veiligheidsinstructies

Voer geen werkzaamheden uit in het interieur van het apparaat. Alleen geschoold personeel
(klantenservice) mag in dit gebied werkzaamheden uitvoeren. Gevaar voor elektrische schok-
ken!

De meegeleverde verbindingsslangen mogen alleen worden gebruikt voor tests met een maxi-
male testdruk van 7 bar (rode slang) of 20 bar (blauwe slang).

Na elk gebruik moet de druk uit de slangen worden gehaald! Hiervoor kan de branderaansluiting
worden gebruikt.

Sluit de druksensoren uitsluitend aan op leidingen en apparaten in een drukloze toestand.
Bescherm de openingen van het apparaat tegen vocht. Gevaar voor elektrische schokken!

Volg de veiligheidsinstructies van de fabrieken of pijpfabrikanten, evenals de veiligheidsinstruc-
ties van de fabrikanten van de verbindingsonderdelen!

2 Technische gegevens

Voedingsbron .........ccccccceeeneee. Accu: Lithium-ionen 6 V 4,6 Ah
Oplader 230 V/ 50 Hz~
Display.......cccocevveiiiinieiicen. Grafisch display met achtergrondverlichting

Resolutie: 240 x 160 pixels

Kijkvenster: ca. 79 x 53 mm
Drukmeting........ccoecveeieinncenne. 0 - 1500 hPa

0 - 20 bar (Externe sensor:)

0 - 40 bar (Optie/externe sensor)
Bereik ..o, 0,1 hPa

0,01 bar (Externe sensor:)

0,01 bar (Optie/externe sensor)

Lekkage...... ..0-81/h

Resolutie .........ccceviviiniineennn, 0,11/h

Afmetingen (L x B x H)........... ca. 380 x 430 x 170 mm

Gewicht ..o Compleet met accessoiresca. 9 kg
Gebruiksgrenzen.................... 0 tot 50 °C, max. 90% relatieve vochtigheid niet-condenserend
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3 Aansluiting van de componenten

Sluit de componenten aan zoals afgebeeld:

Fliissiggas
Trinkwasser
Heizung
Abwasser
5o w01 73 10600

o 4
Hogedruk testplug Cilindrische Slangaansluiting
voor aansluiting op testplug voor aansluiting op
schroefverbindingen voor aanslui- meetstukken van de
ting op leiding- installatie
uiteinden

Afsluitplug

voor het controleren van de
dichtheid van de GW Pro-
fessional

A

Afsluitkraan

voor het aansluiten van
externe apparaten voor
het opbouwen van druk

Verbindingsslang voor
aansluiting op “P high 1
+” op de GW
Professional

Y-stuk voor aansluiting
van 2 leidingdelen (bijv.
door een enkelvoudige
meterhoofdkap)

AN

Enkelvoudige gasmeterkap

voor aansluiting in plaats
van de gasmeter

s

Aansluitstuk met veiligheidsklep
voor het aansluiten van externe

apparaten voor het opbouwen van
druk

Sluit externe apparaten voor het opbouwen van druk nooit aan zonder aansluitstuk met

veiligheidsklep!

4 Werking van de machine

é Houd u bij werkzaamheden aan gasleidingen aan de geldende veiligheidsvoorschriften!

Met de ROTEST GW Professional kunnen op eenvoudige wijze dichtheidscontroles worden uit-
gevoerd. Naast drukmetingen kunnen ook belasting- en dichtheidscontroles en lekhoeveel-

heidsbepalingen volgens DVGW-TRGI worden uitgevoerd.

Afsluitkraan met snelkoppeling
Hogedrukproefplug G1/8" met snelkop-
peling

Afsluitplug met snelkoppeling

Externe druksensor (0 — 20 bar) met adap-

terstuk G1/4“ — G1/2” en aansluitkabel

4.1 Leveringsomvang

1 ROTEST GW Professional 10

2 Verbindingsslang 2,8 m lang, met 11
snelkoppelingen

3 Y-stuk met snelkoppelingen 12

4 2 cilindrische testpluggen 1" met 13
snelkoppeling

5 Hogedrukproefpluggen G1/2“ en 14
G3/4” met snelkoppeling

6 Enkelvoudige meterplug voor meters -
G4/G6 met snelkoppelingen
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7 Slangaansluiting met snelkoppeling -

Geheugenkaart met een capaciteit van 2

GB
8 Enkelvoudige meterplug voor meters - Optioneel: externe druksensor (0 — 40 bar)
G10/G16 met snelkoppelingen met adapterstuk G1/4“ — G1/2” en aan-
9  Aansluitstuk met veiligheidsklep met sluitkabel
snelkoppeling
4.2 Overzicht A
1 Aansluiting oplader 6 SD-kaartgleuf
2 USB-aansluiting 7 Grafisch display
3 Klep voor accuwissel 8 Aansluiting voor dichtheidstesten Pmax = 1500 hPa
4  Aansluiting externe 9 Thermosnelprinter
druksensor
5  AUX-aansluiting

4.3 Toetsenbord

In de invoermodus worden de toetsen gebruikt voor het invoeren van cijfers

u =

Enter-toets (selectie bevestigen)
F1, F2, F3, F4 = functietoetsen (de toewijzingen worden op het display weergegeven)
Gegevensverwerking

Cursorbesturing (omhoog/omlaag/
rechts/links/bladeren)

Print-toets (naar het printmenu)
Meetwaarden opslaan
Aan-/uit-knop

Info-toets (naar het controlemenu)

5.1 Gegevensopslag

De met het apparaat uitgevoerde tests kunnen aan een klant worden toegewezen. Voor elke
klant wordt op de geheugenkaart een bestand aangemaakt met de bestandsnaam GWP_XXXX
(bijv.: GWP_0001.DAT). In dit bestand worden alle metingen van de klant opgeslagen.

De bestanden kunnen met behulp van een kaartlezer naar een pc worden overgebracht en met
de software “GW Professional” worden verwerkt tot rapporten van de afzonderlijke tests. Voor
het gebruik van multimediakaarten moet aan de volgende voorwaarden worden voldaan:

-Kaartgrootte min. 32 MB - max. 32 GB (UHC-kaarten)
-Kaart geformatteerd op 16 bit FAT of FAT32
-SD-kaarten van SanDisk aanbevolen
-PC met kaartlezer
é Haal de kaarten nooit uit het apparaat tijdens het opnemen van gegevens - dit kan
leiden tot gegevensverlies en beschadiging van de gegevensdrager!

5.2 Klanten aanmaken

Als het apparaat wordt ingeschakeld met een SD- of MM-kaart No customer

waarin geen klantgegevens zijn opgeslagen, wordt gevraagd of u ~ |existing!

een klant wilt aanmaken. Als de controles aan een klant moeten
worden toegewezen, drukt u op de toets <F1> (<F4> = nee: Create new
controles worden uitgevoerd zonder toewijzing). Ga als volgt te

werk: [=s]
= Selecteer de in te vullen regel met de cursortoetsen <om-
hoog/omlaag> en bevestig met <Enter>.
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Selecteer het toetsenbord met de toets <F3> (er zijn 4 toet-
senborden beschikbaar).

Selecteer tekens met de cursortoetsen <om-
hoog/omlaag/rechts/links> (het geselecteerde teken wordt
zwart gemarkeerd).

Neem tekens over met de toets <Enter> (met de toets <F2>
kan het laatste teken worden gewist).

Herhaal deze handeling totdat de gewenste benaming volle-
dig is.

Als een teken moet worden gecorrigeerd, gaat u als volgt te werk:

>

>
>
>

Onderbreek de tekenkeuze met de toets <F4>.

Selecteer het te corrigeren teken met de cursortoetsen
<rechts/links>.

Activeer de tekenkeuze met de toets <F4> en corrigeer het
teken.

Keer met de toets <F1> terug naar de regelkeuze en roep
de volgende regel op voor bewerking.

Customer number

Name

Street

ZIP/City

GWP_0001.DAT

yTel.

L
10thers

Customer number
123456789

Name
Customer 1
Street
Street 1
ZIP/City

GWP_0001.DAT

11111 City 1

jTel.
123456789

10thers

ICustomer 1 Others

Als alle benodigde regels zijn bewerkt, wordt met <F1> het bestand aangemaakt en kunt u met
<ESC> doorgaan naar de keuze van de controle.

5.3

Klanten selecteren

Met behulp van de software “GW Professional Software” kunnen
klantgegevens worden aangemaakt en voor gebruik op de GWP
op een SD- of MM-kaart worden opgeslagen. Als het apparaat
wordt ingeschakeld met een SD- of MM-kaart waarin klantgege-
vens zijn opgeslagen, kan via “Zoeken/Bladeren”/ <Enter> een
klant worden geselecteerd voor het toewijzen van tests:

Bladeren:
Selecteer “Bladeren” als u de klant wilt zoeken met behulp van de cursortoetsen <om-
hoog/omlaag>. Andere functies zijn:
<F1> = naar de eerste klant

<F2> = 10 klanten ervoor

<F3> = 10 klanten erachter
Zoekterm:

Kies ‘Zoekterm’ als u de klant wilt zoeken door minimaal 3 aaneengesloten tekens in te voeren.

Customer data

Search for/Scroll
Create new
View/Modify
Format

GWP_0001.DAT

Fr 20N01.12 09:50-33 [y W

Klant is geselecteerd

Voer de 3 tekens in zoals beschreven in het vorige hoofdstuk en start de zoekopdracht met <En-

ter>. Alle overeenkomsten met de tekenreeks worden gezocht. U kunt door de selectie bladeren

met behulp van <F3> (met <F1> naar het begin van de selectie).
Als de gewenste klant is gevonden, kan deze met <Enter> worden geselecteerd. Onder ‘Bekij-

ken/wijzigen’ kunnen de klantgegevens worden bekeken en gewijzigd.

Formatteren:
Deze functie is normaal gesproken alleen nodig bij de eerste installatie van het apparaat in de
fabriek (voorbereiding van de geheugenkaart voor gegevensregistratie). Let op: alle opgesla-
gen gegevens worden gewist! Schakel het apparaat na het formatteren uit en weer in!

6 Testprogramma's

ﬁ Neem de “Technische regels voor gasinstallaties” in acht!
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Na het inschakelen van het apparaat zijn de volgende voorgeprogrammeerde testprogramma's

beschikbaar:

Aardgas:

-Belastingstest volgens TRGI 2018
-Dichtheidscontrole volgens TRGI 2018

-Gebruikskundigheidstest op installaties tot 100 liter leidingvolume
volgens TRGI 2018

Vloeibaar gas:

-Dichtheidscontrole

-Druktest

Drinkwater:

-Drinkwaterinstallatie (nat) volgens DIN EN 806-4:
-Functietest
-Druktest
-Uitgebreide test

-Drinkwaterinstallatie (droog) volgens DIN EN 806-4:
-Dichtheidstest
-Belastingstest

Verwarming:

-Verwarmingsinstallatie volgens DIN 18380

Afvalwater:

-Afvalwaterinstallatie volgens DIN 1610

Overige metingen:

-Druktest (willekeurige druk)

6.1 Setup-controles

In het menu “Instellingen”/“Setup-controles” kunnen de parameters
voor de afzonderlijke controleprogramma'’s worden ingesteld. Blader
met de cursortoetsen <omhoog/omlaag> naar het menu
“Instellingen”. Activeer het menu met de <Enter>-toets. Blader in het
menu “Instellingen” met de cursortoetsen <omhoog/omlaag> naar het
punt “Setup controles”. Activeer het punt met de <Enter>-toets. De
volgende parameters kunnen worden ingesteld:

Druktest (willekeurige druk):

-Aanpassingstijd (0 - 240 min, standaard: 0 min)-Meettijd (0 - 6000
min, standaard: 0 min)

Belastingstest volgens TRGI 2018:

-Aanpassingstijd (1 - 10 min, standaard: 1 min)

-Meettijd (10 - 120 min, standaard: 10 min)

-Testdruk (900 - 1500 hPa, standaard: 1000 hPa)

Dichtheidstest volgens TRGI 2018:

Natural gas
Liquid gas
Drinking water
Heating
Sewage

Fr 20.01.12 09:50:33

IMore measurement |

' Adjustments
|Data storage

Adjustments

Setup checks
Set clock

Paper feeding
Print contrast

Select: [ AV V]

| Displ. contrast
IKey beep
jLanguage: English
| Pitot factor

IScan data logger

Printout. _ __ _ _

-Aanpassingstijd installaties kleiner dan 100 liter (1 - 20 min, standaard: 10 min)
-Meettijd installaties kleiner dan 100 liter (9 - 120 min, standaard: 10 min)
-Aanpassingstijd installaties 100 tot 200 liter (20 - 40 min, standaard: 30 min)

-Meettijd installaties 100 tot 200 liter (19 - 120 min, standaard: 20 min)

-Aanpassingstijd voor installaties groter dan 200 liter (50 - 70 min, standaard: 60 min)
-Meettijd voor installaties groter dan 200 liter (29 - 120 min, standaard: 30 min)

-Testdruk (15 - 500 hPa, standaard: 150 hPa)

Gebruikskundigheidstest op installaties tot 100 liter leidingvolume volgens TRGI 2018:

-Aanpassingstijd (5 - 240 min, standaard: 10 min)
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-Meettijd (2 - 30 min, standaard: 5 min)

-Referentiedruk (10 - 100 hPa, standaard: 23 hPa)

Functietest drinkwaterinstallatie (nat) volgens DIN EN 806-4:
-Aanpassingsduur (0 - 120 min, standaard: 30 min)

-Meettijd (1 - 120 min, standaard: 15 min)

-Testdruk (0,01 — 20,00 bar, standaard: 6,00 bar)

Druktest drinkwaterinstallatie (nat) volgens DIN EN 806-4:
-Aanpassingsduur (0 - 120 min, standaard: 0 min)

-Meettijd (1 - 120 min, standaard: 30 min)

-Testdruk (0,01 — 20,00 bar, standaard: 11,00 bar)

Uitgebreide test drinkwaterinstallatie (nat) volgens DIN EN 806-4:
-Aanpassingsduur (0 - 120 min, standaard: 0 min)

-Meettijd (1 - 240 min, standaard: 120 min)

-Testdruk (0,01 — 20,00 bar, standaard: 5,50 bar)
Dichtheidscontrole drinkwaterinstallatie (droog) volgens DIN EN 806-4:

-Aanpassingsduur (0 - 120 min, standaard: 0 min)
-Meettijd (1 - 240 min, standaard: 120 min)
-Controledruk (1 - 2000 hPa, standaard: 150 hPa)
Belastingstest drinkwaterinstallatie (droog) volgens DIN EN 806-4:
-Aanpassingstijd (0 - 120 min, standaard: 0 min)
-Meettijd (1 - 120 min, standaard: 10 min)
-Testdruk (0,00 — 5,00 bar, standaard: 1,00 bar)
Verwarmingsinstallatie volgens DIN 18380:
-Aanpassingsduur (0 - 120 min, standaard: 0 min)
-Meettijd (1 - 240 min, standaard: 120 min)
-Testdruk (0,01 — 20,00 bar, standaard: 10,00 bar)
Afvalwaterinstallatie volgens DIN 1610:
-Aanpassingsduur (0 - 100 min, standaard: 0 min)
-Meettijd (1 - 120 min, standaard: 30 min)
-Testdruk (1 - 1000 hPa, standaard: 200 hPa)
Lekdichtheidstest vioeibaar gas:

-Aanpassingstijd (0 - 60 min, standaard: 10 min)
-Meettijd (0 - 60 min, standaard: 10 min)

-Testdruk (0 - 1000 hPa, standaard: 100 hPa)
Sterktetest vioeibaar gas:

-Aanpassingstijd (0 - 60 min, standaard: 10 min)
-Meettijd (0 - 60 min, standaard: 20 min)

-Testdruk (0 - 1500 hPa, standaard: 1000 hPa)
Druktest 0 — 40 bar vioeibaar gas:
-Aanpassingsduur (0 - 120 min, standaard: 10 min)
-Meettijd (1 - 240 min, standaard: 10 min)
-Testdruk (0,00 — 40,00 bar, standaard: 10,00 bar)
Alle parameters kunnen als volgt worden ingesteld:

= Selecteer de parameter met de cursortoetsen <om-
hoog/omlaag>.

= Activeer de instelling met de <Enter>-toets.

= Voer de waarde in met behulp van het toetsenbord van het
apparaat.
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Door op de toets <F2> te drukken, kan de standaardwaarde worden ingesteld.

6.2

Aardgas

Belastingstest:
De belastingstest volgens DVGW — TRGI-werkblad G 600 op gasleidin-
gen (bedrijfsdruk tot 100 hPa) is als testprogramma in het apparaat
opgeslagen. Ga als volgt te werk:

= Blader met de cursortoetsen <omhoog/omlaag> in het menu

“Aardgas” naar het menu-item “Belastingstest”. Activeer het menu-
item met de <Enter>-toets.

Controleer indien nodig de waarden voor aanpassingstijd, meettijd
en testdruk (<F1>-toets; terug met de <ESC>-toets).

Sluit de leiding af met een geschikte adapter (testplug, hogedruk-
plug of eentrajectmeterkap).

Sluit de componenten aan zoals beschreven.

Druk op de <Enter>-toets om het testprogramma te starten (de
pomp van het apparaat brengt het systeem op de ingestelde
streefdruk).

Wacht de aanpassingstijd af (als de druk tijdens de aanpassings-
tijd binnen het bereik “Testdruk - 10%” blijft, wordt de meettijd ge-
start). Indien nodig kan de aanpassingstijd voortijdig worden be-
eindigd met <F1>.

Na afloop van de meettijd verschijnt het resultaat op het display,
dat kan worden afgedrukt door op de <Print>-toets te drukken

Als het menu-item “Belastungstest” (Belastingstest) opnieuw wordt
geselecteerd, kan het resultaat (zolang het apparaat ingeschakeld blijft)
worden opgeroepen met <F4> (Nieuwe meting starten? = NEE) of kan
een nieuwe meting worden gestart met de toets <F1> (Nieuwe meting
starten? = JA).

Dichtheidscontrole:

De dichtheidscontrole volgens DVGW — TRGI-werkblad G 600 op
gasleidingen (bedrijfsdruk tot 100 hPa) is als testprogramma opgesla-
gen in GW Professional. Ga als volgt te werk:

= Blader met de cursortoetsen <omhoog/omlaag> in het menu

“Aardgas” naar het menu-item “Dichtheidscontrole”. Activeer het
menu-item met de <Enter>-toets.

Stel met de toets <F2> het leidingvolume van de installatie in
(kleiner dan 100 I, 100 ..200 | of groter dan 200 I).

Controleer indien nodig de waarden voor aanpassingstijd, meettijd
en testdruk (<F1>-toets; terug met de <ESC>-toets).

Sluit de leiding af met een geschikte adapter (testplug, hogedruk-
plug of eentrapsmeterkap).

NEDERLANDS

Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018
Connect!

Forward w.:

0. Onpa

Set value 1000npa

= o .

Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018
Set value 1000hPa
is built up!

—
902. 3nra

o -
Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018
Stabilisation time
Res. time: 58sec
1002. 3nea
Start Difference
Pressu 1003.1hPa -0.8hP:
&) o= .-

Stress test

1Bar/1000hPa TRGI 2018
[Measur. in process
Res. time: 9:25min

1002. 3nra

r Differen
Pressu 1002.3hPa 0.0nPa

o -

Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018
Measurement 10:00min
Ini. Press 1002.3hPa
Fin. Press 1002.3hPa
Difference 0.0hPa
Forward w.: (/] -—

Stress test
1Bar/1000hPa_TRGI 2018

Start new
measurement?

Select:

s

Tightness check
150hPa (acc. TRGI 2018)
Connect!

Forward w.:(V])

0. Onpra

Set value 150hPa

lower 100L

= @h [

Tightness check
150hPa_(acc. TRGI 2018)

Set value 150hPa
is built up!

140. 3nra

(— )

\ROTHENBERGER

85



86

= Sluit de componenten aan zoals beschreven.

= Druk op de <Enter>-toets om het testprogramma te starten (de
pomp van het apparaat brengt het systeem op de ingestelde
streefdruk).

= Wacht de aanpassingstijd af (als de druk tijdens de aanpassings-
tijd binnen het bereik “Testdruk - 10%” blijft, wordt de meettijd ge-
start). Indien nodig kan de aanpassingstijd voortijdig worden be-
eindigd met <F1>.

= Na afloop van de meettijd verschijnt het resultaat op het display,
dat kan worden afgedrukt door op de <Print>-toets te drukken.

Als het menu-item “Dichtheidscontrole” opnieuw wordt geselecteerd,
kan het resultaat (zolang de GW Professional ingeschakeld blijft) wor-
den opgeroepen met <F4> (Nieuwe meting starten? = NEE) of kan een
nieuwe meting worden gestart met de toets <F1> (Nieuwe meting
starten? = JA).

Gebruikskundigheidstest:
De gebruikskundigheidstest volgens DVGW — TRGI-werkblad G 600
voor gasleidingen met een leidingvolume tot 100 liter is als testpro-
gramma opgeslagen in GW Professional. Ga als volgt te werk:
= Blader met de cursortoetsen <omhoog/omlaag> in het menu
“Aardgas” naar het menu-item “Gebruikskwaliteit”. Activeer het
menu-item met de <Enter>-toets.

= De meting wordt voorbereid. De zuiger wordt in zijn startpositie
gebracht.

= Sluit de componenten aan zoals beschreven in hoofdstuk 3.

= Open de gasafsluitkraan van de installatie. Zodra de bedrijfsdruk
van de installatie wordt gedetecteerd, wordt het systeem ontlucht
en start het apparaat automatisch de aanpassingstijd. Indien nodig
kan de aanpassingstijd met <F1> voortijdig worden beéindigd.

= Na afloop van de aanpassingstijd moet de gasafsluitkraan worden
gesloten. De meting van het lekpercentage begint na het indruk-
ken van de <Enter>-toets.
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= Na afloop van de meettijd moet de installatie weer in de oorspron-
kelijke staat worden gebracht (slangen verwijderen enz.)
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6.3 Vloeibaar gas

Dichtheidscontrole:
De dichtheidscontrole volgens TRF op vloeibaargasleidingen is als Liquid gas
testprogramma opgeslagen in GW Professional. Ga als volgt te werk: Comest
= Blader met de cursortoetsen <omhoog/omlaag> in het menu 0. Onra
“Vloeibaar gas” naar het menu-item “Dichtheidscontrole”. Activeer Set value 100nea
het menu-item met de <Enter>-toets. =0 ™ -
Liquid gas
. . . Tightness check
= Controleer indien nodig de waarden voor aanpassingstijd, meettijd Set value  100hFa
en testdruk (<F1>-toets; terug met de <ESC>-toets). 22 bullt op!
[ 10min
92.3nea
= Sluit de leiding af met een geschikte adapter (testplug, hogedruk- —
plug of eentrajectmeterkap). ——
T T
Sluit de componenten aan zoals beschreven in hoofdstuk 3. i::mti:\:mn ;i;ns‘zmin
102. 3nea
Druk op de <Enter>-toets om het testprogramma te starten (de R
pomp van het apparaat brengt het systeem op de ingestelde ge- [(B% ~~ m e
wenste druk). Liquid gas
[Measur. in process
s. time: 9:25min
= Wacht de aanpassingstijd af (als de druk tildens de aanpassings- = 102. 3nra
tijd binnen het bereik “Testdruk - 10%” blijft, wordt de meettijd ge- | stest__ oieerence |
start). Indien nodig kan de aanpassingstijd voortijdig worden be- —
eindigd met <F1>. ——
Liquid gas
= Na afloop van de meettijd verschijnt het resultaat op het display, EE:“EEEE? iggoggg
dat kan worden afgedrukt door op de <Print>-toets te drukken. Difference 0.0npa
Forward w.: (/] on -
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= Als het menu-item “Dichtheidscontrole” opnieuw wordt geselec-
teerd, kan het resultaat (zolang de GW Professional ingeschakeld
blijft) worden opgeroepen met <F4> (Nieuwe meting starten? =
NEE) of kan een nieuwe meting worden gestart met de toets <F1>
(Nieuwe meting starten? = JA)

Sterktetest:

De sterkteproef volgens TRF op vloeibaar-gasleidingen is als testpro-
gramma opgeslagen in GW Professional. Ga als volgt te werk:

= Blader met de cursortoetsen <omhoog/omlaag> in het menu
“Vloeibaar gas” naar het menu-item “Sterktetest”. Activeer het
menu-item met de <Enter>-toets.

= Controleer indien nodig de waarden voor aanpassingstijd, meettijd
en testdruk (<F1>-toets; terug met de <ESC>-toets).

= Sluit de leiding af met een geschikte adapter (testplug, hogedruk-
plug of eentrajectmeterkap).

= Sluit de componenten aan zoals beschreven in hoofdstuk 3.

= Druk op de <Enter>-toets om het testprogramma te starten (de
pomp van het apparaat brengt het systeem op de ingestelde
streefdruk).

= Wacht de aanpassingstijd af (als de druk tijdens de aanpassings-
tijd binnen het bereik “Testdruk - 10%” blijft, wordt de meettijd ge-
start). Indien nodig kan de aanpassingstijd voortijdig worden be-
eindigd met <F1>.

= Na afloop van de meettijd verschijnt het resultaat op het display,
dat kan worden afgedrukt door op de <Print>-toets te drukken.

= Als het menu-item “Sterktetest” opnieuw wordt geselecteerd, kan
het resultaat (zolang de GW Professional ingeschakeld blijft) wor-
den opgeroepen met <F4> (Nieuwe meting starten? = NEE) of kan
een nieuwe meting worden gestart met de toets <F1> (Nieuwe
meting starten? = JA)

Druktest 0 — 40 bar:
De druktest 0 — 40 bar op vloeibaar-gasinstallaties is als testprogramma
opgeslagen in GW Professional. Ga als volgt te werk:

= Blader met de cursortoetsen <omhoog/omlaag> in het menu
‘Vloeibaar gas’ naar het menu-item ‘Druktest 0 — 40 bar’. Activeer
het menu-item met de <Enter>-toets.

= Controleer indien nodig de waarden voor aanpassingstijd, meettijd
en testdruk (<F1>-toets; terug met de <ESC>-toets).

= Sluit de externe druksensor aan op de vloeibaar-gasinstallatie.

= Sluit de externe druksensor aan zoals beschreven in hoofdstuk 3.
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6.4

6.4.1

Druk op de <Enter>-toets om het testprogramma te starten (de
pomp van het apparaat brengt het systeem op de ingestelde ge-
wenste druk).

Wacht de aanpassingstijd af (als de druk tijldens de aanpassings-
tijd binnen het bereik “Testdruk - 10%” blijft, wordt de meettijd ge-
start). Indien nodig kan de aanpassingstijd voortijdig worden be-
eindigd met <F1>.

Na afloop van de meettijd verschijnt het resultaat op het display,
dat kan worden afgedrukt door op de <Print>-toets te drukken.

Als het menu-item “Drukproef 0 — 40 bar” opnieuw wordt geselec-
teerd, kan het resultaat (zolang de GW Professional ingeschakeld
blijft) met <F4> (Nieuwe meting starten? = NEE) worden opgeroe-
pen of kan een nieuwe meting worden gestart met de toets <F1>
(Nieuwe meting starten? = JA)

Drinkwater (Optie)

Drinkwaterinstallatie (nat

Functionele Test::

De functionele test volgens DIN EN 806-4 voor drinkwaterinstallaties is
als testprogramma in GW Professional opgeslagen. Volg de volgende
stappen:

>

Gebruik de pijltoetsen <omhoog/omlaag> in het menu "Drinkwa-
ter/Drinkwaterinstallatie nat" tot je het item "Functionele test" hebt
bereikt. Activeer het menu-item door de -toets in te drukken.

Controleer indien nodig de waarden voor aanpassingstijd, meettijd
en testdruk (-toets; keer terug met de -toets).

Verbind de externe druksensor met de drinkwaterinstallatie.
Verbind de externe druksensor zoals beschreven in hoofdstuk 3.

Druk op de -toets om het testprogramma te starten en bouw de
voorgeschreven druk op.

Wacht de aanpassingstijd af (als de druk tijldens de aanpassings-
tijd binnen het bereik "Testdruk +/- 10%" blijft, wordt de meettijd
gestart). Indien nodig kan de aanpassingstijd voortijdig worden
beéindigd met .

Na het verstrijken van de meettijd verschijnt het resultaat op het
display, dat kan worden afgedrukt door de -toets in te drukken.

Als het menu-item "Functionele test" opnieuw wordt geselecteerd,
kan het resultaat (zolang de GW Professional is ingeschakeld)
met (Nieuwe meting starten? = NEE) worden opgeroepen of een
nieuwe meting worden gestart met de -toets (Nieuwe meting star-
ten? = JA)
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Druktest:
De druktest volgens DIN EN 806-4 voor drinkwaterinstallaties is als
testprogramma in GW Professional opgeslagen. Volg de volgende
stappen:

>

Gebruik de cursortoetsen <omhoog/omlaag> in het menu "Drink-
water/Drinkwaterinstallatie nat" tot je het item "Druktest" hebt be-
reikt. Activeer het menu-item door de -toets in te drukken.

Controleer indien nodig de waarden voor aanpassingstijd, meettijd
en testdruk (-toets; keer terug met de -toets).

Sluit de externe druksensor aan op de drinkwaterinstallatie.
Sluit de externe druksensor aan zoals beschreven in hoofdstuk 3.

Druk op de -toets om het testprogramma te starten en bouw de
voorgeschreven druk op.

Wacht de aanpassingstijd af (als de druk tijldens de aanpassings-
tijd binnen het bereik "Testdruk +/- 10%" blijft, wordt de meettijd
gestart). Indien nodig kan de aanpassingstijd voortijdig worden
beéindigd met .

Na afloop van de meettijd verschijnt het resultaat op het display,
dat kan worden afgedrukt door de -toets in te drukken.

Als het menu-item "Druktest" opnieuw wordt geselecteerd, kan het
resultaat (zolang de GW Professional is ingeschakeld) worden op-
geroepen met (Nieuwe meting starten? = NEE) of een nieuwe me-
ting worden gestart met de -toets (Nieuwe meting starten? = JA).

Uitgebreide Test:
De uitgebreide test volgens DIN EN 806-4 voor drinkwaterinstallaties is
als testprogramma in GW Professional opgeslagen. Volg de volgende
stappen:

>

90

\_ROTHENBERGER

Gebruik de cursortoetsen <omhoog/omlaag> in het menu "Drink-
water/Drinkwaterinstallatie nat" tot je het item "Uitgebreide test"
hebt bereikt. Activeer het menu-item door de -toets in te drukken.

Controleer indien nodig de waarden voor aanpassingstijd, meettijd
en testdruk (-toets; keer terug met de -toets).

Sluit de externe druksensor aan op de drinkwaterinstallatie.
Sluit de externe druksensor aan zoals beschreven in hoofdstuk 3.

Druk op de -toets om het testprogramma te starten en bouw de
voorgeschreven druk op.

Wacht de aanpassingstijd af (als de druk tijdens de aanpassings-
tijd binnen het bereik "Testdruk +/- 10%" blijft, wordt de meettijd
gestart). Indien nodig kan de aanpassingstijd voortijdig worden
beéindigd met .

Na afloop van de meettijd verschijnt het resultaat op het display,
dat kan worden afgedrukt door de -toets in te drukken.
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6.4.2 Drinkwaterinstallatie (droog

Als het menu-item "Uitgebreide test" opnieuw wordt geselecteerd,
kan het resultaat (zolang de GW Professional is ingeschakeld)
worden opgeroepen met (Nieuwe meting starten? = NEE) of een
nieuwe meting worden gestart met de -toets (Nieuwe meting star-
ten? = JA).

Dichtheidstest:

De dichtheidstest volgens DIN EN 806-4 voor drinkwaterinstallaties is
als testprogramma in GW Professional opgeslagen. Volg de volgende
stappen:

>

Gebruik de cursortoetsen <omhoog/omlaag> in het menu "Drink-
water/Drinkwaterinstallatie droog" tot je het item "Dichtheidstest"
hebt bereikt. Activeer het menu-item door de -toets in te drukken.

Controleer indien nodig de waarden voor aanpassingstijd, meettijd
en testdruk (-toets; keer terug met de -toets).

Sluit de leiding af met een geschikte adapter (testplug of hoge-
drukplug).

Sluit de onderdelen aan zoals beschreven in hoofdstuk 3.

Druk op de -toets om het testprogramma te starten (de pomp van
het apparaat brengt het systeem op de ingestelde doeldruk).

Wacht de aanpassingstijd af (als de druk tijdens de aanpassings-
tijd binnen het bereik "Testdruk +/- 10%" blijft, wordt de meettijd
gestart). Indien nodig kan de aanpassingstijd voortijdig worden
beéindigd met .

Na afloop van de meettijd verschijnt het resultaat op het display,
dat kan worden afgedrukt door de -toets in te drukken.

Als het menu-item "Dichtheidstest" opnieuw wordt geselecteerd,
kan het resultaat (zolang de GW Professional is ingeschakeld)
worden opgeroepen met (Nieuwe meting starten? = NEE) of een
nieuwe meting worden gestart met de -toets (Nieuwe meting star-
ten? = JA).

Belastbaarheidstest:
De belastbaarheidstest volgens DIN EN 806-4 voor drinkwaterinstalla-
ties is als testprogramma in GW Professional opgeslagen. Volg de
volgende stappen:

>

>

>

Gebruik de cursortoetsen <omhoog/omlaag> in het menu "Drink-
water/Drinkwaterinstallatie droog" tot je het item "Belastbaarheids-
test" hebt bereikt. Activeer het menu-item door de -toets in te
drukken.
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6.5

Sluit de externe druksensor aan zoals beschreven in hoofdstuk 3.

Druk op de -toets om het testprogramma te starten en bouw de
voorgeschreven druk op.

Wacht de aanpassingstijd af (als de druk tijdens de aanpassings-
tijd binnen het bereik "Testdruk +/- 10%" blijft, wordt de meettijd
gestart). Indien nodig kan de aanpassingstijd voortijdig worden
beéindigd met .

Na afloop van de meettijd verschijnt het resultaat op het display,
dat kan worden afgedrukt door de -toets in te drukken.

Als het menu-item "Belastbaarheidstest" opnieuw wordt geselec-
teerd, kan het resultaat (zolang de GW Professional is ingescha-
keld) worden opgeroepen met (Nieuwe meting starten? = NEE) of
een nieuwe meting worden gestart met de -toets (Nieuwe meting
starten? = JA).

Verwarming (Optie

De test van verwarmingsinstallaties volgens DIN 18380 is als testpro-
gramma in GW Professional opgeslagen. Volg de volgende stappen:

>

6.6

Gebruik de cursortoetsen <omhoog/omlaag> tot je het menu-item
"Verwarming" hebt bereikt. Activeer het menu-item door de -toets
in te drukken.

Controleer indien nodig de waarden voor aanpassingstijd, meettijd
en testdruk (-toets; keer terug met de -toets).

Sluit de externe druksensor aan op de verwarmingsinstallatie.
Sluit de externe druksensor aan zoals beschreven in hoofdstuk 3.

Druk op de -toets om het testprogramma te starten en bouw de
voorgeschreven druk op.

Wacht de aanpassingstijd af (als de druk tijdens de aanpassings-
tijd binnen het bereik "Testdruk +/- 10%" blijft, wordt de meettijd
gestart). Indien nodig kan de aanpassingstijd voortijdig worden
beéindigd met .

Na afloop van de meettijd verschijnt het resultaat op het display,
dat kan worden afgedrukt door de -toets in te drukken.

Als het menu-item "Verwarming" opnieuw wordt geselecteerd, kan
het resultaat (zolang de GW Professional is ingeschakeld) worden
opgeroepen met (Nieuwe meting starten? = NEE) of een nieuwe
meting worden gestart met de -toets (Nieuwe meting starten? =
JA).

Afvalwater (Optie

De test van afvalwaterinstallaties volgens DIN 1610 is als testprogram-
ma in GW Professional opgeslagen. Volg de volgende stappen:

>

\_ROTHENBERGER

Gebruik de cursortoetsen <omhoog/omlaag> tot je het menu-item
"Afvalwater" hebt bereikt. Activeer het menu-item door de -toets in
te drukken.

NEDERLANDS

Drinking water plant
Stress test dry

I YT R T v ——
[Measur. in process
Res. time: 9:25min

3.05bar

Start Difference
Pressu  3.05bar 0.00bar

Drinking water plant(®
Stress test dry
Measurement
Ini. Press
Fin. Press
Difference

10:00min
3.05bar
3.05bar
0.0bar

Forvard w. ()

Drinking water plant
Stress test dry

Start new
measurement?

Select:

Heating
Set value 3.00bar
Built up pressure!
[ 1omin
2.23bar
(—" )
o -
Heating
Stabilisation time
Res. time: 9:58min
3.05par
Start Difference
Pressu  3.13bar  -0.08bar
[CI) B

Heating

|[Measur. in process

Res. time: 1:59std
3.05bar
tart Difference
Pressu  3.05bar G.00bar
o
Heating
Measurement 2.00std
Ini. Press 3.05bar
Fin. Press 3.05bar
Difference 0.0bar
Forward w.: o -

Heating

Start new
measurement?
Select: K3

o o

Sewage plant

Set value 150hPa
Built up pressure!

140. 3npa

(— )




6.7

Controleer indien nodig de waarden voor aanpassingstijd, meettijd
en testdruk (-toets; keer terug met de -toets).

Sluit de afsluitblazen zoals beschreven aan.

Druk op de -toets om het testprogramma te starten en bouw de
voorgeschreven druk op.

Wacht de aanpassingstijd af (als de druk tijldens de aanpassings-
tijd binnen het bereik "Testdruk +/- 10%" blijft, wordt de meettijd
gestart). Indien nodig kan de aanpassingstijd voortijdig worden
beéindigd met .

Na afloop van de meettijd verschijnt het resultaat op het display,
dat kan worden afgedrukt door de -toets in te drukken.

Als het menu-item "Afvalwater" opnieuw wordt geselecteerd, kan
het resultaat (zolang de GW Professional is ingeschakeld) worden
opgeroepen met (Nieuwe meting starten? = NEE) of een nieuwe
meting worden gestart met de -toets (Nieuwe meting starten? =
JA).

Verdere Metingen

Druktest

De algemene druktest (langetermijnmeting van druk tot 1500 hPa of bij
gebruik van de externe druksensor tot 20 bar) is als testprogramma in
GW Professional opgeslagen. Volg de volgende stappen:

>

v

L 20 L 7

Gebruik de cursortoetsen <omhoog/omlaag> in het menu "Verdere
Metingen" tot je het menu-item "Druktest" hebt bereikt. Activeer
het menu-item door de -toets in te drukken.

Controleer indien nodig de waarden voor aanpassingstijd en meet-
tijd (-toets; keer terug met de -toets). Als de meettijd op 0 wordt
gezet, loopt de test door tot deze beéindigd wordt.

Sluit de leiding af met een geschikte adapter (testplug, hogedruk-
plug, of eenpijptellerkap) of sluit de externe druksensor aan.

Sluit de onderdelen aan zoals beschreven in hoofdstuk 3.

Druk op de -toets om het testprogramma te starten en bouw de
voorgeschreven druk op.

Bij gebruik van de interne sensor (tot 1500 hPa), druk op om met
de interne pomp van GW Professional de gewenste druk op te
bouwen ( opnieuw indrukken wanneer druk is bereikt).

Wacht de aanpassingstijd af. Indien nodig kan de aanpassingstijd
voortijdig worden beéindigd met .

Na afloop van de meettijd (of door bij meettijd = 0) verschijnt het
resultaat op het display, dat kan worden afgedrukt door de -toets
in te drukken.

Als het menu-item "Druktest" opnieuw wordt geselecteerd, kan het
resultaat (zolang de GW Professional is ingeschakeld) met (Nieu-
we meting starten? = NEE) worden opgeroepen of een nieuwe
meting worden gestart met de -toets (Nieuwe meting starten? =
JA).
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Sewage plant

Stabilisation time

Res. time: 9:58min
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start Difference
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Start Difference
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Difference

10:00min
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Start new
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Select:
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Pressure check
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Forward w. :

0. 0Onpa
= o -
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Res. time: 58sek
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Start Difference
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Pressure check

Measur. in process
Res. time: 9:25min
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Start Difference
Pressu 1002.3nPa 0.0ni
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Measurement
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Difference

Forward w.:(/) -

Pressure check

Start new
measurement?

Select: K3
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6.8 Instellingen

Naast de reeds beschreven functies van de GW Professional kunnen
verschillende instellingen in het meetapparaat worden uitgevoerd. Selec-
teer in het hoofdmenu het submenu “Instellingen” en bevestig met <En-
ter>.

U krijgt een selectie van wijzigbare parameters te zien, die athankelijk van
de toepassing kunnen worden ingesteld. Plaats de cursor op de gewens-
te regel en roep de instelling op of wijzig deze met de toets <Enter>. Dit
betekent:

Setup-controles (invoer na het indrukken van <Enter>):
-Invoer van parameters voor de testprogramma's

Klok instellen (instelling na het indrukken van <Enter>):
-Correctie van de interne klok met de cursortoetsen
Papierinvoer (uitvoeren met <Enter>):

-Regelgewijze papierinvoer

Afdrukcontrast (instelling na het indrukken van <Enter>):
-Instellen van het afdrukcontrast met de cursortoetsen
Displaycontrast (instelling na het indrukken van <Enter>):
-Instellen van het displaycontrast met de cursortoetsen
Toetsgeluid (instelling <F1> voor ja/ <F4> voor nee):
-Akoestisch signaal bij het indrukken van een toets

Adjustments

Setup checks
Set clock

Paper feeding
Print contrast

Select:

| Displ. contrast
IKey beep

:Beep at end
|Language: English
| Pitot factor

:Scan data logger
|Printout

Signaal bij einde (0, 1, 2, 3, 4 of 5 seconden) (invoer na het indrukken van <Enter>):
-Akoestisch signaal bij het beéindigen van een meting die minimaal 2 minuten heeft geduurd

Taal: Duits (omschakelen met <Enter>):
-Weergave van de gebruikte taal (3 talen selecteerbaar)
Pitot-factor (invoer na indrukken van <Enter>):

-Invoer van de Pitot-factor voor de berekening van de stroomsnelheid (standaard = 0,93)
Bemonstering DL (min. 1 seconde/max. 59:59 minuten) (invoer na indrukken van <Enter>):

-Invoer van de intervalduur van de dataloggerregistratie (1 sec. = 0,01 min).
Afdrukken (invoer na het indrukken van <Enter>):

-Voer de voetnoot in (8 x 24 tekens)

-Voer de tekst voor regel 1 als volgt in:

Activeer de tekenselectie met de toets <F4>.

Neem tekens over met de toets <Enter>.
Herhaal deze procedure totdat de gewenste aanduiding volledig is.

<F4> en met de cursortoets <omlaag> naar de 2e regel gaan.

L 2 N 2 N
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Selecteer het toetsenbord met de toets <F3> (er zijn 4 toetsenborden beschikbaar).
Selecteer tekens met de cursortoetsen (het geselecteerde teken wordt zwart gemarkeerd).

Nadat u klaar bent met het invoeren van regel 1, deeltekenkeuze deactiveren met de toets

Nadat alle regels naar wens zijn bewerkt, het menu verlaten met <ESC>.



6.9 Controle (systeemtest

In het controlemmenu (op te roepen met de toets <Info>) wordt informatie over het apparaat
weergegeven. Op 2 displaypagina's (wisselen van displaypagina met de cursortoetsen) wordt
het volgende weergegeven:

-Softwareversie Program version: V1.0 25.01.2012
Serial number : 4711
-Apparaatnummer Error counter : 12
-Aantal fouten Operation hrs : .45 std
. . At a total H 18.75 std
-Bedrijfsuren sinds laatste onderhoudsbeurt Pump . 0.17 std
-Totaal aantal bedrijfsuren Cylinder (way) : 13m
. Next sevice : 25.01.2013
-Bedrijfsuren pomp Service tel.  : 06195/800 8200
-Afgelegde weg van de zuiger Further pages:

-Datum van de volgende onderhoudsbeurt
-Telefoonnummer van het dichtstbijzijnde servicecentrum

-Accuspanning (laadstatus); wordt in alle menu's weergegeven als symbool:
Accu vol Accu half vol Accu leeg

e P [k

Systeemtest (controle van de dichtheid van het apparaat):

= Start de systeemtest met <Enter>. Frogramwersion: V1.0 29.01.2012
= Voorzie de aansluiting “P high 1 +” van een afsluitplug.
= Start de controle met <Enter> (het systeem wordt onder = ot -
druk gezet). |Systemtest: |
= Wacht op de controle (ca. 2 min).
. . Next sevice : 25.01.2013
= Verwijder de afsluitplug en verlaat de systeemtest met Service tel. : 06195/800 8200
<Enter>. Further pages:
Als het systeem niet lekvrij is, neem dan contact op met een erkende ROTHENBERGER-
partner.

7 Printerpapierrol vervangen

= Klap het deksel van het printercompartiment open (druk de vergrendeling naar beneden).
= Verwijder indien nodig het resterende papier uit de printer (“Instellin-
gen’/“Papierinvoer”’/<Enter>).

Verwijder de plastic huls van de oude papierrol.

Steek het begin van de papierrol in de daarvoor bestemde opening onder de transportrol (de
binnenkant van de rol moet naar voren wijzen).

Voer het papier (ca. 3 cm) door de printer (“Instellingen”/“Papierinvoer’/<Enter>).
Plaats de papierrol in de daarvoor bestemde uitsparing.

Voer het papier door de afdekking van het printercompartiment. Sluit het printercomparti-
ment met de afdekking.

8 Toebehoren
Passende accessoires vindt u in de hoofdcatalogus of op www.rothenberger.com

9 Klantenservice

De ROTHENBERGER service-locaties zijn er om u te helpen (zie lijst in de catalogus of online).
Via deze service-locaties zijn ook vervangende onderdelen verkrijgbaar. Bestel uw accessoires
en reserveonderdelen via de vakhandel of RO SERVICE+ online: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200
= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 [X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

vy VY
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10 Afvalverwijdering

Delen van het apparaat zijn recyclebare materialen en kunnen dus opnieuw worden gebruikt.

Hiertoe staan geregistreerde en gecertificeerde recyclebedrijven ter beschikking. Voor de mili-
euvriendelijke verwerking van de niet-recyclebare delen (bijv. elektronisch schroot) dient u de

plaatselijk bevoegde afvaldiensten te raadplegen.

E Gooi elektrische gereedschappen, accu’s en batterijen niet bij het huisvuil!

—
Alleen voor de EU-landen: Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU inzake afgedankte elek-
trische en elektronische apparatuur en de implementatie in nationaal recht moeten niet meer
bruikbare elektrische gereedschappen en volgens de Europese richtlijn 2006/66/EG moeten de-
fecte of verbruikte accu’s/batterijen apart worden ingezameld en op een voor het milieu verant-
woorde wijze worden gerecycled.

\_ROTHENBERGER
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1 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

1.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie kontrolne ROTEST GW Professional wraz z elementami towarzyszacymi (dotgczo-
nymi w walizce) moze byé uzywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel posiadajgcy
wiedze na temat obstugi instalacji gazowych, kontroli szczelno$ci rur i zbiornikéw zgodnie z
ponizsza instrukcjg. Inne zastosowania sg niedozwolone.

Urzadzenie to moze by¢ uzywane wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem.

1.2 Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Nie wykonuj zadnych prac wewnatrz urzgdzenia. W tym obszarze mogg pracowac wytgcznie
wykwalifikowani pracownicy (serwis). Zagrozenie porazeniem elektrycznym!

Dostarczone weze potgczeniowe mogg byé uzywane tylko do testéw z maksymalnym cisnieni-
em prébnym 7 bar (czerwony waz) lub 20 bar (niebieski waz).

Po kazdym uzyciu nalezy uwolni¢ cisnienie z wezy! Do tego celu mozna uzy¢ zlgcza palnika.
Podtgczaj czujniki cisnienia wytgcznie do rur i urzadzen w stanie bezcisnieniowym.

Chron otwory urzgdzenia przed wilgocig. Zagrozenie porazeniem elektrycznym!

Przestrzegaj wytycznych dotyczacych bezpieczenstwa od producentéw instalacji lub rur, a takze
wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa od producentéw elementow potgczeniowych!

2 Dane techniczne

Zasilanie.......ccococeeeniiiiiiinens Akumulator: Litowo-jonowy 6 V 4,6 Ah
tadowarka 230 V/ 50 Hz~
Wyswietlacz.............ccocveeene Wyswietlacz graficzny z pod$wietleniem

Rozdzielczos¢: 240 x 160 pikseli

Wymiary okna widocznosci: ok. 79 x 53 mm
Pomiar ci$nienia..................... Zakres: 0 - 1500 hPa

Zewnetrzny sensor: 0 - 20 barow

Opcja/zewnetrzny sensor: 0 - 40 barow
Rozdzielczo$6 ... 0,1 hPa

Zewnetrzny sensor: 0,01 baréw

Opcja/zewnetrzny sensor: 0,01 baréw

llo$¢ wycieku ........cccocveeiennen. Zakres: 0-81/h
Rozdzielczo$6 ..........ccccuuunee... 0,11/h
Wymiary (Lx W x H) .............. ok. 380 x 430 x 170 mm
Waga .....coooveeiiiieeeeeee W komplecie z akcesoriami ok. 9 kg
Granice uzytkowania.............. Od 0 do 50 °C, maks. 90% wilgotnosci wzglednej, bez konden-
sacji
08 \BOTHENBERGER POLSKI
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Podtaczenie komponentow

Prosze podfgczy¢ komponenty zgodnie z ilustracjg:

Fliissiggas
Trinkwasser
Heizung
Abwasser

5o w01 73 10600

A

Funkcje urzadzenia

A

4

L L

% |
W i %

Wtyczka testowa Wtyczka testowa Ztgcze weza Nasadka licznika jedno-

wysokiego cylindryczna do podtaczenia do rurowego

cisnienia do podiaczenia do  kré¢ca pomiarowego  do podigczenia w miejsce
do podtgczenia do  koncoéwek prze- instalac;ji licznika gazu

ztgczy Srubowych  wodow

Korek zamykajgcy

do sprawdzania szczelnosci
GW Professional

Zawor odcinajacy

warzania cisnienia

do podfgczenia urzgdzen
zewnetrznych do wyt-

Waz tgczacy do
podigczenia do ,P high
1 +” w GW Professional

Trojnik do podtaczenia 2
odcinkéw przewodow
(np. przez nasadke
licznika jednorurowego)

AN

s

Ztacze z zaworem bezpieczenstwa

do podtgczenia urzgdzen
zewnetrznych do wytwarzania
cisnienia

Nigdy nie podtgczaj urzgdzen zewnetrznych do wytwarzania cisnienia bez ztgcza z

zaworem bezpieczenstwa!

Podczas prac przy przewodach gazowych nalezy przestrzega¢ obowigzujacych

przepisow bezpieczenstwal!

Za pomocg urzadzenia ROTEST GW Professional mozna w prosty sposéb przeprowadzac
badania szczelnosci. Oprécz pomiaréw cisnienia mozna réwniez przeprowadzaé¢ badania
obcigzenia i szczelnosci oraz okresla¢ wielko$¢ wycieku zgodnie z normg DVGW-TRGI.

4.1

1
2

Zakres dosta

ROTEST GW Professional 10
Waz tgczacy o diugosci 2,8 m, z 1
szybkoztaczkami
Trojnik z szybkoztgczkami 12
2 cylindryczne zatyczki kontrolne 1"z 13
szybkoztaczkg
Wityczki testowe wysokiego cisnienia 14
G1/2” i G3/4” z szybkoztaczkg
Nasadka do licznika jednorurowego --
G4/G6 z szybkoztgczkami

POLSKI

Zawor odcinajgcy z szybkoztgczkg

Wtyczka testowa wysokiego cisnienia
G1/8” z szybkozigczka

Wtyczka zamykajaca z szybkoztgczkg
Zewnetrzny czujnik ci$nienia (0 — 20 bar) z
adapterem G1/4” — G1/2” i kablem
przytaczeniowym

Zasilacz sieciowy 12V 2000 mA

Pamie¢ USB z oprogramowaniem GW
Professional do tworzenia protokotéw
testowych
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7 Ztgcze weza z szybkoztgczka -- Karta pamigci o pojemnosci 2 GB
8 Nasadka do licznika jednorurowego - Opcjonalnie: zewnetrzny czujnik ci$nienia
G10/G16 z szybkoztgczkami (0—40 bar) z adapterem G1/4,, — G1/2” i
9  Zigcze z zaworem bezpieczenstwa z kablem potgczeniowym
szybkoztaczkag
1 Ztacze tadowarki 6 Gniazdo karty SD
2 Ztacze USB 7 Wyswietlacz graficzny
3 Klapka do wymiany akumulatora 8 Ztacze do testow szczelnosci Pmax =
1500 hPa
4 Ztacze zewnetrznego czujnika ci$nienia 9 Szybki drukarka termiczna
5 Ztgcze AUX

4.3 Klawiatura

W trybie wprowadzania dane liczby wprowadzane sg za pomoca klawiszy.

ESC (anulowa¢/ opusci¢ menu)
Enter (potwierdzenie wyboru)
Sterowanie kursorem (goéra/dot/ pra-
wo/lewo/przegladanie)

Print (do menu drukowania)
Zapisywanie danych pomiarowych
Przetacznik wigczania/wylgczania
Info (do menu kontroli)

F1, F2, F3, F4 = klawisze funkcyjne (przydziat widoczny na wyswietlaczu)
5 Przetwarzanie danych

5.1 Pamie¢ danych

Testy przeprowadzone za pomocg urzgdzenia mozna przypisac¢ do konkretnego klienta. Dla
kazdego klienta na karcie pamieci tworzony jest plik o nazwie GWP_XXXX (np.
GWP_0001.DAT). Do tego pliku zapisywane sg wszystkie pomiary dotyczace danego klienta.

Pliki mozna przenie$¢ na komputer PC za pomocg czytnika kart i przetworzyé za pomoca opro-
gramowania ,GW Professional” na protokoty poszczegélnych badan. Aby méc korzystaé z kart
multimedialnych, muszg by¢ spetnione nastepujgce warunki:

-Rozmiar karty min. 32 MB - maks. 32 GB (karty UHC)
-Karta sformatowana w systemie 16 bit FAT lub FAT32
-Zalecane karty SD firmy SanDisk
-Komputer PC z czytnikiem kart
Nigdy nie wyjmowac kart podczas rejestrowania danych - moze to spowodowac utrate
{ : 5 danych i uszkodzenie no$nika danych!

5.2 Tworzenie klientow

Jesli urzgdzenie zostanie wigczone z wiozong kartg SD lub MM, No customer

na ktorej nie ma danych klienta, pojawi sie pytanie, czy chcesz sxisting!

utworzy¢ klienta. Jesli kontrole majg by¢ przypisane do klienta,
nalezy nacisna¢ klawisz <F1> (<F4> = nie: kontrole sg przepro-
wadzane bez przypisania). Nalezy postepowaé w nastepujacy

sposob: ==
= za pomocg klawiszy kursora wybra¢ wiersz do wypetnienia,
<w gére/w doét> i potwierdzi¢ klawiszem <Enter>.
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przyciskiem <F3> wybierz klawiature (dostepne sa 4 klawia-
tury).

przyciskami kursora <w gére/w dét/w prawo/w lewo> wybierz
znak (wybrany znak jest podswietlony na czarno).
przyciskiem <Enter> zaakceptuj znak (przyciskiem <F2>
mozna usung¢ ostatni znak).

Powtarzaj te czynnos$¢, az uzyskasz zadane oznaczenie.

v v vy

Aby skorygowac znak, nalezy postepowaé w nastepujgcy sposob:

Za pomoca klawisza <F4> przerwij wybor znakow.

Za pomocg klawiszy kursora <w prawo/w lewo> wybierz
znak, ktéry chcesz skorygowac.

Za pomocg klawisza <F4> aktywowac¢ wybér znakow i
poprawi¢ znak.

Za pomocg klawisza <F1> powréci¢ do wyboru wiersza i
wywotaé nastepny wiersz do edyciji.

v v vV

Customer number

Name

Street

ZIP/City

GWP_0001.DAT

yTel.

L
10thers

Customer number
123456789

Name

Customer 1

Street

Street 1

ZIP/City

11111 City 1

GWP_0001.DAT
Tel.
1123456789
10thers |
ICustomer 1 Others

Po edycji wszystkich wymaganych wierszy za pomocg klawisza <F1> utworzy¢ plik i za pomocg

klawisza <ESC> przej$¢ do wyboru kontroli.
5.3 Wybor klientéw

Za pomoca oprogramowania ,,GW Professional Software” mozna
tworzy¢ dane klientéw i zapisywac je na karcie SD lub MM w celu
wykorzystania w urzgdzeniu GWP. Jesli urzadzenie zostanie
wigczone z wiozong kartg SD lub MM, na ktérej znajdujg sie dane
klientdw, mozna wybrac klienta do przypisania testow za pomocg
funkgji ,Wyszukaj/Przegladaj’/ <Enter>:

Przegladaj:

Customer data
Search for/Scroll
Create new
View/Modify
Format

GWP_0001.DAT
Fr 20N01.12 09:50-33 mom W

Klient zostat wybrany

Wybierz opcje ,Przegladaj”, jesli chcesz znalez¢ klienta za pomoca klawiszy kursora <w gore/w

dot>. Dostepne sg réwniez nastepujgce funkcje:
<F1> = do pierwszego klienta

<F2> = 10 klientéw do przodu

<F3> =10 klientéw do tytu

Wyszukiwanie wedtug stowa kluczowego:

Wybierz ,Wyszukiwanie wedtug stowa kluczowego”, jesli chcesz znalez¢ klienta, wpisujac co
najmniej 3 kolejne znaki. Wpisz 3 znaki, jak opisano w poprzednim rozdziale, i rozpocznij wys-
zukiwanie, naciskajgc <Enter>. Znajdowane sg wszystkie wyniki pasujgce do ciggu znakow.
Wybér mozna przeglada¢ za pomocg <F3> (za pomocg <F1> do poczatku wyboru).

Po znalezieniu Zgdanego klienta mozna go wybra¢, naciskajgc klawisz <Enter>. W sekcji

L~Wyswietl/Zmien” mozna wyswietli¢ i zmieni¢ dane klienta.
Formatowanie:

Ta funkcja jest zazwyczaj potrzebna tylko podczas pierwszego uruchomienia urzadzenia w
fabryce (przygotowanie karty pamieci do rejestrowania danych). Uwaga: wszystkie zapisane
dane zostang usuniete! Po sformatowaniu nalezy wytaczy¢ i ponownie wiaczy¢ urzadze-

nie!

6 Programy Testowe

ﬁ Uwazaj na ,Techniczne Zasady Instalacji Gazowych”!

POLSKI
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Po wtaczeniu urzagdzenia dostepne sg nastepujace zaprogramowane programy testowe:

Gaz ziemny:
- Test obcigzeniowy zgodnie z TRGI 2018
- Test szczelnosci zgodnie z TRGI 2018

- Test uzytkowania instalacji do 100 litrow objeto$ci przewodow
zgodnie z TRGI 2018

Gaz plynny:

- Test szczelnosci

- Test ci$nienia

Woda pitna:

- Instalacja wodociggowa (mokry) zgodnie z DIN EN 806-4:
- Test funkcjonalnosci
- Test ci$nienia
- Rozszerzony test

- Instalacja wodociggowa (suchy) zgodnie z DIN EN 806-4:
- Test szczelnosci
- Test obcigzeniowy

Ogrzewanie:

- Instalacja grzewcza zgodnie z DIN 18380

Scieki:

- Instalacja kanalizacyjna zgodnie z DIN 1610

Dalsze pomiary:

- Test ci$nienia (dowolne ci$nienie)

6.1 Konfiguracja Testow

W menu ,Ustawienia”/ ,Konfiguracja Testéw” mozna ustawi¢
parametry dla poszczegolnych programéw testowych. Uzyj klawiszy
kursora <goéra/dot>, aby przejs¢ do menu ,Ustawienia". Aktywuj
menu, naciskajgc klawisz . Uzyj klawiszy kursora <géra/doét>, aby w
menu ,Ustawienia” przej$¢ do punktu ,Konfiguracja Testow”. Aktywuj
ten punkt, naciskajgc klawisz . Mozna ustawi¢ nastepujgce para-
metry:

Test cisnienia (dowolne ci$nienie):

- Czas dostosowania (0 - 240 minut, domysinie: 0 minut)

- Czas pomiaru (0 - 6000 minut, domy$lInie: 0 minut)

Test obcigzeniowy zgodnie z TRGI 2018:

- Czas dostosowania (1 - 10 minut, domysinie: 1 minuta)

- Czas pomiaru (10 - 120 minut, domys$lInie: 10 minut)

- Ci$nienie testowe (900 - 1500 hPa, domyslinie: 1000 hPa)

Test szczelnosci zgodnie z TRGI 2018:

Natural gas
Liquid gas
Drinking water
Heating
Sewage
Fr 20.01.12
IMore measurement |
: Adjustments I
|Data storage '

09:50:33

Adjustments
Setup checks
Set clock
Paper feeding
Print contrast
Select: [AV V]
|Displ. contrast
IKey beep
:Language: English
| Pitot factor
IScan data logger
Printout_ _ __ _ _ |

- Czas dostosowania dla instalacji ponizej 100 litréw (1 - 20 minut, domyslnie: 10 minut)

- Czas pomiaru dla instalacji ponizej 100 litréw (9 - 120 minut, domysinie: 10 minut)

- Czas dostosowania dla instalacji od 100 do 200 litréw (20 - 40 minut, domyslinie: 30 minut)
- Czas pomiaru dla instalacji od 100 do 200 litréw (19 - 120 minut, domy$Inie: 20 minut)

- Czas dostosowania dla instalacji powyzej 200 litréw (50 - 70 minut, domysinie: 60 minut)

- Czas pomiaru dla instalacji powyzej 200 litrow (29 - 120 minut, domysinie: 30 minut)

- Cisnienie testowe (15 - 500 hPa, domysInie: 150 hPa)

Test uzyteczno$ci instalacji do 100 litréw objetosci zgodnie z TRGI 2018:

- Czas dostosowania (5 - 240 minut, domysinie: 10 minut)
- Czas pomiaru (2 - 30 minut, domy$Inie: 5 minut)
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- Ciénienie referencyjne (10 - 100 hPa, domysinie: 23 hPa)

Test funkcjonalnosci instalacji wodociggowej (mokry) zgodnie z DIN EN 806-4:
- Czas dostosowania (0 - 120 minut, domysinie: 30 minut)

- Czas pomiaru (1 - 120 minut, domyslinie: 15 minut)

- Ci$nienie testowe (0,01 — 20,00 bar, domysinie: 6,00 bar)

Test ci$nienia instalacji wodociagowej (mokry) zgodnie z DIN EN 806-4:

- Czas dostosowania (0 - 120 minut, domysinie: 0 minut)

- Czas pomiaru (1 - 120 minut, domysinie: 30 minut)

- Cisnienie testowe (0,01 — 20,00 bar, domysinie: 11,00 bar)

Rozszerzony test instalacji wodociggowej (mokry) zgodnie z DIN EN 806-4:
- Czas dostosowania (0 - 120 minut, domysinie: 0 minut)

- Czas pomiaru (1 - 240 minut, domyslnie: 120 minut)

- Ci$nienie testowe (0,01 — 20,00 bar, domysinie: 5,50 bar)

Test szczelno$ci instalacji wodociggowej (suchy) zgodnie z DIN EN 806-4:
- Czas dostosowania (0 - 120 minut, domyslnie: 0 minut)

- Czas pomiaru (1 - 240 minut, domysinie: 120 minut)

- Cisnienie testowe (1 - 2000 hPa, domysinie: 150 hPa)

Test obcigzeniowy instalacji wodociggowej (suchy) zgodnie z DIN EN 806-4:
- Czas dostosowania (0 - 120 minut, domysinie: 0 minut)

- Czas pomiaru (1 - 120 minut, domyslinie: 10 minut)

- Cisnienie testowe (0,00 — 5,00 bar, domyslnie: 1,00 bar)

Instalacja grzewcza zgodnie z DIN 18380:

- Czas dostosowania (0 - 120 minut, domysinie: 0 minut)

- Czas pomiaru (1 - 240 minut, domyslnie: 120 minut)

- Ci$nienie testowe (0,01 — 20,00 bar, domysinie: 10,00 bar)

Instalacja kanalizacyjna zgodnie z DIN 1610:

- Czas dostosowania (0 - 100 minut, domyslnie: 0 minut)

- Czas pomiaru (1 - 120 minut, domysinie: 30 minut)

- Cisnienie testowe (1 - 1000 hPa, domysinie: 200 hPa)

Test szczelnosci gazu ptynnego:

- Czas dostosowania (0 - 60 minut, domysinie: 10 minut)

- Czas pomiaru (0 - 60 minut, domysinie: 10 minut)

- Cisnienie testowe (0 - 1000 hPa, domyslinie: 100 hPa)

Test wytrzymatos$ci gazu ptynnego: pressure check

- Czas dostosowania (0 - 60 minut, domysinie: 10 minut) Standard value : F2
- Czas pomiaru (0 - 60 minut, domy$Inie: 20 minut) [ iouin

- Ciénienie testowe (0 - 1500 hPa, domysinie: 1000 hPa) Stabilisation time
Test ci$nienia gazu ptynnego 0 — 40 bar: Select:

- Czas dostosowania (0 - 120 minut, domyslInie: 10 minut) Fressure check

- Czas pomiaru (1 - 240 minut, domyslnie: 10 minut) min
- Cisnienie testowe (0,00 — 40,00 bar, domysinie: 10,00 bar) [10Imin
Ustawianie wszystkich parametréw: :::is:ii:i:::m
= Wybierz parametr za pomoca klawiszy kursora <goéra/dét>. Numeral keys!

= Aktywuj ustawienie naciskajgc klawisz .
= Wprowadz wartos$¢ korzystajgc z klawiatury urzgdzenia.
Mozesz ustawi¢ warto$¢ domysing, korzystajgc z klawisza.
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Test obcigzeniowy:
Test obcigzeniowy zgodnie z DVGW — TRGI arkusz roboczy G 600 dla e e r 2016

rurociggéw gazowych (ci$nienie robocze do 100 hPa) jest zapisany CommestT ~
jako program testowy w urzadzeniu. Prosze wykonac¢ nastepujgce kroki: —

0.0Onpa
L. X ; , L. " . Set value 1000nea
= Uzyj klawiszy kursora <gora/doét>, aby przej$¢ w menu "Gaz ziem-
= o -

ny" do pozycji "Test obcigzeniowy". Aktywuj t¢ pozycje menu, na-
ciskajgc klawisz . S cimaonee aoas 2018

Set value 1000hPa
= W razie potrzeby sprawdz wartosci dla czasu dostosowania, czasu  |is built up!

pomiaru i ci$nienia testowego (-klawisz; wré6¢ do menu za pomocg 902. 3nra
klawisza ). (—)
- , . . om -
= Zamknij przewdd za pomocg qdppwnadmego adaptera} (za}tyc‘zka —
testowa, zatyczka wysokocisnieniowa lub naktadka miernika jed- |18az/1000nPa TRGT 2018 |
Stabilisation time
norurowego). Res. time: s8sec
) ) 1002. 3nea
= Podtgcz komponenty zgodnie z opisem. Start __ pirrerence
Pressu 1003.1hPa -0.8hP:
= Nacisnij klawisz , aby rozpoczg¢ program testowy (pompa urzad- @) - |
zenia doprowadzi system do ustawionego docelowego ci$nienia). Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018
= Poczekaj na zakonczenie czasu dostosowania (jesli ci$nienie o Proces n

podczas dostosowywania pozostaje w zakresie ,cisnienie testowe 1002. 3npra
- 10%”, rozpoczyna sie czas pomiaru). W razie potrzeby czas
dostosowania mozna zakonczy¢ wczesniej, naciskajgc klawisz .

Difference

Start
Pressu 1002.3hPa OnPa

on -
= Po zakonczeniu czasu pomiaru wynik pojawi sie na wyswietlaczu, e et 2018
ktory mozna wydrukowac, naciskajac klawisz . Measurement  10:00min
Tin, ress  1002.3nea
Jesli pozycja menu "Test obcigzeniowy" zostanie wybrana ponownie, Difference 0.0hPa
wynik (dopoki urzgdzenie pozostaje wtgczone) mozna wywotac za
pomoca klawisza (Rozpoczg¢ nowy pomiar? = NIE) lub rozpoczg¢ Forward w. (7] ™ -
nowy pomiar za pomocg klawisza (Rozpocza¢ nowy pomiar? = TAK). Stress test

1Bar/1000hPa TRGI 2018
Start new
measurement?

Select: R

YEs Mj

Test szczelnosci:

Test szczelno$ci zgodnie z DVGW — TRGI arkusz roboczy G 600 dla P e )

rurociggéw gazowych (ci$nienie robocze do 100 hPa) jest zapisany S—

jako program testowy w GW Professional. Prosze wykonac¢ nastepujace — 0 0o

kroki: T
Set value 150hPa
lower 100L

= Uzyj klawiszy kursora <géra/dét>, aby przejs¢ w menu "Gaz ziem-

Tightness check

ny" do pozycji "Test szczelnosci". Aktywuj te pozycje menu, nacis- La0npa tee, Taoe 2018)

kajac klawisz . Set value  150nPa
is built up!

140. 3nra

= Ustaw objetos¢ rurociggu za pomocg klawisza (Mniejsza niz 100L,
100L..200L lub wigksza niz 200L).

Tightness check
150hPa (acc. TRGI 2018)

2> W rqzie pot.rze'by.sprawdi wartosci (:!Ia czasu dostosowania, czasl et
pomiaru i cisnienia testowego (-klawisz; wr6¢ do menu za pomocag Res. time: _ 9:58min

klawisza ). 152.3nra

Start Difference
Pressu 153.1hPa =0 8hP:

) [
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= Zamknij przewodd za pomocg odpowiedniego adaptera (zatyczka
testowa, zatyczka wysokocisnieniowa lub naktadka miernika jed-
norurowego).

Podtgcz komponenty zgodnie z opisem.

Nacisnij klawisz , aby rozpoczaé¢ program testowy (pompa urzad-
zenia doprowadzi system do ustawionego docelowego cisnienia).

= Poczekaj na zakonczenie czasu dostosowania (jesli cisnienie
podczas dostosowania pozostaje w zakresie ,ci$nienie testowe -
10%”, rozpoczyna sie czas pomiaru). W razie potrzeby czas
dostosowania mozna zakonczy¢ wczesniej, naciskajac klawisz .

= Po zakonczeniu czasu pomiaru wynik pojawi sie na wyswietlaczu,
ktéry mozna wydrukowac, naciskajgc klawisz .

Jesli pozycja menu "Test szczelnosci" zostanie wybrana ponownie,

wynik (dopdki GW Professional pozostaje wtgczony) mozna wywotaé za

pomoca klawisza (Rozpoczg¢ nowy pomiar? = NIE) lub rozpoczaé

nowy pomiar za pomocg klawisza (Rozpocza¢ nowy pomiar? = TAK).

Test uzytecznosci:

Test uzytecznosci zgodnie z DVGW — TRGI arkusz roboczy G 600 dla

rurociggéw gazowych z objetoscig do 100 litrow jest zapisany jako

program testowy w GW Professional. Prosze wykonaé nastepujgce

kroki:

= Uzyj klawiszy kursora <goéra/dét>, aby przej$¢ w menu "Gaz ziem-
ny" do pozycji "Uzytecznosé". Aktywuj te pozycje menu, naciskajac
klawisz .

= Przygotowywana jest pomiar. Ttok zostaje ustawiony w pozyciji
startowe;j.

= Podigcz komponenty zgodnie z opisem w rozdziale 3.

= Otworz zawdr odcinajacy gazu instalacji. Po rozpoznaniu ci$nienia
roboczego instalacji system zostaje odpowietrzony, a urzadzenie
automatycznie rozpoczyna czas dostosowania. W razie potrzeby
czas dostosowania mozna zakonczy¢ wczesniej, naciskajac kla-
wisz .

= Po zakonczeniu czasu dostosowania zawor odcinajgcy gazu musi
zosta¢ zamkniety. Pomiar predkosci wycieku rozpoczyna sie po
nacisnigciu klawisza .

POLSKI

Tightness check
150hPa_(acc. TRGI 2018)
Measur. in process
Res. time: 9:25min

152. 3nra

Start Difference
Pressu 152.3nPa 0.0nPa

Tightness check
150hPa (acc. TRGI 2018)
Measurement 10:00min

Ini. Press 152.3hPa
Fin. Press 152.3hPa
Difference 0.0hPa
Forward w.:(V] o -

Tightness check
150hPa (acc. TRGI 2018)

Start new
measurement?

Select:

[ o

Usability check
acc. to TRGI 2018
Measuring in preparation

Do not connect
any tubing!

Quit with:[&3] o -

Usability check
acc. to TRGI 2018

Connect tubes!
Open gas shut-off valve!

Measuring starts once ope.
pressure is identified

0. Onpa
-] om .

Usability check
acc. to TRGI 2018

Air is getting removed
from system!

Measuring then starts
automatically!

Quit with:[€] o -

Usability check
acc. to TRGI 2018

Stabilisation time

Res. time: 9:58min
24 .15npa
@) om .

Usability check
acc. to TRGI 2018

Tose gas shut-off
valve now!
Continue with <Enter>

24 .11npa
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= Po zakonczeniu czasu pomiaru instalacja musi zosta¢
przywrdcona do pierwotnego stanu (miazdz usunac¢ itp.).

= Po obnizeniu ci$nienia w urzadzeniu (lub po nacisnieciu klawisza
), wynik pojawia sie na wyswietlaczu, ktéry mozna wydrukowac,
naciskajgc klawisz .

= Jesli pozycja menu "Uzyteczno$c" zostanie wybrana ponownie,
wynik (dopdki GW Professional pozostaje wtgczony) mozna
wywotac¢ za pomocg klawisza (Rozpoczg¢ nowy pomiar? = NIE)
lub rozpoczg¢ nowy pomiar za pomocg klawisza (Rozpoczg¢ nowy
pomiar? = TAK).

P1)
Test szczelnosci:

Test szczelnosci zgodnie z TRF dla rurociggdéw gazu ptynnego jest
zapisany jako program testowy w GW Professional. Prosze wykonaé
nastepujgce kroki:

= Uzyj klawiszy kursora <goéra/dét>, aby przejsé w menu "Gaz ptyn-
ny" do pozycji "Test szczelnosci". Aktywuj te pozycje menu, nacis-
kajac klawisz .

= W razie potrzeby sprawdz wartosci dla czasu dostosowania, czasu
pomiaru i ci$nienia testowego (-klawisz; wr6¢ do menu za pomocg
klawisza ).

= Zamknij przewdd za pomoca odpowiedniego adaptera (zatyczka
testowa, zatyczka wysokocisnieniowa lub naktadka miernika jed-
norurowego).

Podtgcz komponenty zgodnie z opisem w rozdziale 3.

Nacisnij klawisz , aby rozpoczg¢ program testowy (pompa urzad-
zenia doprowadzi system do ustawionego docelowego cisnienia).

= Poczekaj na zakonczenie czasu dostosowania (jesli cisnienie
podczas dostosowania pozostaje w zakresie ,ci$nienie testowe -
10%”, rozpoczyna sie czas pomiaru). W razie potrzeby czas
dostosowania mozna zakonczy¢ wczesniej, naciskajgc klawisz .

= Po zakonczeniu czasu pomiaru wynik pojawi sie na wyswietlaczu,
ktory mozna wydrukowaé, naciskajac klawisz .
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Usability check

acc. to TRGI 2018
Measur. in process
Time: 1:25min

Leak rate 1.521/n

Usability check
acc. to TRGI 2018

Measurement completed!
Remove tubes!
Continue with <Enter>

Forward w. : -

Usability check
acc. to TRGI 2018

Measurement 5:00min
Leak rate 1.511/h
Forward w.: (/] o -

Usability check
acc. to TRGI 2018

Start new
measurement?

Select: 73

(o o

Liquid gas
Tightness check
Connect!

Forward w.:

0. Onpa
Set value 100npa
= o -

Liquid gas
Tightness check

Set value 100hPa
is built up!

92. 3nra
)
Liquid gas
Tightness check
Stabilisation time
Res. time: 9:58min
102. 3nra
start Difference
Pressu 103.1hPa =0 8hP:
@) m -
Liquid gas
Tightness check
[Measur. in process
Res. time: 9:25min
102. 3npra
Start Difference
Pressu 102.3hPa ~on
o
Liquid gas
check
Measurement 10:00min
Ini. Press 102.3hPa
Fin. Press 102.3hPa
Difference 0.0hPa
Forward w.: (/] on -



Jesli pozycja menu "Test szczelnosci" zostanie wybrana ponow-
nie, wynik (dopdki GW Professional pozostaje wigczony) mozna
wywotaé za pomoca klawisza (Rozpoczg¢ nowy pomiar? = NIE)
lub rozpoczg¢ nowy pomiar za pomoca klawisza (Rozpoczg¢ nowy
pomiar? = TAK).

Test wytrzymatosci:
Test wytrzymatosci zgodnie z TRF dla rurociggéw gazu ptynnego jest
zapisany jako program testowy w GW Professional. Prosze wykonaé¢
nastepujgce kroki:

>

Uzyj klawiszy kursora <géra/dot>, aby przejs¢ w menu "Gaz ptyn-
ny" do pozycji "Test wytrzymatosci". Aktywuj te pozycje menu, na-
ciskajac klawisz .

W razie potrzeby sprawdz wartosci dla czasu dostosowania, czasu
pomiaru i cisnienia testowego (-klawisz; wr6¢ do menu za pomocag
klawisza ).

Zamknij przewdd za pomocg odpowiedniego adaptera (zatyczka
testowa, zatyczka wysokocisnieniowa lub naktadka miernika jed-
norurowego).

Podtgcz komponenty zgodnie z opisem w rozdziale 3.

Nacisnij klawisz , aby rozpoczaé¢ program testowy (pompa urzad-
zenia doprowadzi system do ustawionego docelowego cisnienia).

Poczekaj na zakonczenie czasu dostosowania (jesli cinienie
podczas dostosowania pozostaje w zakresie ,cisnienie testowe -
10%”, rozpoczyna sie czas pomiaru). W razie potrzeby czas
dostosowania mozna zakonczy¢ wczesniej, naciskajac klawisz .

Po zakonczeniu czasu pomiaru wynik pojawi sie na wyswietlaczu,
ktéry mozna wydrukowac, naciskajgc klawisz .

Jesli pozycja menu "Test wytrzymatosci" zostanie wybrana
ponownie, wynik (dopoki GW Professional pozostaje wtaczony)
mozna wywotaé za pomocg klawisza (Rozpocza¢ nowy pomiar? =
NIE) lub rozpoczaé nowy pomiar za pomoca klawisza (Rozpoczgé
nowy pomiar? = TAK).

Test ci$nienia 0 — 40 bar:

Test cisnienia 0 — 40 bar dla instalacji gazu ptynnego jest zapisany jako
program testowy w GW Professional. Prosze wykona¢ nastepujgce
kroki:

>

>

>

Uzyj klawiszy kursora <géra/dét>, aby przej$¢ w menu "Gaz ptyn-
ny" do pozycji "Test cisnienia 0 — 40 bar". Aktywuj te pozycje
menu, naciskajgc klawisz .

W razie potrzeby sprawdz wartosci dla czasu dostosowania, czasu

Liquid gas

check
Start new
measurement?

Select: R

eS|

Liquid gas
Pressure test
Connect!

Forward w.:

0.Onpa

Set value 1000npa

= om -

Liquid gas
Pressure test
Set value
is built up!

2]
902. 3npa

1000hPa

Liquid gas
Pressure test

Stabilisation time

Res. time: 9:58min
1002. 3nra

Start Difference

Pressu 1003.1hPa -0.8hPa
@ o .

Liquid gas
Pressure test

Measur. in process

Res. time: 9:25min

1002. 3npa
start Difference
Pressu 1002.3hPa 0.0nPa
om .
Liquid gas
Pressure test
Measurement 10:00min
Ini. Press 1002.3hPa
Fin. Press 1002.3hPa
Difference 0.0hPa
Forward w.: (/) o -
Tiquid gas

Pressure test

Start new
measurement?

Select: 3

pom e

Liquid gas
Pressure test 0 - 40 bar

Set value 11.00bar
Built up pressure!

0 10
10.23par

(— )

Liquid gas
Pressure test 0 - 40 bar
Stabilisation time

N I . N L, Res. time: 9:58min
pomiaru i cisnienia testowego (-klawisz; wr6¢ do menu za pomocag 11.05bar
klawisza ). e ini o
Podtgcz zewnetrzny czujnik ci$nienia do instalacji gazu ptynnego. - E— N1
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= Podigcz zewnetrzny czujnik cisnienia zgodnie z opisem w rozdzia-
le 3.

= Nacisnij klawisz , aby rozpoczg¢ program testowy (pompa urzad-
zenia doprowadzi system do ustawionego docelowego cisnienia).

= Poczekaj na zakonczenie czasu dostosowania (jesli cisnienie
podczas dostosowania pozostaje w zakresie ,ciSnienie testowe -
10%”, rozpoczyna sie czas pomiaru). W razie potrzeby czas
dostosowania mozna zakonczy¢ wczesniej, naciskajac klawisz .

Po zakonczeniu czasu pomiaru wynik pojawia sie na wyswiet-
laczu, ktéry mozna wydrukowac, naciskajgc klawisz .

Jesli pozycja menu "Test ciSnienia 0 — 40 bar" zostanie wybrana
ponownie, wynik (dopoki GW Professional pozostaje wtgczony)
mozna wywotaé za pomocg klawisza (Rozpocza¢ nowy pomiar? =
NIE) lub rozpoczaé nowy pomiar za pomoca klawisza (Rozpoczaé
nowy pomiar? = TAK).

6.4 Woda pitna (Opcja)

Liquid gas
Pressure test 0 - 40 bar
Measur. in process
Res. time: 9:25min
11.05bar
start Difference
Pressu 11.05bar 0.00bar
on -
Liquid gas
Pressure test 0 — 40 bar
Measurement 10:00min
Ini. Press 11.05bar
Fin. Press 11.05bar
Difference 0.0bar
Forward w.:(V] o -

Liquid gas
Pressure test 0 - 40 bar

Start new
measurement?

Select:

o o

6.4.1 Instalacja wodna (mok

Test funkcjonalnosci:

Test funkcjonalnosci zgodnie z DIN EN 806-4 dla instalacji wodnych
jest zapisany jako program testowy w GW Professional. Prosze wy-
konaé nastepujgce kroki:

= Uzyj klawiszy kursora <gora/dét>, aby przej$¢ w menu "Woda
pitna/lnstalacja wodna (mokry)" do pozycji "Test funkcjonalnosci”.
Aktywuj te pozycje menu, naciskajgc klawisz .

= W razie potrzeby sprawdz wartosci dla czasu dostosowania, czasu
pomiaru i ci$nienia testowego (-klawisz; wr6¢ do menu za pomocag
klawisza ).

= Podigcz zewnetrzny czujnik cisnienia do instalacji wodne;j.

= Podigcz zewnetrzny czujnik cisnienia zgodnie z opisem w rozdzia-
le 3.

= Nacisnij klawisz , aby rozpoczg¢ program testowy i zbudowac
okreslone cisnienie.

= Poczekaj na zakonczenie czasu dostosowania (jesli cisnienie
podczas dostosowania pozostaje w zakresie ,cisnienie testowe +/-
10%”, rozpoczyna sie czas pomiaru). W razie potrzeby czas
dostosowania mozna zakonczy¢ wczesniej, naciskajgc klawisz .

= Po zakonczeniu czasu pomiaru wynik pojawi sie na wyswietlaczu,
ktéry mozna wydrukowac, naciskajgc klawisz .

= Jesli pozycja menu "Test funkcjonalnosci" zostanie wybrana
ponownie, wynik (dopoki GW Professional pozostaje wtgczony)
mozna wywotaé za pomocg klawisza (Rozpocza¢ nowy pomiar? =
NIE) lub rozpoczaé nowy pomiar za pomoca klawisza (Rozpoczaé
nowy pomiar? = TAK).
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Drinking water plant
|function test wet |
Set value 6.00bar

Built up pressure!

) 30mi
5.23par

(— )

[
Drinking water plant
Function test wet
Stabilisation time
Res. time: 29:58min

6.05bar

erence
~0.08bar

Drinking water plant
Function test wet

[Measur. in process
Res. time: 14:25min

6. 05bar

Start Difference
Pressu  6.05bar 0.00bar

Drinking water plant(®

Function test wet

Measurement 15:00min
Ini. Press 6.05bar
Fin. Press 6.05bar
Difference 0.0bar

orward w. (7] = =

Drinking water plant
Function test wet

Start new
measurement?

Select: 73

o o




Test cis$nienia:
Test ciSnienia zgodnie z DIN EN 806-4 dla instalacji wodnych jest
zapisany jako program testowy w GW Professional. Prosze wykonaé
nastepujgce kroki:

>

L2 T T 7

v

Uzyj klawiszy kursora <géra/dot>, aby przejs¢ w menu "Woda
pitna/Instalacje wodne (mokre)" do pozycji "Test ciSnienia". Akty-
wuj te pozycje menu, naciskajgc klawisz .

W razie potrzeby sprawdz wartosci dla czasu dostosowania, czasu
pomiaru i ci$nienia testowego (-klawisz; wr6¢ do menu za pomocag
klawisza ).

Podtgcz zewnetrzny czujnik cisnienia do instalacji wodnej.

Podtacz zewnetrzny czujnik cisnienia zgodnie z opisem w rozdzia-
le 3.

Nacisnij klawisz , aby rozpoczaé¢ program testowy i zbudowaé
okreslone cisnienie.

Poczekaj na zakonczenie czasu dostosowania (jesli cisnienie
podczas dostosowania pozostaje w zakresie ,ci$nienie testowe +/-
10%”, rozpoczyna sie czas pomiaru). W razie potrzeby czas
dostosowania mozna zakonczy¢ wczesniej, naciskajac klawisz .
Po zakonczeniu czasu pomiaru wynik pojawia sie na wyswiet-
laczu, ktory mozna wydrukowac, naciskajgc klawisz .

Jesli pozycja menu "Test ciSnienia" zostanie wybrana ponownie,
wynik (dopdki GW Professional pozostaje wtgczony) mozna
wywotac¢ za pomocg klawisza (Rozpoczg¢ nowy pomiar? = NIE)
lub rozpoczg¢ nowy pomiar za pomoca klawisza (Rozpoczg¢ nowy
pomiar? = TAK).

Rozszerzony test:
Rozszerzony test zgodnie z DIN EN 806-4 dla instalacji wodnych jest
zapisany jako program testowy w GW Professional. Prosze wykona¢
nastepujace kroki:

>

Uzyj klawiszy kursora <goéra/dot>, aby przej$¢ w menu "Woda
pitna/Instalacje wodne (mokre)" do pozycji "Rozszerzony test". Ak-
tywuj te pozycje menu, naciskajgc klawisz .

W razie potrzeby sprawdz warto$ci dla czasu dostosowania, czasu
pomiaru i ci$nienia testowego (-klawisz; wr6¢ do menu za pomocg
klawisza ).

Podtgcz zewnetrzny czujnik cisnienia do instalacji wodnej.

Podtgcz zewnetrzny czujnik ci$nienia zgodnie z opisem w rozdzia-
le 3.

Nacisnij klawisz , aby rozpoczaé program testowy i zbudowaé
okreslone cisnienie.

Poczekaj na zakonczenie czasu dostosowania (jesli cisnienie
podczas dostosowania pozostaje w zakresie ,ci$nienie testowe +/-
10%”, rozpoczyna sie czas pomiaru). W razie potrzeby czas
dostosowania mozna zakonczy¢ wczesniej, naciskajgc klawisz .

Po zakonczeniu czasu pomiaru wynik pojawia sie na wyswiet-

Drinking water plant
Pressure test wet

Set value 11.00bar
Built up pressure!

10mi.
10.23bar

[ )
on .

Drinking water plant
Pressure test wet

Stabilisation time

Res. time: 9:58min
11.05bar

start Difference

Pressu 11.13bar  -0.08bar
@ -

Drinking water plant
Pressure test wet

[Measur. in process
Res. time: 29:25min

11.05bar

Start Difference
Pressu 11.05bar 0.00bar

Drinking water plant(g)
Pressure test wet

30:00min
11.05bar
11.05bar

0.0bar

Measurement
Ini. Press
Fin. Press
Difference

Forvard w.:

Drinking water plant
Pressure test wet

Start new
measurement?

Select:

o oy

Drinking water plant
Extended test wet

Set value 5.50bar
Built up pressure!

5 120ms 5.23bar

Pl 120mi.
o .

Drinking water plant
Extended test wet
Stabilisation time
Res. time: 9:58min

5.55par

Start Difference
Pressu  5.63bar  -0.08bar

@) Lo

Drinking water plant
Extended test wet

[Measur. in process
Res. time: 1:59std

5.55par

Start Difference

Pressu  5.55bar 0.00bar

Drinking water plant(@
Extended test wet

2.00std
5.55bar
5.55bar

0.0bar

Measurement
Ini. Press
Fin. Press
Difference

Forward w.: om -
laczu, ktéry mozna wydrukowadé, naciskajac klawisz .
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Drinking water plant
Extended test wet

Start new
measurement?

Select:

==

= Jedli pozycja menu "Rozszerzony test" zostanie wybrana ponow-
nie, wynik (dopdki GW Professional pozostaje wigczony) mozna
wywota¢ za pomoca klawisza (Rozpoczg¢ nowy pomiar? = NIE)
lub rozpoczg¢ nowy pomiar za pomoca klawisza (Rozpoczg¢ nowy
pomiar? = TAK).

o,

6.4.2 Instalacja wodna (sucha

Test szczelnosci:

Test szczelnosci zgodnie z DIN EN 806-4 dla instalacji wodnych jest
zapisany jako program testowy w GW Professional. Prosze wykona¢
nastepujace kroki:

Drinking water plant
Tightness check dry
Connect!

Forward w.:

0.0Onpa
= Uzyj klawiszy kursora <goéra/dét>, aby przej$¢ w menu "Woda Set value 150hPa
pitna/Instalacja wodna (sucha)" do pozycji "Test szczelnosci". Ak- = = -
tywuj te pozycje menu, naciskajac klawisz . Drinking water plant
Tightness check dry
2 W razie potrzeby sprawdz wartosci dla czasu dostosowania, czasu |5 prereupr
omiaru i ci$nienia testowego (-klawisz; wré¢ do menu za pomoc i
Elawisza ) go ( pomoca 140. 3nea
= Zamknij przewdd za pomocg odpowiedniego adaptera (zatyczka m =
testowa lub zatyczka wysokoci$nieniowa). Drinking water plant
. . ! Stabilisation time
= Podigcz komponenty zgodnie z opisem w rozdziale 3. Res. time:  9:58min
152. 3npa
> Nacisnij klawisz , aby rozpocza¢ program testowy (pomp_e? urzad- loeoo—stgee__ pasrerence |
zenia doprowadzi system do ustawionego docelowego ci$nienia). e
= Poczekaj na zakonczenie czasu dostosowania (jesli ci$nienie Drinking water plant
podczas dostosowania pozostaje w zakresie ,ci$nienie testowe +/- Measuz. in process
10%”", rozpoczyna sie czas pomiaru). W razie potrzeby czas Res. time: 1521:5;‘::“
. . 3 7 o . . . . a
dostosowania mozna zakonczy¢ wczesniej, naciskajgc klawisz . seart  pistarence
Pressu 152.3hPa Ohl
= Po zakonczeniu czasu pomiaru wynik pojawia sie na wyswiet- = -
laczu, ktéry mozna wydrukowacé, naciskajac klawisz . Drinking water plant®
Tightn check dry
= Jesli pozycja menu "Test szczelno$ci" zostanie wybrana ponow- Moasurement 3%

nie, wynik (dopdki GW Professional pozostaje wigczony) mozna
wywota¢ za pomocg klawisza (Rozpoczg¢ nowy pomiar? = NIE)
lub rozpoczg¢ nowy pomiar za pomoca klawisza (Rozpoczg¢ nowy
pomiar? = TAK).

Test obcigzeniowy:
Test obcigzeniowy zgodnie z DIN EN 806-4 dla instalacji wodnych jest

152.3hPa
0.0hPa

Fin. Press
Difference

Forward w.: (V] om -

Drinking water plant
Tight check dry

Start new
measurement?

Select:

o o

Drinking water plant
Stress test dry

Set value 3.00bar
Built up pressure!

zapisany jako program testowy w GW Professional. Prosze wykonaé¢
nastepujgce kroki:

- igﬁ: 2.23bar
= Uzyj klawiszy kursora <gora/dét>, aby przej$¢ w menu "Woda . — )

pitna/lnstalacje wodne (sucha)" do pozyciji "Test obcigzeniowy".
Aktywuj te pozycje menu, naciskajgc klawisz .

Drinking water plant
Stress test dry

Stabilisation time

= W razie potrzeby sprawdz wartosci dla czasu dostosowania, czasu

Res. time: 9:58min
pomiaru i ci$nienia testowego (-klawisz; wr6¢ do menu za pomocag 3.05bar
klawisza ). S S
= Podigcz zewnetrzny czujnik cisnienia do instalacji wodne;j. L) = .-
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= Podigcz zewnetrzny czujnik cisnienia zgodnie z opisem w rozdzia- Drinking water plant

Stress test dry

le 3. [Measur. in process |

Res. time: 9:25min

= Naci$nij klawisz , aby rozpoczgé program testowy i zbudowac 3.05par
okreslone ci$nienie. T BT R
-

= Poczekaj na zakonczenie czasu dostosowania (jesli cisnienie

Drinking water plant(®

podczas dostosowania pozostaje w zakresie ,cisnienie testowe +/- Stress test dry »
10%”, rozpoczyna sie czas pomiaru). W razie potrzeby czas ponvpde-uiou o
dostosowania mozna zakonczy¢ wczesniej, naciskajgc klawisz . S rtermoes 3 omar

= Po zakonczeniu czasu pomiaru wynik pojawia sie na wyswiet-
laczu, ktory mozna wydrukowac, naciskajgc klawisz .

Drinking water plant
Stress test dry

= Jesli pozycja menu "Test obcigzeniowy" zostanie wybrana ponow-

nie, wynik (dopéki GW Professional pozostaje wigczony) mozna
wywota¢ za pomocg klawisza (Rozpoczg¢ nowy pomiar? = NIE) Select:

lub rozpoczg¢ nowy pomiar za pomoca klawisza (Rozpoczg¢ nowy
pomiar? = TAK). el e
() Ogrzewanie (Opcja

Test ogrzewania zgodnie z DIN 18380 jest zapisany jako program Heating
testowy w GW Professional. Prosze wykona¢ nastgpujace kroki: Set value  3.00bar

Built up pressure!

= Uzyj klawiszy kursora <gora/dét>, aby przejsé do pozycji menu
"Ogrzewanie". Aktywuj te pozycje menu, naciskajac klawisz .

= W razie potrzeby sprawdz wartosci dla czasu dostosowania, czasu

. Y . . .. Heating
pomiaru i ci$nienia testowego (-klawisz; wr6¢ do menu za pomoca
3 Stabilisation time
klawisza ). Res. time: _ 9:58min
S . . . 3.05b
= Podigcz zewnetrzny czujnik cisnienia do instalacji grzewcze;j. e e
Pressu 3.13bar -0.08bar
= Podigcz zewnetrzny czujnik cisnienia zgodnie z opisem w rozdzia- & = =
le 3. Heating
= Nacisnij klawisz , aby rozpoczaé program testowy i zbudowac [reasur, in process o
okreslone cisnienie. 3.05bar
Start Difference
= Poczekaj na zakonczenie czasu dostosowania (jesli ci$nienie Fressu 3.05bar 0. 00bar
podczas dostosowania pozostaje w zakresie ,ci$nienie testowe +/- L = me|
10%”, rozpoczyna sie czas pomiaru). W razie potrzeby czas Heating
dostosowania mozna zakonczy¢ wczesniej, naciskajac klawisz . Measurement 2008t
Ini. Press . ar
. . . . . . L. Fin. Press 3.05bar
= Po zakonczeniu czasu pomiaru wynik pojawia sie na wySwiet- Difference 0.0bar
laczu, ktoéry mozna wydrukowaé naciskajgc klawisz .
- . . . . orward w.:
= Jesli pozycja menu "Ogrzewanie" zostanie wybrana ponownie, ;eat:ng-—m
wynik (dopdki GW Professional pozostaje wtgczony) mozna
wywotaé za pomocg klawisza (Rozpoczgé nowy pomiar? = NIE)
lub rozpoczg¢ nowy pomiar za pomocg klawisza (Rozpoczg¢ nowy -
pomiar'7 - TAK) Select:

o o

Test instalacji Sciekowych zgodnie z DIN 1610 jest zapisany jako pro- Sewage plant
gram testowy w GW Professional. Prosze wykona¢ nastepujace kroki: 5ot valu TSOhes
Built up pressure!
2 Uzyj klawiszy kursora <gora/dét>, aby przej$¢ do pozycji menu 140 . 3nea
"Scieki". Aktywuj te pozycje menu, naciskajgc klawisz . — )
o -
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6.7

W razie potrzeby sprawdz warto$ci dla czasu dostosowania, czasu
pomiaru i ci$nienia testowego (-klawisz; wr6¢ do menu za pomocag
klawisza ).

Podtacz zatyczki blokujace zgodnie z opisem.

Nacisnij klawisz , aby rozpoczaé¢ program testowy i zbudowac
okreslone cisnienie.

Poczekaj na zakonczenie czasu dostosowania (jesli cisnienie
podczas dostosowania pozostaje w zakresie ,ci$nienie testowe +/-
10%”, rozpoczyna sie czas pomiaru). W razie potrzeby czas
dostosowania mozna zakonczy¢ wczesniej, naciskajac klawisz .

Po zakonczeniu czasu pomiaru wynik pojawia sie na wyswiet-
laczu, ktory mozna wydrukowaé naciskajac klawisz .

Jesli pozycja menu "Scieki" zostanie wybrana ponownie, wynik
(dopoki GW Professional pozostaje wigczony) mozna wywotac za
pomoca klawisza (Rozpoczg¢ nowy pomiar? = NIE) lub rozpoczgé
nowy pomiar za pomocg klawisza (Rozpoczgé nowy pomiar? =
TAK).

Dalsze pomial

Test ci$nienia
Ogdlny test cisnienia (dtugookresowy pomiar ci$nienia do 1500 hPa lub
przy uzyciu zewnetrznego czujnika cisnienia do 20 baréw) jest zapisany
jako program testowy w GW Professional. Prosze wykonac¢ nastepujace
kroki:

>

v ¥

112
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Uzyj klawiszy kursora <goéra/dot>, aby przejs¢ w menu "Dalsze
pomiary" do pozycji "Test ci$nienia". Aktywuj te pozycje menu, na-
ciskajac klawisz .

W razie potrzeby sprawdz warto$ci dla czasu dostosowania i
czasu pomiaru (-klawisz; wr6¢ do menu za pomocg klawisza ).
Jesli czas pomiaru zostanie ustawiony na 0, test bedzie trwat
dopdki nie zostanie przerwany.

Zamknij przewdd za pomocg odpowiedniego adaptera (zatyczka
testowa, zatyczka wysokocisnieniowa lub naktadka miernika jed-
norurowedo) lub podtgcz zewnetrzny czujnik cisnienia.

Podtgcz komponenty zgodnie z opisem w rozdziale 3.

Nacisnij klawisz , aby rozpoczaé¢ program testowy i zbudowaé
okreslone cisnienie.

Przy uzyciu wewnetrznego czujnika (do 1500 hPa), nacisnij kla-
wisz , aby za pomocg wewnetrznej pompy GW Professional o-
siggna¢ zgdane cisnienie (ponownie naci$nij po osiggnieciu cisni-
enia).

Poczekaj na zakonczenie czasu dostosowania. W razie potrzeby
czas dostosowania mozna zakonczy¢ wczesniej, naciskajac klawisz

Po zakonczeniu czasu pomiaru (lub poprzez nacis$nigcie przy

czasie pomiaru = 0) wynik pojawia sie na wyswietlaczu, ktéry
mozna wydrukowac, naciskajac klawisz .
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Sewage plant

Stabilisation time

Res. time: 9:58min
152. 3nra
start Difference
Pressu 153.1hPa =0.8hPa
@) o
Sewage plant
Measur. in process
Res. time: 9:25min
152. 3nra
start Difference
Pressu 152.3hPa 0 0ni
[
Sewage plant
Measurement 10:00min
Ini. Press 152.3hPa
Fin. Press 152.3hPa
Difference 0.0hPa
Forward w. : m -

Sewage plant

Start new
measurement?

Select:

Es] [T

Pressure check

Build up pressu

Forward w. :

0. 0Onpa
= o -
Pressure check
Stabilisation time
Res. time: 58sek
1002. 3npa
Start Difference
Pressu 1003.1hPa 0. 8hP:
)] T
Pressure check
Measur. in process
Res. time: 9:25min
1002. 3npa
Start Difference
Pressu 1002.3hPa 0.0n
— A
Pressure check
Measurement 10:00min
Ini. Press 1002.3hPa
Fin. Press 1002.3hPa
Difference 0.0hPa
Forward w.:( /) -

Pressure check

Start new
measurement?

Select: K3




= Jedli pozycja menu "Test ci$nienia" zostanie wybrana ponownie,
wynik (dopdki GW Professional pozostaje wtgczony) mozna
wywotaé za pomoca klawisza (Rozpoczg¢ nowy pomiar? = NIE)
lub rozpoczg¢ nowy pomiar za pomoca klawisza (Rozpoczg¢ nowy
pomiar? = TAK).

6.8 Ustawienia

Oproécz opisanych juz funkcji urzagdzenia GW Professional, w mierniku Adjustments
mozna wprowadzi¢ rézne ustawienia. W menu gtéwnym wybierz pod- Setup checks
menu ,Ustawienia” i potwierdz wybér klawiszem <Enter>. Set clock
Wyswietli sie lista parametréw, ktére mozna zmienia¢ w zaleznosci od Paper feeding
zastosowania. Kursor nalezy ustawi¢ na zgdanym wierszu i nacisngé Print contrast
klawisz <Enter>, aby wywota¢ lub zmieni¢ ustawienie. Oznaczenia: Select:

Ustawienia testéw (wprowadzenie po nacisnieciu przycisku <Enter>): IDispl. contrast

|
-wprowadzenie parametrow dla programéw testowych Iggzpbgfgnd }
Ustawianie zegara (ustawienie po nacisnieciu przycisku <Enter>): :Language: English }
-korekta zegara wewngtrznego za pomoca przyciskéw kursora I Pitot factor ‘
Podawanie papieru (wykonanie za pomocg przycisku <Enter>): lSc_an data logger }
-podawanie papieru wiersz po wierszu :frlnt_oit ______ }

Kontrast druku (ustawienie po nacisnigciu klawisza <Enter>):

-Ustawianie kontrastu druku za pomoca klawiszy kursora

Kontrast wyswietlacza (ustawienie po naci$nieciu klawisza <Enter>):

-Ustawianie kontrastu wyswietlacza za pomoca klawiszy kursora

Sygnat dzwiekowy klawiszy (ustawienie <F1> dla tak/ <F4> dla nie):

-Sygnat dzwigkowy przy naci$nieciu klawisza

Sygnat dzwiekowy na koncu (0, 1, 2, 3, 4 lub 5 sekund) (wprowadzenie po nacisnigciu <En-
ter>):

-Sygnat dzwiekowy po zakonczeniu pomiaru trwajgcego co najmniej 2 minuty

Jezyk: niemiecki (zmiana za pomocg klawisza <Enter>):

-Wyswietlanie uzywanego jezyka (do wyboru 3 jezyki)

Wspoétczynnik Pitota (wprowadzenie po nacisnieciu klawisza <Enter>):

-Wprowadzenie wspétczynnika Pitota do obliczenia predkosci przeptywu (standard = 0,93)

Skanowanie DL (min. 1 sekunda/maks. 59:59 minut) (wprowadzenie po nacis$nigciu klawisza
<Enter>):

-Wprowadzenie czasu interwatu rejestracji danych przez rejestrator (1 sek. = 0,01 min).
Wydruk (wprowadzenie po nacisnigciu klawisza <Enter>):

-Wprowadzenie stopki protokotu (8 x 24 znaki)

-Wprowadz tekst dla wiersza 1 w nastepujgcy sposoéb:

Za pomoca klawisza <F4> aktywuj wybor znakow.

Za pomocg klawisza <F3> wybierz klawiature (dostepne sg 4 klawiatury).

Za pomoca klawiszy kursora wybierz znaki (wybrany znak jest podswietlony na czarno).
Za pomoca klawisza <Enter> zaakceptuj znaki.

Powtarzaj te czynnos$¢, az uzyskasz zgdane oznaczenie.

Po zakonczeniu wprowadzania danych w wierszu 1 wytgcz wybor znakéw za pomoca
klawisza <F4> i przejdz do drugiego wiersza za pomocg klawisza kursora <w doét>.

Po wprowadzeniu wszystkich danych w zgdanych wierszach zamknij menu za pomoca
klawisza <ESC>.

L2 0 N
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6.9 Kontrola (test systemu

W menu kontrolnym (wywotanym przyciskiem <Info>) wyswietlane sg informacje dotyczace
urzadzenia. Na 2 stronach wyswietlacza (zmiana strony wys$wietlacza za pomocg przyciskow

kursora) wyswietlane sa:

-wersja oprogramowania

-numer urzadzenia

-liczba btedéw

-liczba godzin pracy od ostatniego serwisu

- taczna liczba godzin pracy

- Liczba godzin pracy pompy

- Droga ttoka

- Data nastepnego przegladu serwisowego

- Numer telefonu najblizszego punktu serwisowego

Program version: V1.0 25.01.2012
Serial number : 4711

Error counter : 12
Operation hrs : 8.45 std
At a total : 18.75 std
Pump : 0.17 std
Cylinder (way) : 13 m
Next sevice :25.01.2013
Service tel. : 06195/800 8200

Further pages:

- Napiecie akumulatora (stan natadowania); wyswietlane we wszystkich menu jako symbol:
Akumulator w petni natadowany  Akumulator natadowany w potowie =~ Akumulator roztadowany

- >

Test systemu (sprawdzenie szczelnosci urzadzenia):

Rozpocza¢ test systemu, naciskajgc <Enter>.

Zamknac¢ ztgcze ,P high 1 +” za pomocg zaslepki.
Rozpocza¢ sprawdzanie, naciskajac <Enter> (system
zostanie poddany cisnieniu).

Poczeka¢ na zakonczenie kontroli (ok. 2 min).

Wyja¢ zatyczke i opuscic¢ test systemu, naciskajac <En-
ter>..

L7202 N 7

[ »

Programmversion: V1.0 25.01.2012
Gerate Nr. : 4711

Battery 6.73 Volt [

|Systemtest: |

Next sevice : 25.01.2013
Service tel. : 06195/800 8200

Further pages:

Jesli system jest nieszczelny, nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym partnerem ROTHEN-

BERGER.

7 Wymiana rolki papieru do drukarki

Wyjmij plastikowg tuleje ze starej rolki papieru.

(wewnetrzna strona rolki musi znajdowac sie z przodu).

L2 20 2 7

Otworz pokrywe komory drukarki (nacisnij zatrzask w doét).
W razie potrzeby wyjmij resztki papieru z drukarki (,Ustawienia”/,Podajnik papieru”/<Enter>).

W16z poczatek rolki papieru do odpowiedniej szczeliny ponizej rolki transportowej

Przepus¢ papier (ok. 3 cm) przez drukarke (,Ustawienia”/,Podaj papier’/<Enter>).
Umiesc¢ rolke papieru w przeznaczonym do tego celu zagtebieniu.
Przeprowadz papier przez pokrywe komory drukarki. Zamknij komore drukarki pokrywa.

Odpowiednie akcesoria mozna znalez¢ w katalogu gtéwnym lub na stronie

www.rothenberger.com

9 Obstuga klienta

Pracownicy serwisu ROTHENBERGER chetnie udzielg Pafnstwu pomocy (lista lokalizacji w ka-
talogu lub w Internecie). W serwisie mozna takze zakupi¢ czes$ci zamienne i dokona¢ naprawy
urzadzenia. Akcesoria i czesci zamienne mozna zamawiac u specjalistycznego sprzedawcy
oraz przy RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 ™= + 49 (0) 61 95/ 800 7491

X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
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Czesci urzadzenia sg materiatami o wartosci utylizacyjnej i mozna je odprowadzi¢ do
przedsigbiorstw zajmujacych sie odzyskiem surowcow wtornych i unieszkodliwianiem
pozostatosci, posiadajgcych wymagana koncesje i certyfikaty. O nieszkodliwy dla srodowiska
sposob utylizacji czesci, ktérych nie mozna odprowadzié do ponownego obiegu (np. odpady
elektroniczne), nalezy zapyta¢ wtasciwy urzad zajmujacy sie sprawami utylizacji.

ﬁ Elektronarzedzia i akumulatora/baterii nie wolno wyrzucaé do odpadéw domowych!

Tylko dla krajéw UE: Zgodnie z europejskg dyrektywg 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego oraz jej transpozycjg do prawa krajowego niezdatne do uzytku
elektronarzedzia, a zgodnie z europejskg dyrektywg 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte aku-
mulatory/baterie nalezy zbiera¢ osobno i doprowadzi¢ do ponownego uzycia zgodnie z obo-
wigzujgcymi przepisami ochrony srodowisk.
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1 Upozornéni k bezpecnosti

1.1 Vymezeni ucelu pouziti

Kontrolni pfistroj ROTEST GW Professional s pFislusnymi prvky (souéasti kuffiku) smi pouzivat
vyhradné odborny personal se znalostmi v oblasti manipulace s plynovymi rozvody, zkouSek
tésnosti potrubi a nadrzi v souladu s nasledujicim navodem. Jiné pouziti neni pFipustné.

Tento pfistroj smi byt pouzivan pouze v souladu s uréenim.
1.2 Bezpecnostni pokyn:

Neprovadéjte zadné prace uvnitf zafizeni. V této oblasti smi pracovat pouze vyskoleny personal
(zakaznicky servis). Nebezpedi Urazu elektrickym proudem!

Dodavané pfipojovaci hadice smi byt pouzivany pouze pro zkousky s maximalnim zkuSebnim
tlakem 7 bar (€ervena hadice) nebo 20 bar (modra hadice).

Po kazdém pouziti musi byt tlak z hadic uvolnén! K tomu Ize pouzit pfipojeni hofaku.
Pfipojujte tlakové senzory vyhradné k potrubim a zafizenim ve stavu bez tlaku.

Chrante otvory zafizeni pfed vlhkosti. Nebezpeci Urazu elektrickym proudem!

Dodrzujte bezpecnostni pokyny vyrobct zafizeni nebo potrubi a také pokyny k bezpeénosti od
vyrobcl spojovacich prvka!

2 Technické uUdaje

Napajeni.......ccccoevveeiecicenn. Akumulator: Lithium-iontovy 6 V, 4,6 Ah
Nabijeci adaptér: 230 V/ 50 Hz~
Displej......cccevviiiiiiiiiiicie Typ: Graficky displej s podsvicenim

Rozliseni: 240 x 160 bodu

Viditelné okno: cca 79 x 53 mm
Méfeni tlaku..........ccooeevnennnen. Rozsahy 0 - 1500 hPa

0 - 20 bar (externi senzor)

0 - 40 bar (volitelné/externi senzor)
Rozlideni.........cooeeiiiininnnn. 0,1 hPa

0,01 bar (externi senzor)

0,01 bar (volitelné/externi senzor)

Mnozstvi aniku ..........c.ccceeeee. Rozsah: 0-81/h

RozliSeni.......c.cccoevenieninnene, 0,11/h

Rozméry (DX S X V)..coovurueen. PFiblizné: 380 x 430 x 170 mm

HmMotnost ..., Kompletni se pfisluSenstvim: cca 9 kg

Provozni limity...........cccoceeee. Teplota: 0 az 50 °C, max. 90 % relativni vihkost bez kondenzace
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3 Pripojeni komponentt

Komponenty pfipojte podle obrazku:

Fliissiggas
[Trinkwasser
Heizung
Abwasser
5o w01 1 e

Vysokotlaka zkuSebni  ZkuSebni

zatka zatka valcova
pro pfipojeni ke pro pfipojeni
Sroubeni ke koncim

potrubi

Spojovaci hadice pro
pfipojeni k ,P high 1 +*
na GW Professional

Y-kus pro pfipojeni 2
usekl potrubi (napf.
pres jednovrstvou krytku
méfidla)

Hadicova Jedno trubkovy méfici uzavér
pripojka pro pfipojeni namisto ply-

pro pfipojeni k noméru

méficim

pfirubam

zarizeni

g

ol

Ucpavka Uzaviraci kohout PFipojovaci kus s
Kontrola t&snosti GW Profes-  Pro pipojeni externich bezpec€nostnim ventilem
sional zafizeni pro zvySeni tlaku Pro pfipojeni externich

A\

zafizeni pro zvySeni tlaku

Nikdy nepfipojujte externi zafizeni pro zvySeni tlaku bez pfipojovaciho kusu s be-

zpecnostnim ventilem!

4 Funkce zarizeni

ﬁ Pfi praci na plynovych potrubich dodrZujte platné bezpe&nostni predpisy!

S pristrojem ROTEST GW Professional Ize snadno provadét zkousky tésnosti. Kromé méreni
tlaku Ize provadét zkousky zatizeni a tésnosti a stanoveni mnozstvi uniku podle DVGW-TRGI.

4.1 Rozsah dodavk

1 ROTEST GW Professional 10

2 Spojovaci hadice o délce 2,8 m s 11
rychlospojkami

3 Y-kus s rychlospojkami 12

4 2 vélcové zkuSebni zatky 1" s rych- 13
lospojkou

5  Vysokotlaké zkuSebni zatky G1/2“ a 14
G3/4“ s rychlospojkou

6 Jedno trubkovy kryt pro méfice -
G4/G6 s rychlospojkami

7 Hadicova pfipojka s rychlospojkou -

11z \_BOTHENBERGER CESKY

Uzaviraci kohout s rychlospojkou
Vysokotlaka zatka G1/8" s rychlospojkou

Uzaviraci zatka s rychlospojkou

Externi tlakovy senzor (0 — 20 bar) s adap-
térem G1/4, — G1/2“ a pfipojovacim kabe-
lem

Nabijeci zdroj 12 V 2000 mA

USB flash disk s programem GW Profes-
sional pro vytvareni zkusebnich protokolt

Pamétova karta s kapacitou 2 GB



8 Jedno trubkovy kryt pro méfice -
G10/G16 s rychlospojkami

9 Pfipojovaci kus s bezpe¢nostnim
ventilem s rychlospojkou

Volitelné: externi tlakovy senzor (0 — 40
bar) s adaptérem G1/4“ — G1/2* a pfipo-
jovacim kabelem

1 Napajeci adaptér: PFipojeni 6 Slot na SD kartu: SD-karta slot
nabijecky

2 USB-pfipojeni: USB port 7 Graficky displej: Graficky displej

3 Kryt pro vyménu akumulatoru: Klap- 8 PFipojeni pro tésnostni zkousky: Pfipojeni
ka pro vyménu baterie pro tésnostni zkousky Pmax = 1500 hPa

4 Pfipojeni externiho tlakového senz- 9 Termosublimacni tiskarna: Termosublimaéni
oru: Pfipojeni externiho tlakového tiskarna
senzoru

5 AUX-pfipojeni: AUX port

% Klavesnice

V rezimu zadavani se pouzivaji klavesy pro zadavani cisel.

b2

ESC-klavesa: (zrusit/opustit menu)
Enter-klavesa: (potvrdit vybér)

Ovladani kurzoru: (naho-
ru/dolG/doprava/dolevallistovani)

Print-klavesa: (do tiskového menu)
UloZit méfené hodnoty
Vypinac/zapina¢

Info-klavesa: (do kontrolniho menu)

F1, F2, F3, F4 = Funkéni klavesy (funkce se zobrazuji na displeji)

Zpracovani dat

5.1 Ulozisté dat

ZkouSky provedené pomoci tohoto pfistroje Ize pfifadit konkrétnimu zakaznikovi. Pro kazdého
zakaznika se na pamétové karté vytvori soubor s nazvem GWP_XXXX (napf.:
GWP_0001.DAT). Do tohoto souboru se zapisi vSechna méfeni tykajici se daného zakaznika.
Soubory Ize pomoci ¢tecky karet pfenést do pocitace a pomoci softwaru ,GW Professional* dale
zpracovat do protokoll jednotlivych zkousek. Pro pouziti multimedialnich karet musi byt spinény

nasledujici podminky:

-Velikost karty min. 32 MB - max. 32 GB (karty UHC)

-Karta formatovana na 16 bit FAT nebo FAT32
-Doporucéujeme SD karty od SanDisk
-PC s cteckou karet

A

datového nosice!

CESKY

Karty nikdy nevytahujte béhem zaznamu dat — mize dojit ke ztraté dat a poSkozeni
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5.2

Vytvoreni zakazniku

Pokud je zafizeni zapnuto s vlozenou SD nebo MM kartou, na
které nejsou ulozena zadna data zékaznik(, zobrazi se dotaz,
zda chcete vytvofit zakaznika. Pokud maji byt kontroly pfifazeny
k zakaznikovi, stisknéte tlacitko <F1> (<F4> = ne: kontroly se
provadéji bez pfifazeni). Postupujte nasledovné:

>

vyberte fadek, ktery chcete vyplnit, pomoci kurzorovych
tlacitek <nahoru/dol(> a potvrdte tlacitkem <Enter>.

Pokud je tfeba opravit znak, postupujte nasledovné:

No customer
existing!

Create new

el

YES

Customer number

= Pomoci tlagitka <F3> vyberte klavesnici (k dispozici jsou 4
klavesnice). Name
= Pomoci kurzorovych tlacitek <nahoru/dolG/vpravo/vievo> Street
vyberte znak (vybrany znak je zvyraznén cerng). ZTp/City
= Pomoci tla¢itka <Enter> potvrdte znak (pomoci tlacitka R
<F2> Ize smazat posledni znak).
= Opakujte postup, dokud neni poZzadovany nazev kompletni. :Tel- 1
10thers :
1

2 Pomoci klavesy <F4> preruste vyb&r znaku. Customer numbex
= Pomoci kurzorovych klaves <vpravo/vlevo> vyberte znak, Name .
ktery chcete oprauvit. Street
. . . . S o Street 1
= Pomoci klavesy <F4> aktivujte vybér znaku a opravte znak. ZIP/City
s ra 3, . ~ ¥z o B i >4
= Pomoci klavesy <F1> se vratte k vybéru fadkl a vyvolejte R
dalSi fadek k upravé.
Tel. |
123456789 '
10thers I
I

ICustomer 1 Others

Po upravé vSech potifebnych fadkd se pomoci klavesy <F1> vytvofi soubor a pomoci klavesy
<ESC> muzete pfrejit k vybéru kontroly.
5.3 Vybér zakazniku

Customer data

Pomoci softwaru ,GW Professional Software” Ize vytvaret idaje o
Search for/Scroll

zékaznicich a ukladat je na SD nebo MM kartu pro pouziti v

GWP. Pokud je zafizeni zapnuto s vlozenou SD nebo MM kartou, Create new
na které jsou uloZzeny Udaje o zakaznicich, Ize pomoci ,Hle- View/Modify
dat/Prochazet‘/ <Enter> vybrat zakaznika pro pfifazeni zkou$ek: Format

GWP_0001.DAT
Fr 20\01.12 09:50:33 [OER D

Zakaznik je vybran
Prochazeni:
Vyberte ,Prochazet”, pokud chcete najit zakaznika pomoci kurzorovych klaves <nahoru/dold>.
DalSi funkce jsou:
<F1> =k prvnimu zakaznikovi
<F2> = 10 zakazniku zpét
<F3> =10 zakaznik( vpred
Hledany vyraz:
Vyberte ,Hledany vyraz“, pokud chcete najit zakaznika zadanim alespon 3 souvislych znaku.
Zadejte 3 znaky, jak je popsano v pifedchozi kapitole, a spustte vyhledavani pomoci <Enter>.
Vyhledaji se vSechny shody s danou znakovou sekvenci. Vybér Ize prochazet pomoci <F3>
(pomoci <F1> se vratite na zacatek vybéru).
Po nalezeni pozadovaného zakaznika jej mGzete vybrat pomoci <Enter>. V ¢asti ,Zobra-
zit/Zménit* mizete zobrazit a zménit Udaje o zakaznikovi.
Formatovani:
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Tato funkce se obvykle pouziva pouze pfi prvnim nastaveni zafizeni ve vyrobnim zavodé (pfip-
rava pamétové karty pro zaznam dat). Pozor: VSechna uloZzena data budou smazana! Po

formatovani zafizeni vypnéte a znovu zapnéte!
Testovaci program

ﬁ Dodrzujte "Technické pfedpisy pro plynové instalace"!

Po zapnuti zafizeni jsou k dispozici nasledujici pfedprogramované testovaci programy:

Zemni plyn:
- Zkouska zatizeni podle TRGI 2018
- Zkou$ka tésnosti podle TRGI 2018

- Zkouska pouzitelnosti pro zatizeni s objemem potrubi do 100 litr(i
podle TRGI 2018

Kapalinovy plyn:

- Zkouska tésnosti

- Zkou$ka tlaku

Pitna voda:

- Instalace pitné vody (mokra) podle DIN EN 806-4:
- Zkouska funkénosti
- Zkous$ka tlaku
- Rozsifena zkouska

- Instalace pitné vody (sucha) podle DIN EN 806-4:
- Zkouska tésnosti
- Zkouska zatizeni

Topeni:

- Topenarska instalace podle DIN 18380

Odpadni vody:

- Instalace odpadni vody podle DIN 1610

DalSi méreni:

- Zkous$ka tlaku (libovolny tlak)

6.1 Nastaveni zkousek

V menu ,Nastaveni“/ ,Nastaveni zkouSek" Ize nakonfigurovat
parametry pro jednotlivé zkuSebni programy. Pomoci kurzorovych
tla¢itek <nahoru/dol(> listujte az k menu ,Nastaveni®. Aktivujte menu
klavesou . V menu ,Nastaveni“ pomoci kurzorovych tlacitek
<nahoru/dol> listujte az k polozce ,Nastaveni zkousek”. Aktivujte
polozZku klavesou . Lze nastavit nasledujici parametry:

Tlakova zkous$ka (libovolny tlak):

- Pfizplisobovaci ¢as (0 - 240 min, standardné: 0 min)

- Méfici €as (0 - 6000 min, standardné: 0 min)

Zatézova zkouska podle TRGI 2018:

- Pfizplsobovaci ¢as (1 - 10 min, standardné: 1 min)

- Méfici €as (10 - 120 min, standardné: 10 min)

- Zku$ebni tlak (900 - 1500 hPa, standardné: 1000 hPa)
Tésnostni zkouska podle TRGI 2018:

Natural gas

Liquid gas
Drinking water
Heating

Sewage

Fr 20.01.12 09:50:33
IMore measurement |
IAdjustments I
|Data storage '

Adjustments
Setup checks
Set clock
Paper feeding
Print contrast
Select: [ AV V]
| Displ. contrast
IKey beep
:Language: English
| Pitot factor
IScan data logger

- PFizpUsobovaci ¢as pro zafizeni mensi nez 100 litrG (1 - 20 min, standardné: 10 min)
Méfici ¢as pro zafizeni mensi nez 100 litrG (9 - 120 min, standardné: 10 min)
PFizpUsobovaci ¢as pro zafizeni 100 az 200 litrd (20 - 40 min, standardné: 30 min)

Méfici ¢as pro zafizeni 100 az 200 litrd (19 - 120 min, standardné: 20 min)
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PFizpUsobovaci €as pro zafizeni vétsi nez 200 litrG (50 - 70 min, standardné: 60 min)
Méfici Cas pro zafizeni vét§i nez 200 litr( (29 - 120 min, standardné: 30 min)
Zku$ebni tlak (15 - 500 hPa, standardné: 150 hPa)

Zkouska pouzitelnosti pro zafizeni do 100 litrd objemu potrubi podle TRGI 2018:
- Pfizplisobovaci ¢as (5 - 240 min, standardné: 10 min)

- Méfici €as (2 - 30 min, standardné: 5 min)

- Referencni tlak (10 - 100 hPa, standardné: 23 hPa)

Funkéni zkouska vodovodniho zafizeni (mokré) podle DIN EN 806-4:

- Pfizplisobovaci ¢as (0 - 120 min, standardné: 30 min)

- Méfici ¢as (1 - 120 min, standardné: 15 min)

- Zku$ebni tlak (0.01 — 20.00 bar, standardné: 6.00 bar)

Tlakova zkouska vodovodniho zafizeni (mokré) podle DIN EN 806-4:

- PrizpGsobovaci ¢as (0 - 120 min, standardné: 0 min)

- Méfici €as (1 - 120 min, standardné: 30 min)

- Zku$ebni tlak (0.01 — 20.00 bar, standardné: 11.00 bar)

RozSifena zkouska vodovodniho zafizeni (mokré) podle DIN EN 806-4:
- Pfizplisobovaci ¢as (0 - 120 min, standardné: 0 min)

- Méfici €as (1 - 240 min, standardné: 120 min)

- Zku$ebni tlak (0.01 — 20.00 bar, standardné: 5.50 bar)

Tésnostni zkouska vodovodniho zafizeni (suché) podle DIN EN 806-4:
- Pfizplisobovaci ¢as (0 - 120 min, standardné: 0 min)

- Méfici €as (1 - 240 min, standardné: 120 min)

- Zku$ebni tlak (1 - 2000 hPa, standardné: 150 hPa)

Zatézova zkouska vodovodniho zafizeni (suché) podle DIN EN 806-4:
- PrizpGsobovaci ¢as (0 - 120 min, standardné: 0 min)

- Méfici €as (1 - 120 min, standardné: 10 min)

- Zku$ebni tlak (0.00 — 5.00 bar, standardné: 1.00 bar)

Topenaiské zafizeni podle DIN 18380:

- Pfizplisobovaci ¢as (0 - 120 min, standardné: 0 min)

- Méfici €as (1 - 240 min, standardné: 120 min)

- Zku$ebni tlak (0.01 — 20.00 bar, standardné: 10.00 bar)

Odpadni zafizeni podle DIN 1610:

- Pfizplisobovaci ¢as (0 - 100 min, standardné: 0 min)

- Méfici €as (1 - 120 min, standardné: 30 min)

- ZkuSebni tlak (1 - 1000 hPa, standardné: 200 hPa)

Tésnostni zkouska pro kapalny plyn:

- PrizpGsobovaci ¢as (0 - 60 min, standardné: 10 min)

- Mé&fici €as (0 - 60 min, standardné: 10 min)

- Zku$ebni tlak (0 - 1000 hPa, standardné: 100 hPa)

Zkouska pevnosti pro kapalny plyn: pressure check
- Pfizplsobovaci ¢as (0 - 60 min, standardné: 10 min) Standard value : F2
- Méfici €as (0 - 60 min, standardné: 20 min) [ iolmin
- Zku$ebni tlak (0 - 1500 hPa, standardné: 1000 hPa) Stabilisation time
Tlakova zkouska kapalného plynu 0 — 40 bar: Select:

- Pfizplisobovaci ¢as (0 - 120 min, standardné: 10 min)

- Méfici ¢as (1 - 240 min, standardné: 10 min)

- ZkuSebni tlak (0.00 — 40.00 bar, standardné: 10.00 bar)
V8echny parametry Ize nastavit nasledujicim zpusobem:
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= Vyberte parametr pomoci kurzorovych tla¢itek <nahoru/dolu>.
= Aktivujte nastaveni klavesou .
= Zadejte hodnotu pomoci klavesnice zafizeni.

Pressure check

min
Stabilisation time

ol 1

Please use the
Numeral keys!

Pomoci tlacitka muzete nastavit standardni hodnotu.
6.2 zemnipyn |
Zatézova zkouska:

Zatézova zkouska podle DVGW — TRGI pracovniho listu G 600 na

plynovych potrubich (provozni tlak do 100 hPa) je jako zkusebni pro-
gram uloZena v zafizeni. Postupujte nasledovné:

>

>

Pomoci kurzorovych tlag¢itek <nahoru/dolG> v menu ,Zemni plyn“
listujte az k polozce ,Zatézova zkouska“. Aktivujte polozku
klavesou.

PFipadné zkontrolujte hodnoty pro pfizpusobovaci ¢as, méfici ¢as
a zkuSebni tlak (-klavesa; navrat pomoci klavesy ).

Uzaviete potrubi pomoci vhodného adaptéru (zkusebni zatka,
vysokotlakova zatka nebo jednocestna kryt &itace).

Pfipojte komponenty podle popisu.

Pro spusténi zkuSebniho programu stisknéte klavesu (pfistrojova
pumpa nastavi systém na pozadovany tlak).

Pockejte na dokonéeni pfizpusobovaciho ¢asu (pokud tlak béhem
pfizpusobovaciho ¢asu zlistane v rozmezi ,zkus$ebni tlak - 10%",
zahaji se méfici ¢as). V pfipadé potfeby muze byt pfizplisobovaci
Cas predCasné ukon&en pomoci .

Po uplynuti méficiho ¢asu se vysledek zobrazi na displeji a muze
byt vytistén pomoci klavesy.

Pokud se opétovné vybere polozka ,Zatézova zkouska*, Ize vysledek
(dokud je zafizeni zapnuté) vyvolat pomoci (Zacit novou méreni? = NE)
nebo zahajit nové méfeni pomoci klavesy (Zacit novou méfeni? =
ANO).

Tésnostni zkouska:
Tésnostni zkouska podle DVGW — TRGI pracovniho listu G 600 na
plynovych potrubich (provozni tlak do 100 hPa) je jako zkuSebni pro-
gram ulozena v GW Professional. Postupujte nasledovné:

>

Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018
Connect!

Forward w.:

0. Onpa

Set value 1000npa

= o .

Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018
Set value 1000hPa

is built up!

902. 3nea

I |

Stress test

1Bar/1000hPa TRGI 2018
Stabilisation time
Res. time: 58sec

1002. 3nra

Start Difference

Pressu 1003.1hPa -0.8hP:
@) o -

Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018

Measur. in process

Res. time: 9:25min
1002. 3nra
Start Difference
Pressu 1002.3hPa 0.0nPa
e
Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018
Measurement 10:00min
Ini. Press 1002.3hPa
Fin. Press 1002.3hPa
Difference 0.0hPa
Forward w.: () o -

Stress test
1Bar/1000hPa_TRGI 2018

Start new
measurement?

Select: R

o oy

Tightness check
150hPa_(acc. TRGI 2018)
Connact!

Forward w.:(]

0. Onpa
. ” v , Set value 150hPa
Pomoci kurzorovych tlacitek <nahoru/dolG> v menu ,Zemni plyn*“ Tower 100L
listujte az k poloZce , Tésnostni zkouska“. Aktivujte poloZku = = -
klavesou .
CESKY \_BROTHENBERGER



= Nastavte objem potrubi zafizeni pomoci klavesy (mensi nez 100L, Tightness check

150nPa_(acc. TRGI 2018)

100L..200L nebo vétsi nez 200L). Set value  150hPa
is built up!
Omin
- < . v Cx S win| 140.3n
= PFipadné zkontrolujte hodnoty pro pfizplsobovaci ¢as, méfici Cas e
a zkuSebni tlak (-klavesa; navrat pomoci klavesy ). =
Tightness check
= Uzavrete potrubi pomoci vhodného adaptéru (zkusebni zatka, e
vysokotlakova zatka nebo jednocestna kryt Citace). Res. time:  9:58min
152. 3nea
Start Diffe
PFipojte komponenty podle popisu. pressu 133.inra-o.8nRa
@ )
vew v ’ . " . vr . . Tight: heck
Pro spusténi zkusebniho programu stisknéte klavesu (pFistrojova 150nps (ace, s 2019)
pumpa nastavi systém na pozadovany tlak). easur . n process
152. 3npa
= Pockejte na dokonceni prizplisobovaciho ¢asu (pokud tlak béhem Freer e e oo ]
pfizpusobovaciho €asu zlistane v rozmezi ,zkus$ebni tlak - 10%", = =
zahdji se méfici ¢as). V pfipadé potifeby muze byt pfizplsobovaci Tightness chook
A M A )4 A T 150hPa (acc. TRGI 2018)
Cas pfedCasné ukoncen pomoci . TS
Ini. Press 152.3hPa
Fin. Press 152.3hPa
= Po uplynuti méficiho Casu se vysledek zobrazi na displeji a mize Difference 2.0nPa
byt vytistén pomoci klavesy
Forward w.:(V/] o -
Pokud se opé&tovné vybere polozka ,Tésnostni zkouska®, Ize vysledek Lo o s 201
(dokud je GW Professional zapnuté) vyvolat pomoci (Zacit novou
e L h T S oy measurement?
méfeni? = NE) nebo zahajit nové méfeni pomoci klavesy (Zacit novou
méfeni? = ANO) Select:

Zkouska pouzitelnosti:

Zkouska pouzitelnosti podle DVGW — TRGI pracovniho listu G 600 na Usability check
plynovych potrubich do objemu 100 litrd je jako zku$ebni program Weasuring in preparation
ulozena v GW Professional. Postupujte nasledovné: Do ot connect
= Pomoci kurzorovych tlagitek <nahoru/dol(> v menu ,Zemni plyn“

listujte az k polozce ,Pouzitelnost”. Aktivujte polozku klavesou.

P
Quit with:[€=] [~
Usability check
acc. to TRGI 2018
Connect tubes!

Open gas shut-off valve!
= Meéfeni se pfipravuje. Pist se pfesouva do své vychozi polohy. easuring starts once ope.
pressure is identified
0. Onpa
&) o -

2 Pipojte komponenty podle popisu v kapitole 3. P ek
[Air is getting removed |
from system!

Measuring then starts
automatically!

= Oteviete plynovy uzavér zafizeni. Jakmile je rozpoznan provozni
tlak zafizeni, systém se odvzdusni a zafizeni automaticky zahaji
pfizpusobovaci ¢as. V pfipadé potfeby mlze byt pfizplsobovaci Geability check
Cas pred¢asné ukonéen pomoci. ace. to TRGI 2018

Stabilisation time

Quit with: (€3] o -

Res. time: 9:58min
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Po uplynuti pfizpusobovaciho ¢asu musi byt plynovy uzavér
uzavien. Méfeni miry Uniku zac€ina po stisknuti klavesy.

Po uplynuti méficiho ¢asu musite zafizeni vratit do plvodniho
stavu (odstranit hadice atd.)

Jakmile se tlak v zafizeni snizi (nebo po stisknuti klavesy ), se
vysledek zobrazi na displeji a muze byt vytistén pomoci klavesy.

Pokud se opétovné vybere polozka ,Pouzitelnost®, Ize vysledek
(dokud je GW Professional zapnuté) vyvolat pomoci (Zagit novou
méfeni? = NE) nebo zahajit nové méfeni pomoci klavesy (Zacit
novou méfeni? = ANO).

Usability check
acc. to TRGI 2018

Tose gas shut-off
valve now!
Continue with <Enter>

24 .11npa
Forward w.:

Usability check

acc. to TRGI 2018

Measur. in process
1:25min

1.521/n

Leak rate

Usability check
acc. to TRGI 2018
Measurement completedl
Remove tubes!
Continue with <Enter>

Forward w. : -
Usability check
acc. to TRGI 2018

Measurement 5:00min
Leak rate 1.511/h

Forward w.: = -

Usability check
acc. to TRGI 2018

Start new
measurement?

Select: K3

Es]

Tésnostni zkouska:

Tésnostni zkouska podle TRF na potrubich pro kapalny plyn je jako
zkuSebni program ulozena v GW Professional. Postupujte nasledovné:

Liquid gas
Tightness check
Connect!

Forward w.:

= Pomoci kurzorovych tlagitek <nahoru/doli> v menu ,Kapalny plyn“ 0. 0npa
listujte az k polozce , Tésnostni zkouska“. Aktivujte polozku Set value 100nea
klavesou . E Y
Liquid gas
e x . . o i v Tightness check
= PFipadné zkontrolujte hodnoty pro pfizplsobovaci ¢as, méfici Cas Set value  100hFa
a zkuSebni tlak (-klavesa; navrat pomoci klavesy ). 2o burlt up)
92 3nea
= Uzavrfete potrubi pomoci vhodného adaptéru (zkuSebni zatka, ==

vysokotlakova zatka nebo jednocestna kryt &itace).

Liquid gas
Tightness check
Stabilisation time

Pfipojte komponenty podle popisu v kapitole 3.

Res. time: 9:58min

102. 3nea

Max s v ’ . v L, - . , Start Difference

Pro spusténi zkuSebniho programu stisknéte klavesu (pfistrojova Pressu 103.1RPa -0.8hE:
pumpa nastavi systém na pozadovany tlak). () = -

Liquid gas
Tightness check

= Pockejte na dokonéeni pfizplsobovaciho ¢asu (pokud tlak béhem Measur. in process

es. time: 9:25min
pfizpusobovaciho ¢asu zlistane v rozmezi ,zkusebni tlak - 10%", Rest 102. 3nra
zahaji se méfici ¢as). V pfipadé potfeby muze byt pfizplisobovaci —fiame__ picserence
Cas pred¢asné ukon&en pomoci . i _
o -
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>

>

Po uplynuti méficiho ¢asu se vysledek zobrazi na displeji a mize
byt vyti§tén pomoci klavesy .

Pokud se opétovné vybere polozka ,Tésnostni zkouska*“, 1ze
vysledek (dokud je GW Professional zapnuté) vyvolat pomoci
(Zacit novou méfeni? = NE) nebo zahajit nové méfeni pomoci
klavesy (Zacit novou méfeni? = ANO).

Zkouska pevnosti:

Zkouska pevnosti podle TRF na potrubich pro kapalny plyn je jako
zkuSebni program ulozena v GW Professional. Postupujte nasledovné:

>

Pomoci kurzorovych tlac¢itek <nahoru/dolt> v menu ,Kapalny plyn*
listujte az k polozce ,Zkouska pevnosti“. Aktivujte polozku
klavesou.

Ptipadné zkontrolujte hodnoty pro pfizpusobovaci ¢as, méfici ¢as
a zkuSebni tlak (-klavesa; navrat pomoci klavesy ).

Uzaviete potrubi pomoci vhodného adaptéru (zkusebni zatka,
vysokotlakova zatka nebo jednocestna kryt ¢itace).

PFipojte komponenty podle popisu v kapitole 3.

Pro spusténi zkuSebniho programu stisknéte klavesu (pfistrojova
pumpa nastavi systém na pozadovany tlak).

Pockejte na dokonceni pfizpisobovaciho ¢asu (pokud tlak béhem
pfizplsobovaciho ¢asu zlstane v rozmezi ,zku$ebni tlak - 10%",
zahdji se méfici ¢as). V pfipadé potifeby muze byt pfizplsobovaci
€as pred¢asné ukoncen pomoci .

Po uplynuti méficiho ¢asu se vysledek zobrazi na displeji a muze
byt vytiStén pomoci klavesy .

Pokud se opétovné vybere polozka ,Zkouska pevnosti®, Ize vysle-
dek (dokud je GW Professional zapnuté) vyvolat pomoci (Zacit
novou méfeni? = NE) nebo zahgjit nové méfeni pomoci klavesy
(Zacit novou méfeni? = ANO).

Tlakova zkouska 0 — 40 bar:

Tlakova zkouska O — 40 bar na kapalnoplynovém zafizeni je jako
zkuSebni program ulozena v GW Professional. Postupujte nasledovné:

= Pomoci kurzorovych tlacitek <nahoru/dol(> v menu ,Kapalny plyn®
listujte az k polozce , Tlakova zkouska 0 — 40 bar”. Aktivujte po-
lozku klavesou .
THENBERGER .
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Liquid gas
igh check

Measurement
Ini. Press
Fin. Press
Difference

10:00min
102.3hPa
102.3hPa

0.0hPa

Forward w. o -

Liquid gas

check

Start new
measurement?

Select: R

Es] T

Liquid gas
Pressure test
Connect!

Forward w.:

0.Onpa

Set value 1000npa

= o .

Liquid gas

Pressure test

Set value 1000hPa

is built up!

902. 3nra

I ]

Liquid gas

Pressure test
Stabilisation time
Res. time: 9:58min

1002. 3nea
Start Difference
Pressu 1003.1hPa =0 8hP;

@ [

Liquid gas

Pressure test

Measur. in process
Res. time: 9:25min

1002. 3nra

Start Difference
Pressu 1002.3hPa ~Oh

Liquid gas

Pressure test

Measurement
Ini. Press
Fin. Press
Difference

10:00min
1002.3hPa
1002.3hPa
0.0hPa

Forward w.:(/) )

Liquid gas

Pressure test

Start new
measurement?

Select:

pom

Liquid gas

Pressure test 0 - 40 bar
Set value 11.00bar
Built up pressure!

D) 101
10.23bar

(— )




6.4
6.4.1

Pripadné zkontrolujte hodnoty pro pfizplisobovaci ¢as, méfici ¢as
a zkuSebni tlak (-klavesa; navrat pomoci klavesy ).

PFipojte externi tlakovy senzor k kapalnoplynovému zafizeni.
Pfipojte externi tlakovy senzor podle popisu v kapitole 3.

Pro spusténi zkuSebniho programu stisknéte klavesu (pfistrojova
pumpa nastavi systém na pozadovany tlak).

Pockejte na dokonceni pfizpisobovaciho ¢asu (pokud tlak béhem
pfizplsobovaciho ¢asu zlstane v rozmezi ,zku$ebni tlak - 10%",
zahdji se méfici ¢as). V pfipadé potifeby muze byt pfizplsobovaci
€as pred¢asné ukoncen pomoci .

Po uplynuti méficiho ¢asu se vysledek zobrazi na displeji a mize
byt vyti§tén pomoci klavesy .

Pokud se opétovné vybere polozka ,Tlakova zkouska 0 — 40 bar”,
Ize vysledek (dokud je GW Professional zapnuté) vyvolat pomoci
(Zacit novou méreni? = NE) nebo zahajit nové méfeni pomoci

klavesy (Zacit novou méfeni? = ANO).

Pitna voda (volitelné)

Vodovodni zarizeni

Funkéni zkouska:

Funkéni zkouska podle DIN EN 806-4 na vodovodnich zafizenich je
jako zkuSebni program uloZena v GW Professional. Postupujte nasle-
dovné:

>

Pomoci kurzorovych tlaéitek <nahoru/dolG> v menu ,Pitna voda /
Vodovodni zafizeni mokré* listujte az k polozce ,Funkéni
zkouska“. Aktivujte polozku klavesou .

Pfipadné zkontrolujte hodnoty pro pfizplsobovaci ¢as, méfici ¢as
a zkuSebni tlak (-klavesa; navrat pomoci klavesy ).

PFipojte externi tlakovy senzor k vodovodnimu zafizeni.
Pfipojte externi tlakovy senzor podle popisu v kapitole 3.

Pro spusténi zkuSebniho programu stisknéte klavesu a nastavte
predepsany tlak.

Pockejte na dokonceni pfizplsobovaciho ¢asu (pokud tlak béhem
pfizpusobovaciho ¢asu zlistane v rozmezi ,zku$ebni tlak +/- 10%",
zahdji se méfici Cas). V pripadé potieby muze byt pfizplisobovaci

Liquid gas
Pressure test 0 - 40 bar

Stabilisation time

Res. time: 9:58min
11.05bar

Start Difference

Pressu 11.13bar -0.08bar
) o -

Liquid gas

Pressure test 0 - 40 bar
Measur. in process
Res. time: 9:25min

11.05bar

Start Difference
Pressu 11.05bar 0. 00b:

Liquid gas ®
Pressure test 0 - 40 bar

10:00min
11.05bar
11.05bar

0.0bar

Measurement
Ini. Press
Fin. Press
Difference

Forward w.:(V] o -

Liquid gas
Pressure test 0 - 40 bar

measurement?

Select: &)

YES m—l

Drinking water plant
Function test wet

Set value 6.00bar
Built up pressure!

D) 301
5.23bar
o -

Drinking water plant
Function test wet

Stabilisation time

Res. time: 29:58min
6.05bar

Start Difference

Pressu  6.13bar  -0.08bar
@) o -

Drinking water plant
Function test wet

Measur. in process

Res. time: 14:25min
6. 05bar

rt Difference

Pressu  6.05bar 0.00bar
on -

Drinking water plant(®
Function test wet

Cas pred¢asné ukoncen pomoci . Messurenenc 15:00min
Po uplynuti méficiho ¢asu se vysledek zobrazi na displeji a mize bitference *oobar
byt vytistén pomoci klavesy .
Pokud se op&tovné vybere polozka ,Funké&ni zkouska®, Ize vysle- i (V] @
dek (dokud je GW Professional zapnuté) vyvolat pomoci (Zacit
novou méfeni? = NE) nebo zahajit nové méfeni pomoci klavesy
(Zacit novou méfeni? = ANO).
. THENBERGER
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Tlakova zkouska:

Tlakova zkouska podle DIN EN 806-4 na vodovodnich zafizenich je
jako zkusebni program uloZzena v GW Professional. Postupujte nasle-
dovné:

= Pomoci kurzorovych tlagitek <nahoru/dol(> v menu ,Pitna voda /
Vodovodni zafizeni mokré* listujte az k polozce ,Tlakova
zkou$ka“. Aktivujte polozku klavesou .

= Pfipadné zkontrolujte hodnoty pro pfizplsobovaci ¢as, méfici ¢as
a zkuSebni tlak (-klavesa; navrat pomoci klavesy ).

= Pf¥ipojte externi tlakovy senzor k vodovodnimu zafizeni.
= PfFipojte externi tlakovy senzor podle popisu v kapitole 3.

= Pro spusténi zkusebniho programu stisknéte klavesu a nastavte
predepsany tlak.

= Pockejte na dokonéeni pfizplsobovaciho ¢asu (pokud tlak béhem

pfizpusobovaciho ¢asu zlistane v rozmezi ,zkusebni tlak +/- 10%",

zahaji se méfici ¢as). V pfipadé potfeby muze byt pfizplisobovaci
Cas predCasné ukoncen pomoci .

= Po uplynuti méficiho ¢asu se vysledek zobrazi na displeji a mize
byt vyti§tén pomoci klavesy .

= Pokud se opétovné vybere polozka ,Tlakova zkouska“, Ize vysle-
dek (dokud je GW Professional zapnuté) vyvolat pomoci (Zacit
novou méfeni? = NE) nebo zahajit nové méfeni pomoci klavesy
(Zacit novou méreni? = ANO).

Rozsifena zkouska:

Rozsifena zkouska podle DIN EN 806-4 na vodovodnich zafizenich je
jako zkuSebni program uloZena v GW Professional. Postupujte nasle-
dovné:

= Pomoci kurzorovych tlagitek <nahoru/doli> v menu ,Pitna voda /

Vodovodni zafizeni mokré* listujte az k polozce ,RozSifena
zkouska“. Aktivujte polozku klavesou .

v

Pfipadné zkontrolujte hodnoty pro pfizplsobovaci ¢as, méfici ¢as
a zkuSebni tlak (-klavesa; navrat pomoci klavesy ).

PFipojte externi tlakovy senzor k vodovodnimu zafizeni.
Pfipojte externi tlakovy senzor podle popisu v kapitole 3.

Pro spusténi zkuSebniho programu stisknéte klavesu a nastavte
predepsany tlak.

Pockejte na dokonéeni pfizpusobovaciho ¢asu (pokud tlak béhem

L

pfizplsobovaciho ¢asu zlstane v rozmezi ,zkusebni tlak +/- 10%",

zahaji se méfici ¢as). V pfipadé potfeby miize byt pfizpusobovaci
Cas predCasné ukon&en pomoci .
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Drinking water plant
Function test wet

Start new
measurement?

Select: 2

el

Drinking water plant
Pressure test wet

Set value 11.00bar
Built up pressure!

) 101
10.23bar

(— )

Drinking water plant
Pressure test wet

Stabilisation time

Res. time: 9:58min
11.05bar

Start Difference

Pressu 11.13bar  -0.08bar
[co) -

Drinking water plant
Pressure test wet

[Measur. in process
Res. time: 29:25min

11.05bar

Start Difference
Pressu 11.05bar 0.00bar

Drinking water plant(®)
Pressure test wet

Measurement 30:00min

Ini. Press 11.05bar
Fin. Press 11.05bar
Difference 0.0bar
Forward w.: o -

Drinking water plant
Pressure test wet

Start new
measurement?

Select:

o

Drinking water plant
Extended test wet

Set value 5.50bar
Built up pressure!

> 10mi:
5.23bar

(—

Drinking water plant
Extended test wet

Stabilisation time

Res. time: 9:58min
5.55par

Start Difference
[Pressu  5.63bar _ -0.08bar |
@ [

Drinking water plant
Extended test wet

Measur. in process
Res. time: 1:59std

5.55par

Start Difference
5.5

Pressu Sbar 0.00bar




= Po uplynuti méficiho ¢asu se vysledek zobrazi na displeji a muze
byt vyti§tén pomoci klavesy .

= Pokud se opétovné vybere polozka ,RozSifena zkouska“, Ize
vysledek (dokud je GW Professional zapnuté) vyvolat pomoci
(Zacit novou méfeni? = NE) nebo zahajit nové méfeni pomoci
klavesy (Zagit novou méfeni? = ANO).

Drinking water plant(@

Extended test wet

Measurement 2.00std
Ini. Press 5.55bar
Fin. Press 5.55bar
Difference 0.0bar
Forward w.: (/] o .-

Drinking water plant
Extended test wet

Start new
measurement?

Select: K3

Es]

6.4.2 Vodovodni zarizeni (suché

Tésnostni zkouska:

Tésnostni zkouska podle DIN EN 806-4 na vodovodnich zafizenich je
jako zkuSebni program uloZena v GW Professional. Postupujte nasle-
dovné:

= Pomoci kurzorovych tlagitek <nahoru/doli> v menu ,Pitna voda /
Vodovodni zafizeni suché” listujte az k polozce ,Tésnostni
zkouska“. Aktivujte polozku klavesou .

= Pripadné zkontrolujte hodnoty pro pfizplsobovaci ¢as, méfici ¢as
a zkuSebni tlak (-klavesa; navrat pomoci klavesy ).

= Uzavrfete potrubi pomoci vhodného adaptéru (zkuSebni zatka
nebo vysokotlakova zatka).

= Pfipojte komponenty podle popisu v kapitole 3.

= Pro spusténi zkuSebniho programu stisknéte klavesu (pfistrojova
pumpa nastavi systém na pozadovany tlak).

= Pockejte na dokonéeni pfizplsobovaciho ¢asu (pokud tlak béhem

pfizplsobovaciho ¢asu zlstane v rozmezi ,zkusebni tlak +/- 10%",

zahaji se méfici ¢as). V pfipadé potfeby miize byt pfizpusobovaci
Cas predCasné ukon&en pomoci .

= Po uplynuti méficiho ¢asu se vysledek zobrazi na displeji a muze
byt vyti§tén pomoci klavesy .

= Pokud se opétovné vybere polozka ,Tésnostni zkouska*“, Ize
vysledek (dokud je GW Professional zapnuté) vyvolat pomoci
(Zacit novou méfeni? = NE) nebo zahajit nové méfeni pomoci
klavesy (Zacit novou méfeni? = ANO).

Zatézova zkouska:
Zatézova zkouska podle DIN EN 806-4 na vodovodnich zafizenich je
jako zkusebni program uloZzena v GW Professional. Postupujte nasle-
dovné:’

CESKY

Drinking water plant
Tightness check dry
Connect!

Forward w.:

0. Onra
Set value 150hPa
= o .-

Drinking water plant
Tightness check dry

Set value 150hPa
is built up!

) 10min
140. 3nea

(— )

Drinking water plant
Tightness check dry

Stabilisation time

Res. time: 9:58min
152. 3nra
Start Difference
Pressu 153.1hPa ~0.8hP:
@ m -

Drinking water plant
Tightness check dry

Measur. in process
Res. time: 1:59std

152. 3nra

Start Difference
Pressu 152.3hPa 0.0nPa

Drinking water plant(®
Tight check dry

Measurement 2.00std
Ini. Press 152.3hPa
Fin. Press 152.3hPa
Difference 0.0hPa

Forward w.: o -

Drinking water plant
Tight check dry

Start new
measurement?

Select: K3

(o= oy

Set value 3.00bar

Drinking water plant
Stress test dry

Built up pressure!

10mi
2.23par

v.v.

(— )
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= Pomoci kurzorovych tla¢itek <nahoru/dol(> v menu ,Pitna voda /
Vodovodni zafizeni suché” listujte az k polozce ,ZatéZzova
zkou$ka“. Aktivujte polozku klavesou .

= Pripadné zkontrolujte hodnoty pro pfizpisobovaci ¢as, méfici ¢as
a zkuSebni tlak (-klavesa; navrat pomoci klavesy ).

= PfFipojte externi tlakovy senzor k vodovodnimu zafizeni.
PFipojte externi tlakovy senzor podle popisu v kapitole 3.

Pro spusténi zkuSebniho programu stisknéte klavesu a nastavte
predepsany tlak.

= Pockejte na dokonceni pfizptsobovaciho ¢asu (pokud tlak béhem

pfizpusobovaciho €asu zlistane v rozmezi ,zkusebni tlak +/- 10%",

zahdji se méfici ¢as). V pfipadé potifeby muze byt pfizplsobovaci
€as pred¢asné ukoncen pomoci .

= Po uplynuti méficiho ¢asu se vysledek zobrazi na displeji a mize
byt vytiStén pomoci klavesy .

= Pokud se opétovné vybere polozka ,Zatézova zkouska*“, Ize vysle-
dek (dokud je GW Professional zapnuté) vyvolat pomoci (Zacit
novou méfeni? = NE) nebo zahgjit nové méfeni pomoci klavesy
(Zacit novou méfeni? = ANO).

6.5 Topeni (volitelné

Prukaz provedeni zkousky topenarskych zafizeni podle DIN 18380 je
jako zkusebni program uloZzena v GW Professional. Postupujte nasle-
dovné:

= Pomoci kurzorovych tlacitek <nahoru/dol> listujte az k polozce
»Topeni“. Aktivujte polozku klavesou .

= Pripadné zkontrolujte hodnoty pro pfizplsobovaci ¢as, méfici ¢as
a zkuSebni tlak (-klavesa; navrat pomoci klavesy ).

Pfipojte externi tlakovy senzor k topenarskému zafizeni.
Pripojte externi tlakovy senzor podle popisu v kapitole 3.

= Pro spusténi zkuSebniho programu stisknéte klavesu a nastavte
predepsany tlak.

= Pockejte na dokonéeni pfizplsobovaciho ¢asu (pokud tlak béhem
pfizplsobovaciho ¢asu zlstane v rozmezi ,zkuSebni tlak +/- 10%",
zahaji se méfici ¢as). V pfipadé potfeby miize byt pfizpusobovaci
Cas predCasné ukoncen pomoci .

= Po uplynuti méficiho ¢asu se vysledek zobrazi na displeji a mize
byt vyti§tén pomoci klavesy .
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Drinking water plant
Stress test dry

Stabilisation time

Res. time: 9:58min
3.05par
Start Difference

Pressu  3.13bar  -0.08bar
&) o T e

Drinking water plant
Stress test dry

_
[Measur. in process

Res. time: 9:25min
3.05par

Start Difference

Pressu  3.05bar 0.00bar
o

Drinking water plant(®
Stress test dry

Measurement 10:00min

Ini. Press 3.05bar
Fin. Press 3.05bar
Difference 0.0bar
Forward w.: (V] o -

Drinking water plant
Stress test dry

Start new
measurement?

Select: K3

o o

Heating

Set value 3.00bar
Built up pressure!

Heating

Stabilisation time

Res. time: 9:58min

3.05par

Start Difference

Pressu  3.13bar  -0.08bar

@) B
Heating

|[Measur. in process

Res. time: 1:59std
3.05par

Start Difference

Pressu  3.05bar G.00bar
on -

Heating
Measurement 2.00std
Ini. Press 3.05bar
Fin. Press 3.05bar
Difference 0.0bar
Forward w.: o -




= Pokud se opétovné vybere polozka ,Topeni®, Ize vysledek (dokud
je GW Professional zapnuté) vyvolat pomoci (Zagit novou méfeni?
= NE) nebo zahajit nové méfeni pomoci klavesy (Zacit novou
mérfeni? = ANO).

6.6 Odpadni voda (volitelné

Prakaz provedeni zkou$ky odpadnich zafizeni podle DIN 1610 je jako
zkuSebni program ulozena v GW Professional. Postupujte nasledovné:

= Pomoci kurzorovych tlacitek <nahoru/dolt> listujte az k polozce
,Odpadni voda“. Aktivujte polozku klavesou .

= Pfipadné zkontrolujte hodnoty pro pfizplsobovaci ¢as, méfici ¢as
a zkuSebni tlak (-klavesa; navrat pomoci klavesy ).

Pfipojte uzaviraci balény podle popisu.

Pro spusténi zkuSebniho programu stisknéte klavesu a nastavte
predepsany tlak.

= Pockejte na dokonéeni pfizplsobovaciho ¢asu (pokud tlak béhem
pfizplsobovaciho ¢asu zlstane v rozmezi ,zkuSebni tlak +/- 10%",
zahdji se méfici Cas). V pripadé potieby muze byt prizplsobovaci
Cas pred¢asné ukoncen pomoci .

= Po uplynuti méficiho ¢asu se vysledek zobrazi na displeji a mize
byt vytistén pomoci klavesy .

= Pokud se opétovné vybere polozka ,Odpadni voda®“, Ize vysledek
(dokud je GW Professional zapnuté) vyvolat pomoci (Zagit novou
méfeni? = NE) nebo zahajit nové méfeni pomoci klavesy (Zacit
novou méfeni? = ANO).

6.7 Dal$i méreni

Tlakova zkouska

Obecna tlakova zkouska (dlouhodobé méfeni tlaku az do 1500 hPa
nebo pfi pouziti externiho tlakového senzoru az do 20 bar) je jako
zkuSebni program ulozena v GW Professional. Postupujte nasledovné:

= Pomoci kurzorovych tlac¢itek <nahoru/dol(> v menu ,Dal$i méreni*

Heating

Start new
measurement?

Sewage plant

Set value 150hPa
Built up pressure!

B
140. 3nea

Sewage plant

Stabilisation time
Res. time: 9:58min

152. 3nra

rt Difference
~8hPa

Sta;
Pressu 153.1hPa =0 8hP;

@) o -

Sewage plant

[Measur. in process

Res. time: 9:25min
152. 3nra
start Difference
Pressu  152.30Pa ~OnP:
om -
Sewage plant
Measurement 10:00min
Ini. Press 152.3hPa
Fin. Press 152.3hPa
Difference 0.0hPa
Forward w.: o -

Sewage plant

Start new
measurement?

Select:

=s] T

Pressure check

Build up pressure

Forward w.:

0.Onea

listujte aZ k polozce ,Tlakova zkouska*“. Aktivujte poloZku klavesou = = -
. Pressure check
= Pfipadné zkontrolujte hodnoty pro pfizplsobovaci ¢as a méfici ¢as Stabilisation time
(-klavesa; navrat pomoci kiavesy ). Pokud je méfici &as nastaven 07 Bres
na 0, zkouSka pokracuje, dokud neni pferusena. stare__ oitsorence
= Uzavfete potrubi pomoci vhodného adaptéru (zku$ebni zatka, o = =]
vysokotlakova zatka nebo jednocestna kryt €itace) nebo pfipojte
externi tlakovy senzor.
= Pripojte komponenty podle popisu v kapitole 3.
= Pro spusténi zkuSebniho programu stisknéte klavesu a nastavte
predepsany tlak.
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PFi pouziti interniho senzoru (az do 1500 hPa) stisknéte klavesu ,
abyste pomoci interni pumpy GW Professional nastavili
pozadovany tlak (stisknéte znovu, kdyz je tlak dosazen).

Pockejte na dokonéeni pfizpisobovaciho ¢asu. V pfipadé potreby
mUZe byt pfizplisobovaci ¢as pred¢asné ukoncen pomoci .

Po uplynuti méficiho €asu (nebo stisknutim pfi méficim asu = 0)
se vysledek zobrazi na displeji a mGze byt vytistén pomoci klavesy

Pokud se opétovné vybere polozka ,Tlakova zkouska®, Ize vysle-
dek (dokud je GW Professional zapnuté) vyvolat pomoci (Zacit
novou méfeni? = NE) nebo zahajit nové méfeni pomoci klavesy

(Zacit novou méfeni? = ANO).

6.8 Nastaveni

Krome jiz popsanych funkci pfistroje GW Professional Ize v méficim

pfistroji provadét rizna nastaveni. V hlavnim menu vyberte podmenu

.Nastaveni“ a potvrdte volbu klavesou <Enter>.

Zobrazi se vybér parametrd, které Ize ménit a nastavit podle pouziti. Kur-

zor se umisti na pozadovany fadek a klavesou <Enter> se nastaveni
vyvola nebo zméni. Vyznam:

Nastaveni testl (zadani po stisknuti <Enter>):

-Zadani parametru pro testovaci programy

Nastaveni hodin (nastaveni po stisknuti <Enter>):
-Korekce internich hodin pomoci kurzorovych tlagitek
Podavani papiru (provedeni pomoci <Enter>):
-Podavani papiru po fadcich

Kontrast tisku (nastaveni po stisknuti klavesy <Enter>):
-Nastaveni kontrastu tisku pomoci kurzorovych klaves
Kontrast displeje (nastaveni po stisknuti klavesy <Enter>):
-Nastaveni kontrastu displeje pomoci kurzorovych klaves
Pipnuti klaves (nastaveni <F1> pro ano/ <F4> pro ne):
-Akusticky signal pfi stisknuti klavesy

Pressure check

[Measur. in process
Res. time: 9:25min

1002. 3npa
Start Difference
Pressu 1002.3nPa 0.0n]

Pressure check

Measurement
Ini. Press
Fin. Press
Difference

10:00min
1002.3hPa
1002.3hPa
0.0hPa

Forward w.:( /) -

Pressure check

Start new
measurement?

Select: K3

Adjustments

Setup checks
Set clock

Paper feeding
Print contrast

Select:

|Displ. contrast
IKey beep
IBeep at end
|Language: English
IPitot factor

:Scan data logger

|Printout

Zvukovy signal na konci (0, 1, 2, 3, 4 nebo 5 sekund) (zadani po stisknuti klavesy <Enter>):

-Akusticky signal na konci méfeni trvajiciho minimalné 2 minuty
Jazyk: némcina (pfepnuti pomoci <Enter>):

-Zobrazeni pouzitého jazyka (moznost vybéru ze 3 jazyku)
Pitotuiv faktor (zadani po stisknuti <Enter>):

-Zadani Pitotova faktoru pro vypocet rychlosti proudéni (vychozi hodnota = 0,93)
Snimani DL (min. 1 sekunda/max. 59:59 minut) (zadani po stisknuti klavesy <Enter>):

-Zadani intervalu zaznamu dataloggeru (1 sek. = 0,01 min).

Tisk (zadani po stisknuti klavesy <Enter>):

-Zadejte zapati protokolu (8 x 24 znaku)

-Zadejte text pro fadek 1 nasledujicim zpisobem:

= Klavesou <F4> aktivujte vybér znaku.

= Klavesou <F3> vyberte klavesnici (k dispozici jsou 4 klavesnice).

= Pomoci kurzorovych klaves vyberte znaky (vybrany znak je zvyraznén cerné).
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Pomoci klavesy <Enter> potvrdte znaky.

rové klavesy <dolu> prejdéte na 2. radek.

v v vy

6.9 Kontrola (test systému

Opakujte postup, dokud neni pozadovany nazev kompletni.
Po dokonéeni zadavani pro fadek 1 deaktivujte vybér znakud klavesou <F4> a pomoci kurzo-

Po Upravé vSech fadkd podle potfeby opustte menu klavesou <ESC>.

V kontrolnim menu (vyvolate tlacitkem <Info>) se zobrazuji informace o zafizeni. Na 2 strankach
displeje (pfepinani stranek displeje pomoci kurzorovych tlagitek) se zobrazuiji:

-verze softwaru

-Cislo zafizeni

-pocet chyb

-provozni hodiny od posledni udrzby
-Celkovy pocet provoznich hodin
-Provozni hodiny ¢erpadla
-Vzdalenost pistu

-Datum pfistiho servisu

Program version: V1.0 25.01.2012
Serial number : 4711

Error counter : 12
Operation hrs : 8.45 std
At a total : 18.75 std
Pump : 0.17 std
Cylinder (way) : 13 m
Next sevice : 25.01.2013
Service tel. : 06195/800 8200

Further pages:

-Napéti akumulatoru (stav nabiti); ve vSech nabidkach je znazornéno symbolem:
Akumulator piny Akumulator poloplny Akumulator vybity

N [ »

Systémovy test (kontrola tésnosti zafizeni):

Systémovy test spustte stisknutim tlacitka <Enter>.
PFipojte uzaviraci zatku k pfipojce ,P high 1 +“.
Spustte kontrolu stisknutim tlacitka <Enter> (systém se
natlakuje).

Pockejte na dokonéeni kontroly (cca 2 min).

Odstrante uzaviraci zatku a stisknutim <Enter>
ukoncete test systému

D20 2 N

Programmversion: V1.0 25.01.2012
Gerate Nr. : 4711

Battery 6.73 Volt ]

|Systemtest: |

Next sevice : 25.01.2013
Service tel. : 06195/800 8200

Further pages:

Pokud systém netésni, obratte se na autorizovaného partnera spole¢nosti ROTHENBERGER.

7 Vyména role papiru do tiskarn

= Otevrete kryt pfihradky tiskarny (stisknéte zamek smérem dold).
= V pfipadé potfeby vyjméte zbytek papiru z tiskarny (,Nastaveni“/,Zasobnik papiru“/<Enter>).
= Vyjméte plastovou trubici ze staré role papiru.
= Vlozte zacatek role papiru do pfislusné Stérbiny pod transportni valeGkem (vnitfni strana role
musi byt vpredu).
= Provedte papir (cca 3 cm) tiskarnou (,Nastaveni*/,Zasobnik papiru“/<Enter>).
=> Vlozte roli papiru do pro tento ucel uréené prohlubné.
= Vsunte papir pres kryt tiskové komory. Uzavrete tiskovou komoru krytem.
8 Prislusenstvi

Vhodné pfisluSenstvi najdete v hlavnim katalogu nebo na www.rothenberger.com

) Zakaznické sluzb

K dispozici je sit servisnich stfedisek spolec¢nosti ROTHENBERGER, ktera vam poskytnou
potfebnou pomoc a jejichZ prostfednictvim jsou rovnéz dodavany nahradni dily a zajiStovany
servisni zasahy (viz seznam v katalogu nebo na webovych strankach). Pfislusenstvi a nahradni
dily mGzete objednavat prostfednictvim svého specializovaného prodejce nebo RO SERVICE+
online sluzeb: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
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10 Likvidace

Casti tohoto zafizeni pfedstavuiji zhodnotitelny material a mohou byt predany k recyklaci. K
tomuto Ucelu jsou k dispozici schvalené a certifikované recyklaéni zavody. K tomu, aby jste
mohli provést ekologicky pfijatelnou likvidaci ¢asti, které nelze zhodnotit (napf. elektronicky
Srot), je nutné provést konzultaci s Vasim Gfadem, ktery je kompetentni pro likvidaci odpada.

E Elektronaradi a akumulatory/baterie nevyhazujte do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU: Podle evropské smérnice 2012/19/EU o odpadnich elektrickych

a elektronickych zafizenich a jejiho provedeni ve vnitrostatnim pravu se musi jiz nepouzitelné
elektrické naradi a podle evropské smérnice 2006/66/ES vadné nebo opotfebované akumulato-
ry/baterie shromazdovat oddélené a odevzdat k ekologické recyklaci.

\_ROTHENBERGER

134 CESKY



Tartalom Oldal

1 Utmutatasok @ DiZtONSAGNOZ..........ccovueeeerecceenessereesse e sesesets e sssessssess s s sssssssssssnssssens 136
1.1 Rendeltetésszer( hasznalat ..............cooiiiiiiiiiiiee e 136
1.2 Biztonséagi utasitasok

2 Mszaki @datok........cooireirmiiiiinii i ———————————

3 A komponensek csatlakozZtatasa.........cccveeerrrrrerrnnserrssrerrsee e mn s 137

4 AZ egySEG MUKOAESE........oriuiireeiiirir it s s e e s e ne s 137
41 A szallitas tartalma (B)........cocevieiriiiiiii 137
4.2 Attekintés (A) ..............

4.3 Billenty(zet .....

5 Adatfeldolgozas
5.1 AGAATOIES ...

5.2 Ugyfelek létrehozasa ...
53 Ugyfelek KIVAIASZEASA .........coo it

6 Ellendrzd programok .........cocciieeeieiinisnssis s s s s 139

6.1 Ellendrzések beallitdsa..............ccoociiiiiiiiiiii 140
6.2 Foldgaz ........ccocvvvenene ... 142
6.3 Folyékony gaz.... ... 144
6.4 IVOVIZ (OPCIONAIIS) ...ttt ettt e b e st e s 146
6.4.1  IVOVIZ-DErendezEs (NEAVES) ........oiiuiiiiieiie ettt et ettt et nbeesnee e 146
6.4.2  Ivoviz-rendszer (szaraz)
6.5 Fltés (opcionalis) ...........
6.6 SZENNYVIZ (OPCIONALIS) ...ttt ettt ettt ettt et e et eebe e sbeesaeeeneeeeeas
6.7 TOVADDI MEBMESEK ...
6.8 Beallitasok

6.9 Ellenérzés (rendszer teszt)
7 Nyomtatopapir-tekercs CSeréje.........ccuvmmmmnininniiinr 152
8 L= L= Lo

9 Ugyfélszolgalat

10 Artalmatlanitas
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°
>

Figyelem!
Ez a jel anyagi- vagy kérnyezeti karoktdl 6v.
Felhivas cselekvésre
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WEEE artalmatlanitasi cimkézés
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—
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1 Utmutatasok a biztonsaghoz
1.1 Rendeltetésszeri hasznalat

A ROTEST GW Professional vizsgalati késziiléket és a hozza tartoz6 elemeket (a bérondben
talalhato) kizarélag olyan szakemberek hasznalhatjak, akik rendelkeznek a gazvezetékek,
csOvezetékek és tartalyok szivargasvizsgalatanak kezelésében sziikséges ismeretekkel, az
alabbi utasitdsoknak megfeleléen. Mas alkalmazasok nem megengedettek.

Ezt a késziléket csak a megadott rendeltetésszeriien szabad hasznaini.
1.2 Biztonsagi utasitasok

Ne végezzen semmilyen munkat a készllék belsejében. Ezen a terlileten kizarolag képzett
szakemberek (ligyfélszolgalat) végezhetnek munkat. Aramiités veszélye!

A mellékelt csatlakozé tomlbket csak olyan vizsgalatokhoz szabad hasznalni, amelyeknél a vi-
zsgalati nyomas legfeljebb 7 bar (piros toémld) vagy 20 bar (kék toml6) lehet!

Minden hasznalat utan a tomlékbdl el kell engedni a nyomast! Ehhez a égécsatlakozot lehet
hasznalni.

A nyomasérzékelbket kizarélag nyomasmentes allapotban 1évé csévezetékekhez és készu-
Iékekhez csatlakoztassal!

Védje a késziilék nyilasait a nedvességtsl. Aramiités veszélye!

Kbvesse a berendezések vagy cségyartok biztonsagi utasitasait, valamint a csatlakoz6elemek
gyartoinak biztonsagi utasitasait!!

2 Muszaki adatok

Aramellatas ...........ccccoeverueecn. Akkumulator: litium-ion 6 V 4,6 Ah
Toltéegység 230 V/ 50 Hz~
Kijelzd......cooeoeeiieiiiiece, Hattérvilagitasu grafikus kijelzé

Felbontas 240 x 160 pont

Latomez6 kb. 79 x 53 mm
Nyomasmerés ...........cccoeeenee. 0 - 1500 hPa

0 - 20 bar (kiilsé érzékeld)

0 - 40 bar (opcionalis/kiils6 érzékeld)
Felbontas.........ccocoviiiinieeenns 0,1 hPa

0,01 bar (kiilsé érzékel®)

0,01 bar (opcionalis/kiils6 érzékeld)

Szivargasi mennyiség.............0 - 8 I/h

Felbontds........ccccooeiininnnnnnen. 0,11/h
Méretek (H x Sz x M).............. kb. 380 x 430 x 170 mm
SUIY i kiegészitékkel egyutt kb. 9 kg
Hasznalati hatarok ................. 0 és 50 °C kozott, max. 90 % relativ paratartalom, nem kon-
denzalo
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3 A komponensek csatlakoztatasa

Kérjuk, csatlakoztassa a komponenseket az abra szerint:

Fliissiggas
Trinkwasser
Heizung
Abwasser
ST

Magas nyomasu Hengeres el-

tesztdugo csava- lenérzé dugo

ros csatlakozasok-  vezetékvégekhez

hoz valé csatlakoz-
tatashoz

Zarodugo A GW Professi-
onal tdmitési
szivargasanak el-

ﬁi@

felépitéséhez

lenérzéséhez

A

4 Az eg

AN

Tomlbcsatlakozo a
berendezés mérdcs-
atlakozdjahoz valo
csatlakoztatashoz

Elzarécsap kiilsé eszkézok
csatlakoztatasahoz a nyomas

Csatlakozocsé a GW
Professional ,,P high 1
+” csatlakozo6jahoz

Y-darab 2 vezeték
szakasz Ossze-
kapcsolasahoz (pl.
egycsOves méréfedél
segitségével)

Egycsoves
méréfedél a gazmeérd
helyére torténd
csatlakoztatashoz

ades

Csatlakozéelem biztonsagi
szeleppel kilsé eszkdzok
csatlakoztatasahoz a
nyomasépitéshez

Soha ne csatlakoztasson kiils6é eszk6zoket a nyomasépitéshez biztonsagi szelep

nélkuli csatlakozo nélkil!

ség miikodése

Gazvezetékeken végzett munkak soran vegye figyelembe a vonatkoz6 biztonsagi

eléirasokat!

A ROTEST GW Professional segitségével egyszerlien elvégezhetdk a szivargasvizsgalatok. A
nyomasmeérések mellett terhelés- és szivargasvizsgalatok, valamint szivargasi mennyiségek
meghatarozasa is elvégezheték a DVGW-TRGI elbirasok szerint.

4.1

1
2

A szallitas tartalma

ROTEST GW Professional 10
2,8 m hosszu 6sszekdtd tomlé, 11
gyorscsatlakozoékkal

Y-darab gyorscsatlakozokkal 12
2 db 1 huvelykes hengeres tesztdugd 13
gyorscsatlakozéval

G1/2” és G3/4” nagynyomasu teszt- 14

dugodk gyorscsatlakozoval

Egycsoves méréfedél G4/G6 --
mérékhdz gyorscsatlakozokkal

Tomlécsatlakozo gyorscsatlakozéval -

MAGYAR

Elzarécsap gyorscsatlakozéval

Nagynyomasu tesztdugé G1/8" gyorscsat-
lakozéval

Zarodugo gyorscsatlakozoval

Kuls6 nyomasérzékelé (0 — 20 bar) G1/4,
— G1/2” adapterrel és csatlakozé kabellel

Toltéegyseg 12 V 2000 mA

USB-meghajté GW Professional szoftver-
rel Vizsgalati jegyz6kdnyvek készitéséhez
Memoériakartya kapacitasa 2 GB
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8 Egycséves méréfedél G10/G16 - Opcionalis: Kilsé nyomasérzékel6 (0 — 40

mérékhoz gyorscsatlakozokkal bar) G1/4” — G1/2” adapterrel és csatlako-
9  Csatlakozd biztonsagi szeleppel 6 kabellel
gyorscsatlakozoéval
1 Csatlakoz6 t6lt6 6 SD-kartya nyilas
2 USB-csatlakoz6 7 Grafikus kijelz6
3 Fedél az akkumulator cseréjéhez 8 Csatlakoz6 szivargasvizsgalatokhoz Pmax =
1500 hPa
4 Kilsé nyomasérzékel6 csatlakozd 9 Hényomtatd
5  AUX-csatlakozo

4.3 Billenty(izet

Beviteli médban a gombok szamok bevitelére szolgalnak

ESC gomb (mégse/meniibdl kilépés)
Enter gomb (valasztas megerésitése)
Kérnyezé gombok
(fel/le/jobbra/balra/lapozas)

Print gomb (nyomtatasi menu)

Mért értékek mentése

Be-/kikapcsolé gomb

Info gomb (ellenérzési meni)

F1, F2, F3, F4 = funkcidgombok (a funkcidk kijelzésen lathatok)

Adatfeldolgozas

5.1 Adattarolas

A készulékkel elvégzett vizsgalatok egy Uigyfélhez rendelheték. Minden ugyfél szamara egy
GWP_XXXX fajlnévvel ellatott fajl jon létre a memariakartyan (pl.: GWP_0001.DAT). Ebben a
fajlban kerllnek régzitésre az tugyfélhez tartoz6 6sszes mérés.

A fajlok egy kartyaolvasé segitségével atvineték egy PC-re, és a ,GW Professional” szoftverrel
tovabb feldolgozhatok az egyes vizsgalatokrol szol6 jegyz6kdnyvekké. A multimédiakartyak
hasznalatahoz a kdvetkez6 feltételeknek kell teljesulnilk:

-Kartyaméret min. 32 MB - max. 32 GB (UHC-kartyak)
-Kartya 16 bit FAT vagy FAT32 formatumban
-SanDisk SD-kartyak ajanlottak

-PC kartyaolvasoval

Az adatfelvétel soran soha ne vegye ki a kartyat — az adatok elvesztése és az ada-
thordozé megsérilése lehetséges!

>

5.2 Ugyfelek létrehozasa

Ha a késziiléket behelyezett SD- vagy MM-kartyaval kapcsolja No customer
be, amelyen nincsenek tgyféladatok, a rendszer megkérdezi, existing!
hogy szeretne-e ugyfelet Iétrehozni. Ha az ellenérzéseket egy

tgyfélhez szeretné rendelni, nyomja meg az <F1> gombot (<F4>
= nem: az ellenérzések rendelés nélkul torténnek). Kévesse az

alabbi lépéseket: [=s]
= Akitdltendd sort a kurzorbillenty(kkel, <fel/le> valassza ki,

és az <Enter> billentylivel erésitse meg.

= Az <F3> billentylvel valassza ki a billentylizetet (4 billen-
tylzet all rendelkezésre).
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= Akurzorbillentyilikkel <fel/le/jobbra/balra> valassza ki a
karaktert (a kivalasztott karakter fekete hattérrel jelenik
meg).

= Az <Enter> billentylvel fogadja el a karaktert (az <F2>
billenty(ivel térélheti az utolso6 karaktert).

Ismételje meg a miiveletet, amig a kivant megnevezés teljes
nem lesz.

Ha egy jelet kell kijavitani, a kdvetkez6képpen kell eljarni:

A <F4> gombbal szakitsa meg a karaktervalasztast.

A <jobb/bal> kurzorgombokkal valassza ki a javitandd karak-
tert.

A <F4> gombbal aktivalja a karaktervalasztast, és javitsa ki
a karaktert.

A <F1> gombbal térjen vissza a sorvalasztashoz, és hivja
meg a kdvetkez6 sort szerkesztésre.

v v vV

Customer number

Name

Street

ZIP/City

GWP_0001.DAT

yTel.

L
10thers

Customer number
123456789

Name
Customer 1
Street
Street 1

ZIP/City

GWP_0001.DAT

11111 City 1

Tel.
1123456789

10thers

ICustomer 1 Others

Ha az 6sszes szikséges sor feldolgozasra kertlt, az <F1> gombbal Iétrehozhatja a fajlt, majd az

<ESC> gombbal folytathatja a vizsgalat kivalasztasaval.
5.3 Ugyfelek kivalasztasa

A ,GW Professional Software” szoftver segitségével tigyféladatok
hozhatok létre és SD- vagy MM-kartyara mentheték a GWP-n
valé felhasznalashoz. Ha a készuléket behelyezett SD- vagy MM-
kartyaval kapcsoljak be, amelyen tgyféladatok talalhatdk, a
,Keresés/Lapozas”/ <Enter> gombbal kivalaszthaté egy ugyfél a
vizsgalatok hozzarendeléséhez:

Lapozas:

Customer data

Search for/Scroll
Create new
View/Modify
Format

GWP_0001.DAT

Fr 20001.12 09:50-33 mum W

Az ugyfél kivalasztott

Valassza a ,Lapozas” lehet6séget, ha a kurzorbillentylikkel <fel/le> szeretné megkeresni az

ugyfelet. Tovabbi funkciok:
<F1> = az els6 ligyfélhez
<F2> =10 ugyfél elére
<F3> =10 Ugyfél vissza
Keresési kifejezés:

Valassza a ,Keresesi kifejezes” lehetdséget, ha legalabb 3 egymast kovetd karakter beirasaval

szeretné megtalalni az tgyfelet. Irja be a 3 karaktert az el6z6 fejezetben leirtak szerint, és in-

ditsa el a keresést az <Enter> billenty(ivel. A rendszer minden, a karakterlanccal egyez6 talala-
tot megjeleniti. A talalatok kdzott az <F3> billentylivel lapozhat (az <F1> billenty(ivel a talalatok

elejére ugorhat).

Ha megtalalta a kivant Ggyfelet, az <Enter> billentylvel kivalaszthatja. A ,Megte-
kintés/Modositas” menlpontban megtekintheti és médosithatja az tigyfél adatait.

Formazas:

Ez a funkcio altalaban csak a készulék gyari bedllitasakor szlikséges (a memdriakartya adatfel-

vételre valod el6készitése). Figyelem: Az 6sszes tarolt adat torlédik! A formazas utan

kapcsolja ki, majd ujra be a késziiléket!
6 Ellen6rz6 programok

ﬁ Vegye figyelembe a ,Gazberendezésekre vonatkozé miiszaki szabalyokat”!

MAGYAR
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A készulék bekapcsolasa utan a kdvetkezd elére beprogramozott ellenérzé programok allnak

rendelkezésre:

Foldgaz:

-Terhelésvizsgalat a TRGI 2018 szerint
-Tomitési vizsgalat a TRGI 2018 szerint

-Hasznalhatosagi vizsgalat 100 literes vezetékes térfogatu beren-
dezéseken a TRGI 2018 szerint

Folyékony gaz:

-Tomitési vizsgalat

-Nyomasvizsgalat

Ivoviz:

-Ivéviz-berendezés (nedves) a DIN EN 806-4 szerint:
-MUkddésvizsgalat
-Nyomasvizsgalat
-Kiterjesztett vizsgalat

-lvéviz-berendezés (szaraz) a DIN EN 806-4 szerint:
-Témességvizsgalat
-Terhelésvizsgalat

Fiités:

-Futésrendszer a DIN 18380 szerint

Szennyviz:

-Szennyvizrendszer a DIN 1610 szerint

Tovabbi mérések:

-Nyomasvizsgalat (tetsz6leges nyomas)

6.1 Ellendrzések beallitasa

A ,Beallitasok’/,Ellen6rzések beadllitdsa” menliben beallithaték az
egyes ellen6rzési programok paraméterei. A <fel/le> kurzor
gombokkal lapozzon az ,Beallitasok” menlig. A <Enter> gombbal
aktivalja a mendt. A ,Beallitasok” menlben a <fel/le> kurzor
gombokkal lapozzon a ,Beallitasi ellenérzések” pontig. A <Enter>

gombbal aktivalja a pontot. A kdvetkez6 paraméterek allithatdk be:

Nyomaspréba (tetszéleges nyomas):

-Beallitasi id6 (0—240 perc, alapértelmezett: 0 perc)-Mérési id6 (0—
6000 perc, alapértelmezett: 0 perc)

Terheléspréba a TRGI 2018 szerint:

-Beallitasi id6 (1-10 perc, alapértelmezett: 1 perc)

-Mérési id6 (10 - 120 perc, alapértelmezett: 10 perc)

-Vizsgalati nyomas (900 - 1500 hPa, alapértelmezett: 1000 hPa)
Szigeteltséqgi vizsgalat a TRGI 2018 szerint:

Natural gas
Liquid gas
Drinking water
Heating
Sewage

Fr 20.01.12 09:50:33

IMore measurement
IAdjustments
|Data storage

Adjustments

Setup checks
Set clock

Paper feeding
Print contrast

Select: (AV V]

|Displ. contrast

IKey beep
:Language: English

| Pitot factor

IScan data logger
IPrintout_ _ _ _ _ _

-Beadllitasi id6 100 liter alatti berendezések esetén (1 - 20 perc, alapértelmezett: 10 perc)
-Mérési id6 100 liter alatti rendszereknél (9 - 120 perc, alapértelmezett: 10 perc)

-Beallitasi id6 100-200 literes rendszereknél (20 - 40 perc, alapértelmezett: 30 perc)

-Mérési idé 100-200 literes rendszereknél (19 - 120 perc, alapértelmezett: 20 perc)
-Beallitasi id6 200 liternél nagyobb rendszerek esetén (50-70 perc, alapértelmezett: 60 perc)
-Mérési id6 200 liternél nagyobb rendszerek esetén (29-120 perc, alapértelmezett: 30 perc)

-Vizsgalati nyomas (15-500 hPa, alapértelmezett: 150 hPa)

Hasznalhatésagi vizsgalat 100 literes vezetékes térfogatu berendezéseken a TRGI 2018 szerint:

-Beallasi id6 (5—240 perc, alapértelmezett: 10 perc)
-Mérési id6 (2—-30 perc, alapértelmezett: 5 perc)
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-Referencia nyomas (10-100 hPa, alapértelmezett: 23 hPa)
Ivéviz-berendezés (nedves) miikddési vizsgalata a DIN EN 806-4 szerint:
-Beallasi id6 (0-120 perc, alapértelmezett: 30 perc)

-Mérési id6 (1-120 perc, alapértelmezett: 15 perc)

-Vizsgalati nyomas (0,01-20,00 bar, alapértelmezett: 6,00 bar)
Ivéviz-rendszer (nedves) nyomasvizsgalata a DIN EN 806-4 szerint:
-Beadllitasi id6 (0-120 perc, alapértelmezett: 0 perc)

-Mérési id6 (1-120 perc, alapértelmezett: 30 perc)

-Vizsgalati nyomas (0,01-20,00 bar, alapértelmezett: 11,00 bar)
Bévitett ellendrzés ivéviz-rendszer (nedves) a DIN EN 806-4 szerint:
-Anpassungszeit (0 - 120 min, Standard: 0 min)

-Messzeit (1 - 240 min, Standard: 120 min)

-Prifdruck (0.01 — 20.00 bar, Standard: 5.50 bar)
Vizvezeték-rendszer témitettséqgi vizsgalata (szaraz) az EN 806-4 szabvany szerint:
-Beallitasi id6 (0 - 120 perc, alapértelmezett: 0 perc)

-Mérési id6 (1 - 240 perc, alapértelmezett: 120 perc)

-Vizsgalati nyomas (0,01 — 20,00 bar, alapértelmezett: 5,50 bar)
Ivéviz-rendszer szivargasvizsgalata (szaraz) a DIN EN 806-4 szerint:
-Beadllitasi id6 (0 - 120 perc, alapértelmezett: O perc)

-Mérési id6 (1 - 240 perc, alapértelmezett: 120 perc)

-Vizsgalati nyomas (1 - 2000 hPa, alapértelmezett: 150 hPa)
Terhelésvizsgalat ivéviz-rendszer (szaraz) a DIN EN 806-4 szerint:
-Beallasi id6 (0 - 120 perc, alapértelmezett: O perc)

-Mérési id6 (1 - 120 perc, alapértelmezett: 10 perc)

-Vizsgalati nyomas (0,00 — 5,00 bar, alapértelmezett: 1,00 bar)
Szennyvizkezel® berendezés a DIN 1610 szerint:

-Beallasi id6 (0 - 100 perc, alapértelmezett: 0 perc)

-Mérési id6 (1 - 120 perc, alapértelmezett: 30 perc)

-Vizsgalati nyomas (1 - 1000 hPa, alapértelmezett: 200 hPa)
Folyékonygaz szivargasvizsgalat:

-Beadllitasi id6 (0 - 60 perc, alapértelmezett: 10 perc)

-Mérési id6 (0 - 60 perc, alapértelmezett: 10 perc)

-Vizsgalati nyomas (0 - 1000 hPa, alapértelmezett: 100 hPa)

Sirlséqgvizsgalat cseppfolyds gaz: Pressure check
-Beallitasi id6 (0 - 60 perc, alapértelmezett: 10 perc) Standard value : F2
-Mérési id6 (0 - 60 perc, alapértelmezett: 20 perc) [ iouin
-Vizsgalati nyomas (0 - 1500 hPa, alapértelmezett: 1000 hPa) Stabilisation time
Nyomasvizsgalat 0 — 40 bar cseppfolyds gaz: Select:
-Beallitasi id6 (0 - 120 perc, alapértelmezett: 10 perc) Fressure check
-Mérési id6 (1 - 240 perc, alapértelmezett: 10 perc) min
-Vizsgalati nyomas (0,00 — 40,00 bar, alapértelmezett: 10,00 bar) [tolnin
Minden paraméter a kévetkezSképpen allithatd be: it d
= Valassza ki a paramétert a <fel/le> kurzor gombokkal. Numeral keys!

= Aktivalja a beallitast az <Enter> gombbal.
= Adja meg az értéket a készulék billentylizetével
Az <F2> gomb megnyomasaval beallithat6 az alapértelmezett érték.
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6.2 Foldgaz

Terhelésvizsgalat:

A DVGW - TRGI G 600 munkalap szerinti terhelésvizsgalat gazveze- e e r 2016
tékeken (Uzemi nyomas 100 hPa-ig) a készlilékben tarolt vizsgalati Connect?
, . L, e . Forward w.:
programként szerepel. Kévesse az alabbi Iépéseket: 0 Omee
. . . , . Set value 1000npa

= A kurzorbillentylkkel <fel/le> lapozzon a ,F6ldgaz” meniben a

,Terhelésvizsgalat” menipontig. A <Enter> gombbal aktivalja a A ——n

menUpontOt. fx:ailels(:sucr;:s:nsx 2018

Set value 1000hPa
is built up!

= Ellenérizze az alkalmazkodasi id6, a mérési idd és a vizsgalati 902, 3nra
- z 7 . . or 10min .
nyomas értékeit (<F1> gomb; visszatérés az <ESC> gombbal). a

(—)
om -
= Zarja le a vezetéket egy megfelel6 adapterrel (tesztdugo, Stress test
ra . z = e I’ 1Bar/1000hPa TRGI 2018
nagynyomasu dugoé vagy egycséves méréfedél). T T
Res. time: 58sec
- ) 1002. 3nr
= Csatlakoztassa a komponenseket a leiras szerint. e e
Pressu 1003.1hPa -0.8hP:
s yres s . ) o -
= Atesztprogram elinditdasahoz nyomja meg az <Enter> gombot (a e
készllék szivattylja a rendszert a beallitott célnyomasra hozza). 1Bar/1000nPa TRGT 2018
Measur. in process
Res. time: 9:25min
2 Varja meg az alkalmazkodasi idét (ha a nyomas az alkalmaz- 1002. 3nra
kodasi idé alatt a , Tesztnyomas - 10%” tartomanyban marad, a Fresee 1008 SRR b-ohea
meérési id6 elindul). Szikség esetén az alkalmazkodasi id6 a <F1> ™ -
gombbal id6 el6tt befejezhetd. Stress test

1Bar/1000hPa TRGI 2018

Measurement 10:00min
Ini. Press 1002.3hPa

= A mérésiidb lejarta utan az eredmény megjelenik a kijelzén, amely  |rin. eress  1002.3nra

a <Print> gomb megnyomasaval kinyomtathato. e Ltets

o g . L. . . , orward w.: ()
Ha a ,Terhelésvizsgalat” menipontot Ujra kivalasztja, az eredmény e
. ~ g e s s Stress test
(amig a készllék be van kapcsolva) a <F4> gombbal (Uj mérés in- 13as/1000n7a TRGI 2018

ditasa? = NEM) hivhat el6, vagy a <F1> gombbal (Uj mérés inditasa?
= IGEN) tj mérés indithatd. ‘

Select: R

YEs Mj

Szigeteltségi vizsgalat:

A DVGW — TRGI G 600 munkalap szerinti szigeteltségi vizsgalat gaz- P e )
vezetékeken (lizemi nyomas 100 hPa-ig) a GW Professional program- Connect!
. . P . .. Ll 1A Forward w. :(/)
ban tarolt vizsgalati programként szerepel. Kévesse az alabbi Iépése- 0 0o
. Onpa
ket:
Set value 150hPa
lower 100L
= A <fel/le> kurzor gombokkal lapozzon a ,Féldgaz” meniben a
,Szivargasvizsgalat” meniipontig. A <Enter> gombbal aktivélja a Taghtnass ChecK o
menipontot. Set value  150hPa

is built up!

140. 3nra

=2 Az <F2> gombbal allitsa be a berendezés vezetékének térfogatat
(100 I alatt, 100 | és 200 | k6z6tt vagy 200 | felett).

Tightness check
150hPa (acc. TRGI 2018)

Stabilisation time

= Ellenérizze az alkalmazkodasi id6, a mérési id6 és a vizsgalati

nyomas értékeit (<F1> gomb; visszatérés az <ESC> gombbal). Res. time: _ 9:58min
152.3nra
) [
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= Zarja le a vezetéket egy megfelel6 adapterrel (tesztdugo,
nagynyomasu dugé vagy egycsoves méréfedél).

= Csatlakoztassa a komponenseket a leiras szerint.

= Atesztprogram elinditdsahoz nyomja meg az <Enter> gombot (a
készulék szivattylja a rendszert a bedllitott célnyomasra hozza).

= Varja meg az alkalmazkodasi id6t (ha a nyomas az alkalmaz-
kodasi id6 alatt a ,Tesztnyomas - 10%” tartomanyban marad, a
mérési idd elindul). Sziikség esetén az alkalmazkodasi idé a <F1>
gombbal idé el6tt befejezhetd.

= A mérésiid6 lejarta utan az eredmény megjelenik a kijelzén, amely
a <Print> gomb megnyomasaval kinyomtathato.

Ha a ,TOmességvizsgalat” menupontot Ujra kivélasztja, az eredmény

(amig a GW Professional be van kapcsolva) a <F4> gombbal (Uj mérés

inditasa? = NEM) hivhaté el6, vagy a <F1> gombbal (Uj mérés in-

ditdsa? = IGEN) Uj mérés indithato.

Hasznalhatésagi vizsgalat:

A DVGW — TRGI G 600 munkalap szerinti hasznalhatdsagi vizsgalat

gazvezetékeken 100 literes vezetékvolumenig a GW Professional

programban tarolt vizsgalati programként talalhaté. Kévesse az alabbi

lépéseket:

= A <fellle> kurzor gombokkal lapozzon a ,Féldgaz” meniben a
,Hasznalhatésag” menipontig. A <Enter> gombbal aktivalja a me-
niipontot.

= A mérés el6készitése megkezdbdik. A dugattyu a kiindulasi hely-
zetébe kerdl.

= Csatlakoztassa a komponenseket a 3. fejezetben leirtak szerint.

= Nyissa meg a berendezés gazzaro szelepét. Amint a berendezés
Uzemi nyomasa felismerhetd, a rendszer légtelenitédik, és a kés-
zUlék automatikusan elinditja az alkalmazkodasi id6t. Sziikség e-
setén az alkalmazkodasi id6 a <F1> gombbal el6re ledllithato.

= Az alkalmazkodasi id6 letelte utan a gazzarocsapot be kell zarni. A
szivargasi arany mérése az <Enter> gomb megnyomasaval

Tightness check
150hPa_(acc. TRGI 2018)
Measur. in process
Res. time: 9:25min

152. 3nra

Start Difference
Pressu 152.3nPa 0.0nPa

Tightness check
150hPa (acc. TRGI 2018)

Measurement 10:00min
Ini. Press 152.3hPa
Fin. Press 152.3hPa
Difference 0.0hPa
Forward w.:(V] o -

Tightness check
150hPa (acc. TRGI 2018)

Start new
measurement?

Select:

[ o

Usability check
acc. to TRGI 2018
Measuring in preparation

Do not connect
any tubing!

Quit with:[] o= -

&) Lol

Usability check
acc. to TRGI 2018
Connect tubes!

Open gas shut-off valve!

Measuring starts once ope.
pressure is identified

0. Onra

Usability check
acc. to TRGI 2018

Air is getting removed
from system!

Measuring then starts
automatically!

Quit with:[€&5] on -

Usability check
acc. to TRGI 2018

Stabilisation time
Res. time: 9:58min

[cI)] om .

24 .15npa

Usability check
acc. to TRGI 2018
Tose gas shut-off
valve now!
Continue with <Enter>

kezdédik. 24.11nea
Forward w.:
@) [
= A mérésiidb letelte utan a berendezést vissza kell allitani eredeti
allapotaba (toml6k eltavolitasa stb.).
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= Miutan a nyomas a késziilékben lecsokkent (vagy az <Enter>
gomb megnyomasa utan), az eredmény megjelenik a kijelzdn,
amely a <Print> gomb megnyomasaval kinyomtathato.

= Ha a ,Hasznalhatésag” menipontot Ujra kivalasztja, az eredmény
(amig a GW Professional be van kapcsolva) a <F4> gombbal (Uj
mérés inditasa? = NEM) hivhaté eld, vagy a <F1> gombbal (Uj
mérés inditdsa? = IGEN) Uj mérés indithato.

6.3 Folyékony gaz

Szivargasvizsgalat:
A TRF szerinti szivargasvizsgalat folyékony gazvezetékeken a GW
Professional programban tarolt vizsgalati programként talalhaté. Ké-
vesse az alabbi Iépéseket:

= A <fel/lle> kurzor gombokkal lapozzon a ,Folyékony gaz” meniiben
a ,Szivargasvizsgalat” menipontig. A <Enter> gombbal aktivalja a
menupontot.

= Ellenérizze az alkalmazkodasi id6, a mérési idd és a vizsgalati
nyomas értékeit (<F1> gomb; visszatérés az <ESC> gombbal).

= Zarja le a vezetéket egy megfelelé adapterrel (vizsgald dugo,
nagynyomasu dugd vagy egycsoves méréfedél).

= Csatlakoztassa a komponenseket a 3. fejezetben leirtak szerint.

= A vizsgalati program elinditdsahoz nyomja meg az <Enter> gom-
bot (a készllék szivattyuja a rendszert a beallitott célnyomasra
hozza).

= Varja meg az alkalmazkodasi idét (ha a nyomas az alkalmaz-
kodasi id6 alatt a ,Tesztnyomas - 10%” tartomanyban marad, a
mérési id6 elindul). Sziikség esetén az alkalmazkodasi idé a <F1>
gombbal id6 el6tt befejezhet6.

= A mérésiidb lejarta utan az eredmény megjelenik a kijelzén, amely
a <Print> gomb megnyomasaval kinyomtathato.

\_ROTHENBERGER
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Usability check

acc. to TRGI 2018
Measur. in process
Time: 1:25min

Leak rate 1.521/n

Usability check
acc. to TRGI 2018

Measurement completed!
Remove tubes!
Continue with <Enter>

Forward w. : -
Usability check
acc. to TRGI 2018

Measurement 5:00min
Leak rate 1.511/h
Forward w.: (/] o -

Usability check
acc. to TRGI 2018

Start new
measurement?

Select: 73

(o o

Liquid gas
Tightness check
Connect!

Forward w.:

0. Onpa
Set value 100npa
= o -

Liquid gas
Tightness check

Set value 100hPa
is built up!

92. 3nra
)
Liquid gas
Tightness check
Stabilisation time
Res. time: 9:58min
102. 3nra
start Difference
Pressu 103.1hPa =0 8hP:
@) m -
Liquid gas
Tightness check
[Measur. in process
Res. time: 9:25min
102. 3npra
Start Difference
Pressu 102.3hPa ~on
o
Liquid gas
check
Measurement 10:00min
Ini. Press 102.3hPa
Fin. Press 102.3hPa
Difference 0.0hPa
Forward w.: (/] on -



= Ha a ,Tdmességvizsgalat” menipontot Ujra kivalasztja, az
eredmény (amig a GW Professional be van kapcsolva) a <F4>
gombbal (Uj mérés inditasa? = NEM) hivhato els, vagy a <F1>
gombbal (Uj mérés inditasa? = IGEN) tj mérés indithatd.

Szilardsagi vizsgalat:
A TRF szerinti szilardsagi vizsgalat folyékony gazvezetékeken a GW
Professional programban tarolt vizsgalati programként talalhaté. Ko-
vesse az alabbi Iépéseket:

= A <fellle> kurzor gombokkal lapozzon a ,Flissiggas” (Folyékony
gaz) menilben a ,Festigkeitsprifung” (Szilardsagi vizsgalat) me-
ndpontig. A <Enter> gombbal aktivalja a menupontot.

= Ellenérizze az alkalmazkodasi id6, a mérési idd és a vizsgalati
nyomas értékeit (<F1> gomb; visszatérés az <ESC> gombbal).

= Zarja le a vezetéket egy megfeleld adapterrel (vizsgalo dugo,
nagynyomasu dugo vagy egycsoves mérdfedél).

= Csatlakoztassa a komponenseket a 3. fejezetben leirtak szerint.

= A vizsgalati program elinditdsahoz nyomja meg az <Enter> gom-
bot (a késziilék szivattyuja a rendszert a beallitott célnyomasra
hozza).

= Varja meg az alkalmazkodasi id6t (ha a nyomas az alkalmaz-
kodasi id6 alatt a ,Tesztnyomas - 10%” tartomanyban marad, a
mérési idd elindul). Sziikség esetén az alkalmazkodasi idé a <F1>
gombbal id6 el6tt befejezhetd.

= A mérésiidb lejarta utan az eredmény megjelenik a kijelzén, amely
a <Print> gomb megnyomasaval kinyomtathato.

= Haa ,Szilardsagi vizsgalat” menupontot Ujra kivalasztja, az
eredmény (amig a GW Professional be van kapcsolva) a <F4>
gombbal (Uj mérés inditasa? = NEM) hivhato elé, vagy a <F1>
gombbal (Uj mérés inditasa? = IGEN) j mérés indithatd.

0 — 40 bar nyomasproba:
A 0 — 40 bar nyomaspréba a cseppfolyds gazberendezésen a GW
Professional programban tarolt vizsgalati programként szerepel. Ko-
vesse az alabbi Iépéseket:

= A <fellle> kurzor gombokkal lapozzon a ,Cseppfolyds gaz” menu-
ben a ,0 — 40 bar nyomasproba” menipontig. A <Enter> gombbal
aktivalja a menupontot.

= Ellenérizze az alkalmazkodasi id6, a mérési idd és a vizsgalati

Liquid gas

check
Start new
measurement?

Select: R

eS|

Liquid gas
Pressure test
Connect!

Forward w.:
0.0Onea

Set value 1000npa
= o .
Liquid gas

Pressure test
Set value 1000hPa
is built up!

2]
902. 3npa
o .

Liquid gas
Pressure test

Stabilisation time
Res. time: 9:58min

1002. 3nea

Start Difference
Pressu 1003.1hPa =0.8hPa

@ [

Liquid gas
Pressure test
Measur. in process

Res. time: 9:25min

1002. 3npa
Start Difference
Pressu 1002.3hPa 0.0nPa

Liquid gas

Pressure test

Measurement 10:00min
Ini. Press 1002.3hPa
in. Press 1002.3hPa

F.
Difference 0.0hPa

Forward w.: (/) o -

Tiquid gas

Pressure test

Start new
measurement?

Select: 3

pom e

Liquid gas
Pressure test 0 - 40 bar

Set value 11.00bar
Built up pressure!

0 10
10.23par

(— )

Liquid gas
Pressure test 0 - 40 bar
Stabilisation time

Res. time: 9:58min
nyomas értékeit (<F1> gomb; visszatérés az <ESC> gombbal). 11.05bar
= Csatlakoztassa a kills6 nyomasérzékel6t a cseppfolyds gaz ber- e 1 1 -0-0ober
endezéshez. - E— N1
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= Csatlakoztassa a kiils6 nyomasérzékelét a 3. fejezetben leirtak
szerint.

= Atesztprogram elinditdsahoz nyomja meg az <Enter> gombot (a
készulék szivattylja a rendszert a bedllitott célnyomasra hozza).

= Varja meg az alkalmazkodasi idét (ha a nyomas az alkalmaz-
kodasi id6 alatt a ,Tesztnyomas - 10%” tartomanyban marad, a
mérési id6 elindul). Sziikség esetén az alkalmazkodasi idé a <F1>
gombbal id6 el6étt befejezhet6.

= A mérésiidb lejarta utan az eredmény megjelenik a kijelzén, amely
a <Print> gomb megnyomasaval kinyomtathato.

= Haa ,Nyomaspréba 0 — 40 bar” menulpontot Ujra kivalasztja, az
eredmény (amig a GW Professional be van kapcsolva) a <F4>
gombbal (Uj mérés inditasa? = NEM) hivhato els, vagy a <F1>
gombbal (Uj mérés inditasa? = IGEN) j mérés indithatd.

6.4 Ivéviz (opcionalis)

Liquid gas
Pressure test 0 - 40 bar
Measur. in process
Res. time: 9:25min
11.05bar
start Difference
Pressu 11.05bar 0.00bar
on -
Liquid gas
Pressure test 0 — 40 bar
Measurement 10:00min
Ini. Press 11.05bar
Fin. Press 11.05bar
Difference 0.0bar
Forward w.:(V] o -

Liquid gas
Pressure test 0 - 40 bar

Start new
measurement?

Select:

o o

6.4.1 Ivoviz-berendezés (nedves

Miikodésellendrzés:

A DIN EN 806-4 szabvany szerinti ivoviz-berendezések miikddésel-
lenérzése a GW Professional programban tarolt ellenérzési pro-
gramkeént talalhatd. Kévesse az alabbi Iépéseket:

= A <fellle> kurzor gombokkal lapozzon a ,Ivéviz/lvoviz-
berendezések nedves” meniiben a ,Mikddésellenérzés” me-
nipontig. A <Enter> gombbal aktivalja a menupontot.

Ellendrizze az alkalmazkodasi id6, a mérési id6 és a vizsgalati
nyomas értékeit (<F1> gomb; visszatérés az <ESC> gombbal).
Csatlakoztassa a kiilsé nyomasérzékel6t az ivoviz-
berendezéshez.

Csatlakoztassa a kiils6 nyomasérzékelét a 3. fejezetben leirtak
szerint.

A tesztprogram elinditdsahoz nyomja meg az <Enter> gombot, és
allitsa be a megadott nyomast.

Varja meg az alkalmazkodasi id6t (ha a nyomas az alkalmaz-
kodasi id6 alatt a ,Vizsgalati nyomas +/- 10%” tartomanyban ma-
rad, elindul a mérési id6). Szlikség esetén az alkalmazkodasi id6 a
<F1> gombbal id6 elétt befejezhetd.

A mérési id6 letelte utan az eredmény megjelenik a kijelz6n, amely
a <Print> gomb megnyomasaval kinyomtathato.

Ha a ,Funkcidellenérzés” menupontot Ujra kivalasztja, az
eredmény (amig a GW Professional be van kapcsolva) a <F4>
gombbal (Uj mérés inditasa? = NEM) hivhato els, vagy a <F1>
gombbal (Uj mérés inditasa? = IGEN) (j mérés indithatd.

L2 T N

v
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Drinking water plant
|function test wet |
Set value 6.00bar

Built up pressure!

) 30mi
5.23par

(— )

[
Drinking water plant
Function test wet
Stabilisation time
Res. time: 29:58min

6.05bar

erence
~0.08bar

Drinking water plant
Function test wet

[Measur. in process
Res. time: 14:25min

6. 05bar

Start Difference
Pressu  6.05bar 0.00bar

Drinking water plant(®

Function test wet

Measurement 15:00min
Ini. Press 6.05bar
Fin. Press 6.05bar
Difference 0.0bar

orward w. (7] = =

Drinking water plant
Function test wet

Start new
measurement?

Select: 73

o o




Nyomaspréba:
A DIN EN 806-4 szabvany szerinti nyomasproba ivoviz-
berendezéseken a GW Professional programban tarolt vizsgalati pro-
gramként talalhat6. Kévesse az alabbi Iépéseket:

>

v v v vV

v

A <fel/le> kurzor gombokkal lapozzon a ,Ivéviz/lvoviz-
berendezések nedves” meniiben a ,Nyomaspréba” menipontig. A
<Enter> gombbal aktivalja a menlpontot.

Ellendrizze az alkalmazkodasi id6, a mérési id6 és a vizsgalati
nyomas értékeit (<F1> gomb; visszatérés az <ESC> gombbal).
Csatlakoztassa a kiilsé nyomasérzékel6t az ivoviz-
berendezéshez.

Csatlakoztassa a kiils6 nyomasérzékelét a 3. fejezetben leirtak
szerint.

A tesztprogram elinditasdhoz nyomja meg az <Enter> gombot, és
allitsa be a megadott nyomast.

Varja meg az alkalmazkodasi id6t (ha a nyomas az alkalmaz-
kodasi id6 alatt a ,prébanyomas +/- 10%” tartomanyban marad,
elindul a mérési idd). Szikség esetén az alkalmazkodasi id6 a
<F1> gombbal id6 elétt befejezhetd.

A mérési id6 letelte utan az eredmény megjelenik a kijelz6n, amely
a <Print> gomb megnyomasaval kinyomtathato.

Ha a ,Nyomasellen6rzés” menupontot Ujra kivalasztja, az
eredmeény (amig a GW Professional be van kapcsolva) a <F4>
gombbal (Uj mérés inditasa? = NEM) hivhato el6, vagy a <F1>
gombbal (Uj mérés inditasa? = IGEN) Uj mérés indithatd.

Kiterjesztett vizsgalat:

A DIN EN 806-4 szerinti kiterjesztett vizsgalat ivoviz-berendezéseken a
GW Professional programban tarolt vizsgalati programként talalhaté.
Kdvesse az alabbi Iépéseket:

>

v v v vV

A kurzorbillentylkkel <fel/le> lapozzon a ,Ivoviz/lvoviz-
berendezések nedves” meniben az ,Erweiterte Prifung” (Kiterjes-
ztett vizsgalat) menupontig. A <Enter> gombbal aktivalja a me-
nldpontot.

Ellendrizze az alkalmazkodasi id6, a mérési id6 és a vizsgalati
nyomas értékeit (<F1> gomb; visszatérés az <ESC> gombbal).
Csatlakoztassa a kulsé nyomasérzékel6t az ivoviz-
berendezéshez.

Csatlakoztassa a kulsé nyomasérzékel6t a 3. fejezetben leirtak
szerint.

A vizsgalati program elinditasahoz nyomja meg az <Enter> gom-
bot, és éllitsa be a megadott nyomast.

Varja meg az alkalmazkodasi id6t (ha a nyomas az alkalmaz-
kodasi id6 alatt a ,vizsgalati nyomas +/- 10%” tartomanyban ma-
rad, elindul a mérési id6). Sziikség esetén az alkalmazkodasi id6 a
<F1> gombbal id6 elétt befejezhetd.

A mérési id6 letelte utan az eredmény megjelenik a kijelz6n, amely
a <Print> gomb megnyomasaval kinyomtathato.

MAGYAR

Drinking water plant
Pressure test wet
Set value 11.00bar
Built up pressure!

@ 10mi)

10.23par

[ )

Drinking water plant
Pressure test wet

Stabilisation time

Res. time: 9:58min
11.05bar

start Difference

Pressu 11.13bar  -0.08bar
@ -

Drinking water plant
Pressure test wet

[Measur. in process
Res. time: 29:25min

11.05bar

Start Difference
Pressu 11.05bar 0.00bar

Drinking water plant(g)
Pressure test wet

Measurement
Ini. Press
Fin. Press
Difference

30:00min
11.05bar
11.05bar

0.0bar

Forvard w.:

Drinking water plant
Pressure test wet

Start new
measurement?

Select:

o oy

Drinking water plant
Extended test wet

Set value 5.50bar
Built up pressure!

5 120ms 5.23bar

P 120mi;

(—

Drinking water plant
Extended test wet

Stabilisation time

Res. time: 9:58min
5.55par
| start _ pifference |
Pressu  5.63bar  -0.08bar
@) o

Drinking water plant
Extended test wet

[Measur. in process
Res. time: 1:59std

5.55par

Start Difference

Pressu  5.55bar 0.00bar

Drinking water plant(@
Extended test wet

Measurement
Ini. Press
Fin. Press
Difference

2.00std
5.55bar
5.55bar

0.0bar
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>

6.4.2

Ha a ,Kiterjesztett ellen6rzés” menipontot Ujra kivalasztja, az
eredmény (amig a GW Professional be van kapcsolva) a <F4>
gombbal (Uj mérés inditasa? = NEM) hivhato els, vagy a <F1>
gombbal (Uj mérés inditasa? = IGEN) tj mérés indithatd.

lvéviz-rendszer (szaraz

Szivargasvizsgalat:
A DIN EN 806-4 szerinti szivargasvizsgalat ivéviz-rendszereken a GW
Professional programban tarolt vizsgalati programkeént talalhaté. Ko-
vesse az alabbi Iépéseket:

>

A <fel/le> kurzor gombokkal lapozzon a ,Ivéviz/Szaraz ivoviz-
rendszerek” menlben a , Témdrségvizsgalat” menulpontig. A <En-
ter> gombbal aktivalja a menipontot.

Ellendrizze az alkalmazkodasi id6, a mérési id6 és a vizsgalati
nyomas értékeit (<F1> gomb; visszatérés az <ESC> gombbal) .

Zarja le a vezetéket egy megfelel6 adapterrel (vizsgalati dugé
vagy nagynyomasu dugo).

Csatlakoztassa a komponenseket a 3. fejezetben leirtak szerint.

A vizsgalati program elinditasahoz nyomja meg az <Enter> gom-
bot (a készlilék szivattyuja a rendszert a beallitott célnyomasra
hozza).

Varja meg az alkalmazkodasi id6t (ha a nyomas az alkalmaz-
kodasi id6 alatt a ,Vizsgalati nyomas +/- 10%” tartomanyban ma-
rad, a mérési id6 elindul). Sziikség esetén az alkalmazkodasi id6 a
<F1> gombbal id6 elétt befejezhetd.

A mérési id6 lejarta utan az eredmény megjelenik a kijelzén, amely
a <Print> gomb megnyomasaval kinyomtathato.

Ha a ,TOmességvizsgalat” menlpontot Ujra kivalasztja, az
eredmény (amig a GW Professional be van kapcsolva) a <F4>
gombbal (Uj mérés inditasa? = NEM) hivhato els, vagy a <F1>
gombbal (Uj mérés inditasa? = IGEN) (j mérés indithatd.

Terhelésvizsgalat:
A DIN EN 806-4 szabvany szerinti terhelésvizsgalat ivoviz-
berendezéseken a GW Professional programban tarolt vizsgalati pro-
gramként szerepel. Kbvesse az alabbi lépéseket:

>
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A <fel/lle> kurzorbillentylikkel lapozzon a ,Ivoviz/Szaraz ivoviz-
berendezések” meniiben a ,Terhelésvizsgalat” menupontig. Ak-
tivalja a menlpontot az <Enter> gombbal.

Ellendrizze az alkalmazkodasi id6, a mérési id6 és a tesztnyomas
értékeit (<F1> gomb; visszatérés az <ESC> gombbal).

Csatlakoztassa a kiils6 nyomasérzékelét az ivoviz-
berendezéshez.

MAGYAR
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6.5

Csatlakoztassa a kiils6 nyomasérzékelét a 3. fejezetben leirtak
szerint.

A tesztprogram elinditdsahoz nyomja meg az <Enter> gombot, és
allitsa be a megadott nyomast.

Varja meg az alkalmazkodasi id6t (ha a nyomas az alkalmaz-
kodasi id6 alatt a ,vizsgalati nyomas +/- 10%” tartomanyban ma-
rad, elindul a mérési id6). Szlikség esetén az alkalmazkodasi id6 a
<F1> gombbal id6 elétt befejezhetd.

A mérési id6 letelte utan az eredmény megjelenik a kijelz6n, amely
a <Print> gomb megnyomasaval kinyomtathato.

Ha a ,Terhelésvizsgalat” menlpontot Ujra kivalasztja, az eredmény
(amig a GW Professional be van kapcsolva) a <F4> gombbal (Uj
mérés inditasa? = NEM) hivhaté eld, vagy a <F1> gombbal (Uj
mérés inditasa? = IGEN) Uj mérés indithato.

Fiités (opcionalis

A fitési rendszerek DIN 18380 szerinti ellenérzése a GW Professional
programban ellenérzési programként van tarolva. Kdvesse az alabbi

lépéseket:

= A <fellle> kurzor gombokkal lapozzon a ,Fltés” mentpontig. A
<Enter> gombbal aktivalja a meniipontot.

= Ellenérizze az alkalmazkodasi id6, a mérési idd és a vizsgalati
nyomas értékeit (<F1> gomb; visszatérés az <ESC> gombbal).

= Csatlakoztassa a kiils6 nyomasérzékelét a fltési rendszerhez.

2 Csatlakoztassa a kiils6 nyomasérzékelét a 3. fejezetben leirtak
szerint.

= Atesztprogram elinditdsahoz nyomja meg az <Enter> gombot, és
allitsa be a megadott nyomast.

= Varja meg az alkalmazkodasi id6t (ha a nyomas az alkalmaz-
kodasi id6 alatt a ,vizsgalati nyomas +/- 10%” tartomanyban ma-
rad, elindul a mérési id6). Sziikség esetén az alkalmazkodasi id6 a
<F1> gombbal id6 elétt befejezhetd.

= A mérési idb letelte utan az eredmény megjelenik a kijelz6n, amely
a <Print> gomb megnyomasaval kinyomtathato.

> Haa Fités” menupontot Ujra kivalasztja, az eredmény (amig a
GW Professional be van kapcsolva) a <F4> gombbal (Uj merés
inditasa? = NEM) hivhaté el6, vagy a <F1> gombbal (Uj mérés in-
ditdsa? = IGEN) Uj mérés indithato.

6.6 Szennyviz (opcionalis

A szennyvizrendszerek DIN 1610 szerinti ellenérzése a GW Professio-
nal programban ellenérzési programként van tarolva. Kévesse az alabbi
lépéseket:

>

A <fel/le> kurzor gombokkal lapozzon a ,Szennyviz” menipontig.

A <Enter> gombbal aktivalja a menlpontot.

MAGYAR

Drinking water plant
Stress test dry

I YT R T v ——
[Measur. in process
Res. time: 9:25min

3.05bar

Start Difference
Pressu  3.05bar 0.00bar

Drinking water plant(®
Stress test dry
Measurement
Ini. Press
Fin. Press
Difference

10:00min
3.05bar
3.05bar
0.0bar

Forward w.:(V] o -

Drinking water plant
Stress test dry

Start new
measurement?

Select:

Heating

Set value 3.00bar
Built up pressure!

2.23par
on -

Heating

Stabilisation time

Res. time: 9:58min
3.05par

Start Difference

Pressu  3.13bar  -0.08bar
[CI) B

Heating

|[Measur. in process

Res. time: 1:59std
3.05bar
tart Difference
Pressu  3.05bar G.00bar
o
Heating
Measurement 2.00std
Ini. Press 3.05bar
Fin. Press 3.05bar
Difference 0.0bar
Forward w.: o -

Heating

Start new
measurement?
Select: K3

o o

Sewage plant

Set value 150hPa
Built up pressure!

140. 3npa
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= Ellenérizze az alkalmazkodasi id6, a mérési id6 és a vizsgalati Sewage plant

nyomas értékeit (<F1> gomb; visszatérés az <ESC> gombbal). Stabilisation time
Res. time: 9:58min
2 Csatlakoztassa a zardszelepeket a leiras szerint. 152. 3nea

Start Difference
Pressu 153.1nPa =0.8hPa

= Avizsgélati program elinditdsahoz nyomja meg az <Enter> gom-

bot, és allitsa be a megadott nyomast. -

Sewage plant

= Varja meg az alkalmazkodasi id6t (ha a nyomas az alkalmaz- Measur. in process
kodasi idé alatt a ,vizsgalati nyomas +/- 10%” tartomanyban ma- Res. t““eiszggz’:“
. TN R4 . . I ] o . a
rad, elindul a mérési id6). Sziikség esetén az alkalmazkodasi id6 a stare  bifference
<F1> gombbal id6 el6tt befejezhet6. Fressy 19%.3nea 0.0M
|-
= A mérésiid6 lejarta utan az eredmény megjelenik a kijelzén, amely  [sewage prant

a <Print> gomb megnyomasaval kinyomtathato.

Measurement 10:00min
Ini. Press 152.3hPa

= Haa ,Szennyviz” menlpontot Ujra kivalasztja, az eredmény (amig Fin. Press 152.3hpa

A Difference 0.0hPa
a GW Professional be van kapcsolva) a <F4> gombbal (Uj mérés

inditasa? = NEM) hivhaté el6, vagy a <F1> gombbal (Uj mérés in-

ditasa? = IGEN) Uj mérés indithato.

Sewage plant

Start new
measurement?

Select:

Es] [T

6.7 Tovabbi mérések

Nyomasproba

Az altaldnos nyomaspréba (hosszu tavi mérés 1500 hPa nyomasig, pressure check
vagy kilsé nyomasérzékeld hasznalata esetén 20 bar nyomasig) a GW Poreacd u. 7]
Professional programban tarolt vizsgalati programként talalhaté. Ko- —

S 0.0
vesse az alabbi lépéseket: nea

= A <fel/lle> kurzor gombokkal lapozzon a ,Tovabbi mérések” meni-

ben a ,Nyomaspréba” meniipontig. A <Enter> gombbal aktivalja a P@h—km-
menUpontot_ 'ressure chec!
> Ellendrizze az illesztési id6 és a mérési idé értékeit (<F1> gomb; Bes. timer - - gbser
vissza a <ESC> gombbal). Ha a mérési id6t 0-ra allitja, a vizsgalat 1002. 3npa
addig fut, amig le nem allitja. TR R T
= Zarja le a vezetéket egy megfelel6 adapterrel (vizsgalati dugo, Y
nagynyomasu dugé vagy egycsoves méréfedél) vagy csatlakoz- Pressure check
tassa a kiilsé nyomasérzékelét. T TR TR T
= Csatlakoztassa a komponenseket a 3. fejezetben leirtak szerint. Bes. ‘i‘“e’l o0 2“35::“
= Atesztprogram elinditdsahoz nyomja meg az <Enter> gombot, és start  oifteronce
allitsa be a megadott nyomast. Teem mm R =
Bels6 érzékeld (1500 hPa-ig) hasznalata esetén nyomja meg az
<F3> gombot, hogy a GW Professional belsé szivattytjaval
beallitsa a kivant nyomast (<F3> gombot nyomja meg Ujra, ha a TlTemen® 1003 anen
nyomas elérte a kivant értéket). Ditterees e onee
Varja meg az alkalmazkodasi id6t. Szlikség esetén az alkalmaz-
kodasi idé a <F1> gombbal elére ledllithatd. v = =
A mérési id6 letelte utan (vagy a <Enter> gomb megnyomasaval, Pressure check
ha a mérési id6 = 0) az eredmény megjelenik a kijelzén, amely a Start now
<Print> gomb megnyomasaval kinyomtathato.
= Haa,Nyomasellendrzés” menlpontot Ujra kivalasztja, az Select:
eredmeény (amig a GW Professional be van kapcsolva) a <F4> 1_@ m.—l
gombbal (Uj mérés inditasa? = NEM) hivhato el6, vagy a <F1>

gombbal (Uj mérés inditasa? = IGEN) (j mérés indithatd.
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6.8 Beallitasok

A GW Professional mar leirt funkcidi mellett a mérémiiszeren Adjustments

kiildnbdzd beallitasok is elvégezhetbk. Valassza ki a fémenubdl az Setup checks
.Bedllitasok” almenit, és erésitse meg az <Enter> gombbal. Set clock
Megjelenik a megvaltoztathaté paraméterek listaja, amelyek az al- .
kalmazasnak megfeleléen bedllithatok. Helyezze a kurzort a kivant Paper feeding
sorra, és az <Enter> gombbal hivja el vagy médositsa a beallitast. A |Print contrast

jeldlések jelentése: Select: [AV ]

Beallitasi ellendrzések (beiras az <Enter> gomb megnyomasa | Displ. contrast |
utan): IKey beep '
- Paraméterek bevitele az ellen6rzé programokhoz IBeep at end |
Ora beallitasa (beallitas az <Enter> gomb megnyomasa utan): ILanguage: English I
- A bels6 ora korrekcioja a kurzorbillenty(ikkel | Pitot factor I
Papiradagolas (végrehajtas az <Enter> billentyii lenyomasaval): 'Scan data logger :
- soronkénti papiradagolas | Printout |

Nyomtatasi kontraszt (beallitdas az <Enter> billenty(i lenyomasaval): |
-A nyomtatasi kontraszt bedllitdsa a kurzorbillentylkkel

Kijelz6 kontraszt (beallitas az <Enter> gomb megnyomasa utan):

-A kijelz6 kontrasztjanak beallitdsa a kurzorbillentylkkel

Gombhang (bedllitas <F1> igen/ <F4> nem):

-Akustisches Signal bei Tastenbetatigung

Jelzés a végén (0, 1, 2, 3, 4 vagy 5 masodperc) (bedllitds az <Enter> gomb megnyomasa
utan):

- Akusztikus jelzés legalabb 2 percig tarté mérés befejezésekor

Nyelv: német (valtas az <Enter> gombbal):

- A hasznalt nyelv kijelzése (3 nyelv kozil valaszthato)

Pitot-tényez6 (beiras az <Enter> gomb megnyomasa utan):

- A Pitot-tényez® beirasa az aramlasi sebesség kiszamitasahoz (alapértelmezett = 0,93)
DL mintavétel (min 1 masodperc/max. 59:59 perc) (beiras az <Enter> gomb megnyomasa
utan):

- Az adatgyijt6 felvételének intervallumidejének bevitele (1 masodperc = 0,01 perc).
Kinyomtatas (bevitel az <Enter> gomb megnyomasa utan):

- A jegyz6konyv lablécének bevitele (8 x 24 karakter)

- irja be az 1. sor szdvegét az alabbiak szerint:

Az <F4> gombbal aktivalja a karaktervalasztast.

Az <F3> gombbal vélassza ki a billentylizetet (4 billentylizet all rendelkezésre).

A kurzorgombokkal valassza ki a karaktert (a kivalasztott karakter fekete hattérrel jelenik
meg).

Az <Enter> gombbal vegye at a karaktert.

Ismételje meg a miveletet, amig a kivant megnevezés teljes nem lesz.

Az 1. sor beirasanak befejezése utan a <F4> gombbal deaktivalja a karaktervalasztast, és a
<le> kurzorgombbal lépjen a 2. sorra.

Miutan az 6sszes sort a kivant médon szerkesztette, az <ESC> gombbal Iépjen ki a
menubdl

v oYYy Vv
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6.9 Ellendrzés (rendszer teszt

Az ellen6rzé meniben (az <Info> gombbal hivhaté meg) a készilékre vonatkozé informaciok
jelennek meg. A kijelzén 2 oldalon (a kijelz6 oldalak kézotti valtas a kurzorbillentylikkel torténik)

a kovetkez6 informaciok jelennek meg:
-Szoftververzio

-Készilék szama

-Hibak szama

-Az utolsé szervizelés 6ta eltelt lzemdrak szama
-Osszes lizemora

-A szivattyd izemorai

-A dugattyu utja

-A kovetkezd szervizelés datuma

-A legkdzelebbi szerviz telefonszama

Program version: V1.0 25.01.2012
Serial number : 4711

Error counter : 12
Operation hrs : 8.45 std
At a total : 18.75 std
Pump : 0.17 std
Cylinder (way) : 13 m
Next sevice :25.01.2013
Service tel. : 06195/800 8200
Further pages:

- Akkumulator fesziiltség (toltéttségi allapot); minden menlben szimboélumkeént jelenik meg:

Akkumulator teljesen feltoltve Akkumulator félig feltltve

- ]

Akkumulator lemerdilt

[ &

Rendszer teszt (a késziilék szivargasmentességének ellendrzése):

A rendszer tesztjét az <Enter> gombbal inditsa el.
A P high 1 +” csatlakozét zar6 dugoéval lassa el.

Az ellenérzést az <Enter> gombbal inditsa el (a ren-
dszer nyomas ala kerdl).

Varja meg az ellenérzés végét (kb. 2 perc).
Tavolitsa el a zaréddugot, és az <Enter> gombbal [épjen
ki a rendszer tesztelésébdl.

L7202 N 7

Programmversion: V1.0 25.01.2012
Gerate Nr. : 4711

Battery 6.73 Volt [

|Systemtest: |

Next sevice : 25.01.2013
Service tel. : 06195/800 8200

Further pages:

Ha a rendszer szivarog, kérjuk, forduljon egy hivatalos ROTHENBERGER partnerhez.
7 Nyomtatépapir-tekercs cseréje

Nyissa ki a nyomtatérekesz fedelét (nyomja le a reteszt).

vV

(,Beallitasok’/,Papiradagolas”/<Enter>).
Vegye ki a mlanyag hlvelyt a régi papirtekercsbdl.

tekercs belsd oldala legyen eldl).

L2 20 T 7

Szlkség esetén tavolitsa el a papir maradékat a nyomtatébol

Helyezze a papirtekercs elejét a szallitétekercs alatt talalhato, erre a célra szolgalé résbe (a

Huzza at a papirt (kb. 3 cm) a nyomtatéban (,Beallitasok’/,Papiradagolas”/<Enter>).
Helyezze a papirtekercset a szamara kijel6lt mélyedésbe.
Vezesse at a papirt a nyomtatérekesz fedelén. Zarja le a nyomtatérekeszt a fedéllel.

8 Kiegészitok

Medfelel6 tartozékokat megtaldl a f6 katalégusban vagy a www.rothenberger.com oldalon.

9 Ugyfélszolgalat

A ROTHENBERGER szervizhelyek a felhasznal6 tamogatasat (lasd katalégus vagy online ada-
tok), a csere alkatrészek és szerviz lehetéség rendelkezésre allasat biztositjak. Rendelje tarto-
zékait és alkatrészeit szakkereskedgjétdl vagy online a RO SERVICE + webhelyen keresztul:

+49 (0) 61 95/ 800 8200 =* + 49 (0) 61 95/ 800 7491
4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
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Artalmatlanitas

A készlilék egyes részei hasznosithatd anyagbdl vannak, igy Ujrahasznosithatok. E célra
joévahagyott és tanusitott Ujrahasznosité tizemek allnak rendelkezésre. A nem hasznosithato
anyagok (pl. elektronikai hulladék) kérnyezetkimélé artalmatlanitasaval kapcsolatban
érdekl6djon a terdletileg illetékes hulladékkezelS hatosagnal.

Ne dobja ki az elektromos kéziszerszamokat és az akkumulatorokat/elemeket a haz-
tartasi szemétbe!

Csak EU orszagoknak szél: Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl szé16
2012/19/EU europai iranyelvnek és a nemzeti jogba valé atiltetésének megfeleléen a mar nem
hasznalhaté elektromos kéziszerszamokat és a 2006/66/EK eurdpai iranyelvnek megfeleléen a
mar nem hasznalhaté akkumulatorokat/ elemeket kiilon 6ssze kell gyljteni és a kdrnye-
zetvédelmi szempontoknak megfeleléen kell Ujrafelhasznalasra leadni.
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1 Pokyny k bezpecnosti
1.1 Pouzitie na uréeny ucel

Skusobny pristroj ROTEST GW Professional s prislusnymi komponentmi (prilozenymi v kufriku)
smie pouzivat vyluéne odborny personal so znalostami v oblasti manipulacie s plynovymi potru-
biami, skusok tesnosti potrubi a nadrzi v sulade s nasledujucimi pokynmi. Iné pouzitie nie je
povolené.

Tento pristroj smie byt pouzivany iba v sulade s uréenym ucelom.

1.2 Specialne bezpeénostné pokyn

Nevykonavajte ziadne prace vo vnutri zariadenia. V tejto oblasti méze pracovat vyluéne Skoleny
personal (zékaznicky servis). Nebezpecenstvo Urazu elektrickym priudom!

Dodavané pripojovacie hadice mdzu byt pouzité len na skisky s maximalnym skusobnym tla-
kom 7 bar (€ervena hadica) alebo 20 bar (modra hadica).

Po kazdom pouziti sa musi tlak z hadic uvolnit! Na tento G€el mozno pouzit' pripojenie horaka.
Tlakové senzory pripajajte vyhradne k potrubiam a zariadeniam v beztlakovom stave.

Chrante otvory zariadenia pred vihkostou. Nebezpecenstvo urazu elektrickym pradom!

Dodrziavajte bezpe&nostné pokyny od vyrobcov zariadeni alebo potrubi, ako aj pokyny k be-
zpecnosti od vyrobcov spojovacich prvkov!

2 Technické udaje

Napajanie .........ccceveenecnncene. Akumulator: Litium-iénovy, 6 V, 4,6 Ah
Nabijaci adaptér: 230 V / 50 Hz~
Displej.....cccevveriiiiiiiiiiee Graficky displej: Podsvieteny

RozliSenie: 240 x 160 bodov

Viditelna plocha: cca 79 x 53 mm
Meranie tlaku............ccccceeenee 0- 1500 hPa

0 - 20 bar (externy senzor)

0 - 40 bar (opcia/externy senzor)
RozliSenie........ccccoveveiiienens 0,1 hPa

0,01 bar (externy senzor)

0,01 bar (opcia/externy senzor)
Mnozstvo Uniku ...........cceeee. 0-81lh

Rozlisenie................ ..0,11/h

Rozmery (DX S X V)..cocoovunen. cca. 380 x 430 x 170 mm

Hmotnost.........ccocvveeeviiiieens Kompletné s prisluSenstvom: cca 9 kg

Prevadzkové podmienky ........ Teplotny rozsah: 0 az 50 °C, Maximalna relativna vihkost: 90 %,

nekondenzujuca
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3 Pripojenie komponentov

Komponenty pripojte podfla obrazku:

L L

a i
Vysokotlakova Kontrolna zatka
kontrolna zatka valcovita
na pripojenie k na pripojenie na
skrutkovacim konce potrubia
spojkam

Uzatvaracia zatka

na kon

Professional

-

Spojovacia hadica na
pripojenie k ,P high 1 +*
na GW Professional

Y-kus na pripojenie 2
usekov potrubia (napr.
cez jednorurkovy uzaver
meraca)

Pripojenie Jedno-trubicovy uzaver
hadice na pripojenie namiesto
na pripojenie k plynomera

meracej prirube

zariadenia

Uzaviraci kohutik

s

Pripojovacia armatura s be-

trolu tesnosti GW na pripojenie externych zpecnostnym ventilom

zariadeni na vytvaranie tlaku  na pripojenie externych zaria-

deni na vytvaranie tlaku

Nikdy nepripajajte externé zariadenia na vytvaranie tlaku bez pripojovacej armatury s

A bezpecnostnym ventilom!

4 Funkcia pristroja

é Pri praci s plynovymi potrubiami dodrziavajte platné bezpeénostné predpisy!

S pristrojom ROTEST GW Professional je mozné jednoduchym spdsobom vykonavat skusky
tesnosti. Okrem merania tlaku je mozné vykonavat skusky zatazenia a tesnosti, ako aj stanove-

nie mnozstva uniku podla DVGW-TRGI.
4.1 Obsah dodavk
1 ROTEST GW Professional 10
2 Spojovacia hadica dizky 2,8 m s 11
rychlospojkami
3 Y-kus s rychlospojkami 12
4 2 cylindrické kontrolné zatky 1" s 13
rychlospojkou
5  Vysokotlakové testovacie zatky 14
G1/2“ a G3/4" s rychlospojkou
6 Jednohubicovy uzaver pre merace --
G4/G6 s rychlospojkami
7 Hadicova pripojka s rychlospojkou -
156 \BOTHENBERGER SLOVENSKY

Uzaviraci kohut s rychlospojkou
Vysokotlakova skuSobna zatka G1/8" s
rychlospojkou

Uzatvaracia zatka s rychlospojkou

Externy tlakovy senzor (0 — 20 bar) s
adaptérom G1/4, — G1/2* a pripojovacim
kablom

Nabijaci zdroj 12 V 2000 mA

USB klu¢ s GW Professional softvérom na
vytvaranie protokolov o skuskach

Pamatova karta s kapacitou 2 GB



8 Jednohubicovy uzaver pre merace - Volitelné: Externy tlakovy senzor (0 — 40

G10/G16 s rychlospojkami bar) s adaptérom G1/4“ — G1/2* a pripo-
9  Pripojka s bezpe&nostnym ventilom s jovacim kablom
rychlospojkou
4.2 Prehlad
1 Pripojenie nabijacky 6 Slot pre SD kartu
2 USB pripojenie 7 Graficky displej
3 Kryt pre vymenu batérie 8 Pripojenie pre skusky tesnosti (Pmax =
1500 hPa)
4 Pripojenie externého tlakového senzora 9 Termorychlostna tlaCiaren
5 AUX pripojenie

4.3 Klavesnica

V rezime zadavania sa pouzivaju tlacidla na zadavanie Cisel

ESC tlacidlo: (zrusit/opustit menu)
Enter tlacidlo: (potvrdit vyber)
Ovladanie kurzora: (ho-
re/dole/vpravol/vlavol/listovanie)
Print tlacidlo: (do menu tlace)
UloZit merané hodnoty
Vypina&/Zapinaé

Info tlacidlo: (do kontrolného menu)

F1, F2, F3, F4 = Funkéné tlacidla (priradenie je zobrazené na displeji)

Spracovanie udajov

5.1 Ukladanie udajov

Skusky vykonané pomocou zariadenia mézu byt priradené k zakaznikovi. Pre kazdého zaka-
znika sa na pamatovej karte vytvori subor s nazvom GWP_XXXX (napr.: GWP_0001.DAT). Do
tohto suboru sa zapiSu vSetky merania tykajuce sa zakaznika.

Subory je mozné pomocou &itacky kariet preniest do pocitaca a pomocou softvéru ,GW Profes-
sional” spracovat do protokolov jednotlivych kontrol. Pre pouzitie multimedialnych kariet musia
byt splnené nasledujuce podmienky:
-Velkost karty min. 32 MB - max. 32 GB (karty UHC)
-Karta formatovana na 16 bit FAT alebo FAT32
-Odporuc¢ané SD karty od SanDisk
-PC s Citackou kariet
é Karty nikdy nevyberajte pocas zaznamenavania udajov — moze dojst k strate udajov a
poskodeniu datového nosica!

5.2 Vytvorenie zakaznika

Ak sa zariadenie zapne s vloZzenou SD alebo MM kartou, na No customer

ktorej nie su ulozené Ziadne Udaje o zakaznikoch, zobrazi sa existing!

otazka, ¢i chcete vytvorit zakaznika. Ak maju byt kontroly prira-
dené k zakaznikovi, stlacte tlacidlo <F1> (<F4> = nie: kontroly sa Create new
vykonavaju bez priradenia). Postupujte takto:

= vyberte riadok, ktory chcete vyplnit, pomocou kurzorovych l—@ m-_l
tlacidiel <hore/dole> a potvrdte tladidlom <Enter>.

= Pomocou tlagidla <F3> vyberte klavesnicu (k dispozicii su 4
klavesnice).
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>

Pomocou kurzorovych klavesov <hore/dole/vpravo/vliavo>
vyberte znak (vybrany znak je zvyrazneny Ciernym poz-
adim).

Pomocou tla¢idla <Enter> potvrdte znak (pomocou tlacidla
<F2> moézete vymazat posledny znak).

Opakuijte tento postup, kym nie je pozadovany nazov kom-
pletny.

Ak je potrebné opravit’ znak, postupujte takto:

>

2>
>
>

Pomocou klavesy <F4> preruste vyber znakov.

Pomocou kurzorovych klavesov <doprava/doleva> vyberte
znak, ktory chcete opravit.

Klavesou <F4> aktivujte vyber znakov a opravte znak.

Klavesou <F1> sa vratte k vyberu riadkov a vyberte dalSi
riadok na Upravu.

Customer number

Name

Street

ZIP/City

GWP_0001.DAT

yTel.

L
10thers

Customer number
123456789

Name
Customer 1
Street
Street 1

ZIP/City

GWP_0001.DAT

11111 City 1

Tel.
1123456789

10thers

ICustomer 1 Others

Ak su vSetky potrebné riadky upravené, klavesou <F1> sa vytvori subor a klavesou <ESC>
mbzete prejst k vyberu kontroly.

5.3

Pomocou softvéru ,GW Professional Software” je mozné vytvarat

Vyber zakaznikov

udaje o zédkaznikoch a ukladat ich na SD alebo MM kartu pre
pouzitie v GWP. Ak sa zariadenie zapne s vloZenou SD alebo
MM kartou, na ktorej sa nachadzaju udaje o zakaznikoch, je

mozné pomocou ,Hladat/Prechadzat

na priradenie kontrol:

Prechadzanie:

Vyberte ,Prechadzanie®, ak chcete najst zakaznika pomocou kurzorovych klavesov <ho-
re/dole>. DalSie funkcie su:

= k prvému zakaznikovi

<F2> = 10 zakaznikov dopredu
<F3> = 10 zakaznikov dozadu
Hradany vyraz:

Vyberte ,Hladany vyraz®, ak chcete najst zakaznika zadavanim minimalne 3 suvislych znakov.

Zadajte 3 znaky, ako je popisané v predchadzajlcej kapitole, a spustite vyhladavanie pomocou

| <Enter> vybrat zakaznika

Customer data

Search for/Scroll
Create new
View/Modify
Format

GWP_0001.DAT

Fr 20001.12 09:50-33 mum W

Zakaznik je vybrany

<Enter>. Vyhladaju sa vSetky zhody s retazcom znakov. Vyberom mézete listovat pomocou
<F3> (s <F1> na zaciatok vyberu).
Ak ste nadli poZzadovaného zakaznika, mozete ho vybrat pomocou <Enter>. V €asti ,Zobra-
zit/Zmenit* mozete zobrazit a zmenit Udaje o zadkaznikovi.
Formatovanie:

Tato funkcia sa zvy€ajne pouziva len pri prvom nastaveni zariadenia vo vyrobnom zavode (prip-
rava pamatovej karty na zaznamenavanie Udajov). Pozor: VSetky ulozené udaje budu vyma-

zané! Po formatovani zariadenie vypnite a znovu zapnite!

6 Testovaci program

ﬁ Davajte pozor na ,Technické pravidla pre plynové instalacie®!

Po zapnuti zariadenia su k dispozicii nasledujuce predprogramované testovacie programy:
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Zemny plyn:
- Test zataze podla TRGI 2018
- Test tesnosti podla TRGI 2018

- Skuska pouzitefnosti zariadeni do 100 litrov objemu potrubia podla
TRGI 2018

Skvapalneny plyn:

- Test tesnosti

- Test tlaku

Pitna voda:

- Systém pitnej vody (mokra) podla DIN EN 806-4:
- Funkény test
- Test tlaku
- RozSireny test

- Systém pitnej vody (sucha) podla DIN EN 806-4:
- Test tesnosti
- Test zataze

Kurenie:

- Kurenarske zariadenie podla DIN 18380

Odpadova voda:

- Systém odpadovej vody podla DIN 1610

Dal$ie merania:

- Test tlaku (fubovolny tlak)

6.1 Nastavenie testov

V ponuke ,Nastavenia“/,Nastavenie testov“ mézete nastavit
parametre pre jednotlivé testovacie programy. Pomocou kurzorovych
tlacidiel <hore/dole> prejdite na ponuku ,Nastavenia“. Aktivujte menu
stlacenim tla¢idla . Pomocou kurzorovych tlacidiel <hore/dole>
prejdite v ponuke ,Nastavenia“ na polozku ,Nastavenie testov*.
Aktivujte tuto polozku stlacenim tlagidla . M6zu byt nastavené
nasledujuce parametre:

Test tlaku (flubovolny tlak):

- Cas prispdsobenia (0 - 240 min, $tandard: 0 min)

- Cas merania (0 - 6000 min, tandard: 0 min)

Test zataze podla TRGI 2018:

- Cas prispdsobenia (1 - 10 min, $tandard: 1 min)

- Cas merania (10 - 120 min, $tandard: 10 min)

- Testovaci tlak (900 - 1500 hPa, Standard: 1000 hPa)

Test tesnosti podla TRGI 2018:

Natural gas

Liquid gas
Drinking water
Heating

Sewage

Fr 20.01.12 09:50:33
IMore measurement |
' Adjustments I
|Data storage '

Adjustments
Setup checks
Set clock
Paper feeding
Print contrast
Select: [ AV V]
| Displ. contrast
IKey beep
{Language: English
| Pitot factor
IScan data logger

- Cas prispdsobenia pre systémy mensie nez 100 litrov (1 - 20 min, $tandard: 10 min)
- Cas merania pre systémy mensie nez 100 litrov (9 - 120 min, $tandard: 10 min)

- Cas prispdsobenia pre systémy 100 az 200 litrov (20 - 40 min, $tandard: 30 min)

- Cas merania pre systémy 100 a2 200 litrov (19 - 120 min, $tandard: 20 min)

- Cas prispdsobenia pre systémy vaésie nez 200 litrov (50 - 70 min, tandard: 60 min)
- Cas merania pre systémy vaésie nez 200 litrov (29 - 120 min, $tandard: 30 min)

- Testovaci tlak (15 - 500 hPa, Standard: 150 hPa)

Skuska pouzitelnosti zariadeni do 100 litrov objemu potrubia podla TRGI 2018:

- Cas prispdsobenia (5 - 240 min, $tandard: 10 min)
- Cas merania (2 - 30 min, $tandard: 5 min)
- Referen¢ny tlak (10 - 100 hPa, $tandard: 23 hPa)

SLOVENSKY
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Funkény test systému pitnej vody (mokra) podla DIN EN 806-4:
- Cas prispdsobenia (0 - 120 min, $tandard: 30 min)

- Cas merania (1 - 120 min, tandard: 15 min)

- Testovaci tlak (0.01 — 20.00 bar, Standard: 6.00 bar)

Test tlaku systému pitnej vody (mokra) podfa DIN EN 806-4:

- Cas prispdsobenia (0 - 120 min, $tandard: 0 min)

- Cas merania (1 - 120 min, $tandard: 30 min)

- Testovaci tlak (0.01 — 20.00 bar, Standard: 11.00 bar)
RozSireny test systému pitnej vody (mokra) podla DIN EN 806-4:
- Cas prispdsobenia (0 - 120 min, $tandard: 0 min)

- Cas merania (1 - 240 min, $tandard: 120 min)

- Testovaci tlak (0.01 — 20.00 bar, Standard: 5.50 bar)

Test tesnosti systému pitnej vody (sucha) podia DIN EN 806-4:
- Cas prispdsobenia (0 - 120 min, $tandard: 0 min)

- Cas merania (1 - 240 min, tandard: 120 min)

- Testovaci tlak (1 - 2000 hPa, standard: 150 hPa)

Test zataze systému pitnej vody (sucha) podla DIN EN 806-4:
- Cas prispdsobenia (0 - 120 min, $tandard: 0 min)

- Cas merania (1 - 120 min, $tandard: 10 min)

- Testovaci tlak (0.00 — 5.00 bar, Standard: 1.00 bar)
Kurenarske zariadenie podla DIN 18380:

- Cas prispdsobenia (0 - 120 min, $tandard: 0 min)

- Cas merania (1 - 240 min, $tandard: 120 min)

- Testovaci tlak (0.01 — 20.00 bar, Standard: 10.00 bar)
Systém odpadovej vody podla DIN 1610:

- Cas prispdsobenia (0 - 100 min, $tandard: 0 min)

- Cas merania (1 - 120 min, tandard: 30 min)

- Testovaci tlak (1 - 1000 hPa, Standard: 200 hPa)

Test tesnosti skvapalneného plynu:

- Cas prispdsobenia (0 - 60 min, $tandard: 10 min)

- Cas merania (0 - 60 min, $tandard: 10 min)

- Testovaci tlak (0 - 1000 hPa, Standard: 100 hPa)

Skuska pevnosti skvapalneného plynu: pressure check

- Cas prispdsobenia (0 - 60 min, $tandard: 10 min) Standard value : F2
- Cas merania (0 - 60 min, $tandard: 20 min) Tolmin

- Testovaci tlak (0 - 1500 hPa, standard: 1000 hPa) Stabilisation time
Test tlaku O — 40 bar skvapalneného plynu: Select:

- Cas prispdsobenia (0 - 120 min, Standard: 10 min) Pressure check

- Cas merania (1 - 240 min, $tandard: 10 min) [20l ]™»
- Testovaci tlak (0.00 — 40.00 bar, Standard: 10.00 bar) [Zolmin
Vsetky parametre moZno nastavit nasledovne: e
= Vyberte parameter pomocou kurzorovych tlacidiel <hore/dole>. Numeral keys!

= Aktivujte nastavenie stlacenim tlacidla .
= Zadajte hodnotu pomocou klavesnice zariadenia.
Stlacenim tlacidla moZzete nastavit Standardnd hodnotu.

Test zat'aze:
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Test zataze podla DVGW — TRGI Pracovny list G 600 na plynovych
potrubiach (prevadzkovy tlak do 100 hPa) je uloZzeny ako testovaci
program v zariadeni. Postupujte nasledovne:

>

Pomocou kurzorovych tlacidiel <hore/dole> prejdite v menu ,Zem-
ny plyn® na polozku ,Test zataze®. Aktivujte tuto polozku stlacenim
tlacidla .

Pre kontrolu skontrolujte hodnoty pre €as prispésobenia, ¢as
merania a testovaci tlak (-tlacidlo; spat pomocou -tlacidlo).

Utesnite potrubie vhodnym adaptérom (testovaci uzaver, vysokot-
lakovy uzaver alebo kapacita jednostupfiového meraca).

Pripojte komponenty podla opisu.

Stlacenim tlacidla spustite testovaci program (€erpadlo zariadenia
prinesie systém na nastaveny cielovy tlak).

Pockajte na ¢as prispdsobenia (ak zostane tlak po¢as €asu pris-
pbdsobenia v rozsahu ,Testovaci tlak - 10%", za¢ne sa ¢as mera-
nia). V pripade potreby mézete €as prispdsobenia pred¢asne u-
kon¢it pomocou .

Po uplynuti ¢asu merania sa vysledok zobrazi na displeji, ktory je
mozné vytlacit stlacenim tlacidla.

Ak znovu vyberiete polozku ,Test zataze®, vysledok je mozné (kym
zostane zariadenie zapnuté) vyvolat pomocou (Nové meranie za¢at? =
NIE) alebo zacat nové meranie pomocou tla¢idla (Nové meranie zacat?
= ANO).

Test tesnosti:
Test tesnosti podla DVGW — TRGI Pracovny list G 600 na plynovych
potrubiach (prevadzkovy tlak do 100 hPa) je ulozeny ako testovaci
program v GW Professional. Postupuijte nasledovne:

>

Pomocou kurzorovych tlacidiel <hore/dole> prejdite v menu ,Zem-
ny plyn® na polozku ,Test tesnosti“. Aktivujte tuto polozku
stlacenim tlacidla .

Nastavte objem potrubia zariadenia pomocou tlagidla (MenS$i ako
100L, 100L..200L alebo va&si ako 200L).

Skontrolujte hodnoty pre €as prispdsobenia, ¢as merania a testo-
vaci tlak (-tlacidlo; spat pomocou -tlacidla).

Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018
Connect!

Forward w.:

0. Onpa

Set value 1000npa

= o -

Stress test
1Bar/1000nPa TRGI 2018

Set value 1000hPa
is built up!

K 1
Ll m:i: 902. 3nra

(— )

Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018

Stabilisation time

Res. time: 58sec
1002. 3npa
rt Difference
Pressu 1003.1hPa ~0.8hPa
@) -

Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018

Measur. in process

Res. time: 9:25min

1002. 3nra
Start Difference
Pressu 1002.3hPa 0.0nPa

Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018

Measurement
Ini. Press
Fin. Press
Difference

10:00min
1002.3hPa
1002.3hPa
0.0hPa

Forward w.: o -

Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018

Start new
measurement?

Select: R

YEs Mj

Tightness check
150hPa (acc. TRGI 2018)
Connect!

Forward w.:(/]

0.0Onea
Set value 150hPa
lower 100L

= om -

Tightness check
150hPa_(acc. TRGI 2018)
Set value 150hPa
is built up!

& 10m:
M1

Tightness check
150hPa (acc. TRGI 2018)

Stabilisation time

Res. time: 9:58min

152.3nra

Utesnite potrubie vhodnym adaptérom (testovaci uzaver, vysokot- stazt o o
lakovy uzaver alebo kapacita jednostupriového meraca). Fressy 1s3inea Co.fme
@) [

Pripojte komponenty podla opisu.
THENBERGER
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= Stlacenim tlacidla spustite testovaci program (Cerpadlo zariadenia
prinesie systém na nastaveny cielovy tlak).

= Pockajte na €as prispdsobenia (ak zostane tlak pocas Casu pris-
pdsobenia v rozsahu ,Testovaci tlak - 10%", zacne sa ¢as mera-
nia). V pripade potreby mézete ¢as prispdsobenia pred¢asne u-
kon¢it pomocou .

= Po uplynuti ¢asu merania sa vysledok zobrazi na displeji, ktory je
mozné vytlacit stlacenim tlacidla.

Ak znovu vyberiete polozku ,Test tesnosti*, vysledok je mozné (kym
zostane zariadenie GW Professional zapnuté) vyvolat pomocou (Nové
meranie zacat? = NIE) alebo za¢at nové meranie pomocou tlacidla
(Nové meranie zagat? = ANO).

Skuska pouzitelnosti:
Skuska pouzitelnosti podia DVGW — TRGI Pracovny list G 600 na
plynovych potrubiach do 100 litrov objemu je uloZzena ako testovaci
program v GW Professional. Postupuijte nasledovne:
= Pomocou kurzorovych tlagidiel <hore/dole> prejdite v menu ,Zem-
ny plyn“ na polozku ,Pouzitelnost™. Aktivujte tuto polozku
stlacenim tlacidla.

= Meranie sa pripravuje. Piest je umiestneny do svojej pociato€ne;j
polohy.

= Pripojte komponenty podla opisu v kapitole 3.

= Otvorte plynovy uzatvaraci ventil zariadenia. Akonahle je ro-
zpoznany prevadzkovy tlak zariadenia, systém sa odvzdu$ni a za-
riadenie automaticky spusti ¢as prispdsobenia. V pripade potreby
mbzete €as prispdsobenia predéasne ukondit pomocou.

= Po uplynuti ¢asu prispdsobenia musi byt uzatvaraci ventil plynu
zatvoreny. Meranie rychlosti Uniku sa za¢ne po stlaceni -tlacidla.

= Po uplynuti €asu merania musi byt zariadenie vratené do
poévodného stavu (odstranit hadice atd'.).
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Tightness check
150hPa_(acc. TRGI 2018)

Measur. in process

Res. time: 9:25min
152. 3nra

Start Difference

Pressu 152.3hPa 0.0hPa

o -

Tightness check
150hPa (acc. TRGI 2018)
Measurement 10:00min

Ini. Press 152.3hPa
Fin. Press 152.3hPa
Difference 0.0hPa
Forward w.:(V] o -

Tightness check
150hPa (acc. TRGI 2018)

Start new
measurement?

Select:

[ o

Usability check
acc. to TRGI 2018

Measuring in preparation

Do not connect
any tubing!

I}
Quit with:[€3] =

Usability check
acc. to TRGI 2018

&) Lol

Connect tubes!
Open gas shut-off valve!

Measuring starts once ope.
pressure is identified

0. Onra

Usability check
acc. to TRGI 2018

Air is getting removed
from system!

Measuring then starts
automatically!

Quit with:[€] o -

Usability check

acc. to TRGI 2018
Stabilisation time
Res. time: 9:58min

&) T d

Usability check
acc. to TRGI 2018
Tose gas Shut-off
valve now!
Continue with <Enter>

24.11npa

Usability check
acc. to TRGI 2018




>

>

6.3

Po vyrovnani tlaku v zariadeni (alebo po stlaéeni -tlacidla) sa
vysledok zobrazi na displeji, ktory mdzete vytlacit’ stlacenim tlacid-
la.

0

Ak znovu vyberiete polozku ,Pouzitelnost®, vysledok je mozné
(kym GW Professional zostane zapnuty) vyvolat pomocou (Nové
meranie zacat? = NIE) alebo za¢at nové meranie pomocou tlacid-
la (Nové meranie zagat? = ANO).

Skvapalneny ropny plyn (LPG

Skuska tesnosti:

Skuska tesnosti podla noriem TRF pre LPG vedenia je su¢astou testo-
vacieho programu GW Professional. Postupujte nasledovne:

>

Pomocou kurzorovych tlacidiel <hore/dole> prejdite v menu
~Skvapalneny plyn“ na polozku ,Skuska tesnosti“. Aktivujte tuto po-
lozku stlacenim tlacidla .

Skontrolujte hodnoty pre €as prispdsobenia, ¢as merania a testo-
vaci tlak (-tlac¢idlo; spat pomocou -tlagidla).

Utesnite potrubie vhodnym adaptérom (testovaci uzaver, vysokot-
lakovy uzaver alebo kapacita jednostupfiového meraca).

Pripojte komponenty podla opisu v kapitole 3.

Stlacenim tlacidla spustite testovaci program (Cerpadlo zariadenia
prinesie systém na nastaveny cielovy tlak).

Pockajte na ¢as prispoésobenia (ak zostane tlak po€as ¢asu pris-
pbsobenia v rozsahu ,Testovaci tlak - 10%", za¢ne sa ¢as mera-
nia). V pripade potreby mbzete ¢as prispdsobenia pred¢asne u-
kon¢it pomocou .

Po uplynuti €asu merania sa vysledok zobrazi na displeji, ktory je
mozné vytlacit stlacenim tlacidla .

Ak znovu vyberiete polozku ,Skuska tesnosti“, vysledok je mozné
(kym GW Professional zostane zapnuty) vyvolat pomocou (Nové
meranie zacat? = NIE) alebo za€at nové meranie pomocou tlacid-
la (Nové meranie zagat? = ANO).

SLOVENSKY

Usability check

acc. to TRGI 2018
Measurement completed!
Remove tubes!
Continue with <Enter>

Forward w.: o .-
Usability check
acc. to TRGI 2018

Measurement 5:00min
Leak rate 1.511/h
Forward w.: (/] [

Usability check
acc. to TRGI 2018

Start new
measurement?

Select:

=l

et

Liquid gas
Tightness check
Connect!

Forward w. :

0. Onpa

Set value 100npa

= o -

Liquid gas
Tightness check

Set value 100hPa
is built up!

Liquid gas

Tightness check
Stabilisation time
Res. time: 9:58min

102. 3nra
start Difference
Pressu 103.1hPa =0.8hPa
@) Lo
Liquid gas
Tightness check
Measur. in process

Res. time: 9:25min
102. 3npra
Start Difference
Pressu 102.3hPa 0.0hPa
o -
Liquid gas
i check
Measurement 10:00min
Ini. Press 102.3hPa
Fin. Press 102.3hPa
Difference 0.0hPa
Forward w.: (/] o -

Liquid gas
check

Start new
measurement?

Select: K

rom o
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Skuska pevnosti:

Skuska pevnosti podla TRF na potrubiach skvapalneného plynu je Liquid gas
glozen.a ako testovaci program v GW Professional. Postupujte nasle- e
ovne: 0.Onpa
= Pomocou kurzorovych tlacidiel <hore/dole> prejdite v menu Set value 1000nza
~Skvapalneny plyn“ na polozku ,Skuska pevnosti“. Aktivujte tato = = -
polozku stlacenim tlacidla . Tiquid gas
Pressure test
Set value 1000hPa
S Skontrolujte hodnoty pre &as prispdsobenia, &as merania a testo- " =
vaci tlak (-tlacidlo; spat pomocou -tlacidla). M iomin| 902.3npa
(— )
. . . . . . o -
= Utesnite potrubie vhodnym adaptérom (testovaci uzaver, vysokot- e
lakovy uzaver alebo kapacita jednostupfiového meraca). Pressure test
Stabilisation time
Res. time: 9:58min
Pripojte komponenty podla opisu v kapitole 3. 1002. 3nea
Frevew To03 TRER U 0-3hes
Stlacenim tlacidla spustite testovaci program (€erpadlo zariadenia (B0 m o
prinesie systém na nastaveny cielovy tlak). Liquid gas
[Measur. in process
. . . A . . . . Res. time: 9:25min
> chkajte_na ¢as prispdsobenia (’ak zostane tlakvpocas ¢asu pris- 1002 . 3nra
pbdsobenia v rozsahu ,Testovaci tlak - 10%", za¢ne sa ¢as mera- | stazc__ piecerence |
nia). V pripade potreby mdzete Cas prispdsobenia pred¢asne u-
gy [
kongit pomocou . — =
Liquid gas
Pressure test
Measurement 10:00min
= Po uplynuti ¢asu merania sa vysledok zobrazi na displeji, ktory je Ini. Press  1002.3n7a
mozné vytlacit stlacenim tlacidla . Difference 0.0nPa

= Ak znovu vyberiete polozku ,Skuska pevnosti“, vysledok je mozné

(kym GW Professional zostane zapnuty) vyvolat pomocou (Nové Liquid gas
meranie zacat? = NIE) alebo za€at nové meranie pomocou tlagid-
la (Nové meranie zacat? = ANO). measurement?

Select: 3

o oy

Test tlaku 0 — 40 bar:

Test tlaku 0 — 40 bar na skvapalneny plyn je uloZzeny ako testovaci Liquid gas =
program v GW Professional. Postupujte nasledovne: Set value 11.00bar
Built up pressure!
= Pomocou kur’zorovych tlac":iqiel <hore/dole> prejdite v menu 10.23bar
~Skvapalneny plyn“ na polozku , Test tlaku 0 — 40 bar®. Aktivujte —)
tuto polozku stlacenim tlacidla . = -
Liquid gas
> Skontrolujte hodnoty pre &as prispdsobenia, as merania a testo- BT
vaci tlak (-tlacidlo; spat pomocou -tlacidla). Res. time: _ 9:58min
11.05bar
Start Difference
= Pripojte externy tlakovy senzor k skvapalnenému plynovému Pressu 11.13bar — -0.08bar
zariadeniu.
Liquid gas
Pressure test 0 - 40 bar
= Pripojte externy tlakovy senzor podla opisu v kapitole 3. Measur. in process
Res. time: 9:25min
" ” . . . . . 11.05bar
= Stlacenim tlacidla spustite testovaci program (Cerpadlo zariadenia Start  Dpifference
prinesie systém na nastaveny cielovy tlak). Fressy AT0Thar 00w
o .
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>

Pockajte na ¢as prispdsobenia (ak zostane tlak po¢as €asu pris-
pbdsobenia v rozsahu ,Testovaci tlak - 10%", za¢ne sa ¢as mera-
nia). V pripade potreby mézete €as prispdsobenia pred¢asne u-
kon¢it pomocou .

Po uplynuti ¢asu merania sa vysledok zobrazi na displeji, ktory je
mozné vytlacit stlacenim tlacidla .

Ak znovu vyberiete polozku ,Test tlaku 0 — 40 bar*, vysledok je
mozné (kym GW Professional zostane zapnuty) vyvolat pomocou
(Nové meranie zac¢at? = NIE) alebo zacat nové meranie pomocou
tlagidla (Nové meranie zadat? = ANO).

Funkény test:

Funkény test podla DIN EN 806-4 pre systémy pitnej vody je ulozeny
ako testovaci program v GW Professional. Postupujte nasledovne:

>

Pomocou kurzorovych tlacidiel <hore/dole> prejdite v menu ,Pitna
voda / Systémy pitnej vody (mokra)“ na polozku ,Funkény test".
Aktivujte tuto polozku stlacenim tlacidla .

Skontrolujte hodnoty pre €as prispdsobenia, ¢as merania a testo-
vaci tlak (-tlacidlo; spat pomocou -tlacidla).

Pripojte externy tlakovy senzor k systému pitnej vody.
Pripojte externy tlakovy senzor podla opisu v kapitole 3.

Stlacenim tlacidla spustite testovaci program a nastavte
predpisany tlak.

Pockajte na €as prispésobenia (ak zostane tlak po¢as €asu pris-
pbdsobenia v rozsahu ,Testovaci tlak +/- 10%", za¢ne sa ¢as mera-
nia). V pripade potreby mézete ¢as prispdsobenia pred¢asne u-
kon¢it pomocou .

Po uplynuti ¢asu merania sa vysledok zobrazi na displeji, ktory je
mozné vytlacit stlacenim tlacidla .

Ak znovu vyberiete poloZku ,Funkény test®, vysledok je mozné
(kym GW Professional zostane zapnuty) vyvolat pomocou (Nové
meranie zacat? = NIE) alebo za¢at nové meranie pomocou tlacid-
la (Nové meranie zagat? = ANO).

Test tlaku:

Test tlaku podla DIN EN 806-4 pre systémy pitnej vody je uloZzeny ako
testovaci program v GW Professional. Postupujte nasledovne:

>

Pomocou kurzorovych tlacidiel <hore/dole> prejdite v menu ,Pitna
voda / Systémy pitnej vody (mokra)“ na polozku ,Test tlaku®. Ak-

Liquid gas

Pressure test 0 — 40 bar

10:00min

11.05bar

11.05bar
0.0bar

Measurement
Ini. Press
Fin. Press
Difference

Forward w.:(V] o -

Liquid gas
Pressure test 0 - 40 bar

Start new
measurement?

Select:

it

Drinking water plant
Function test wet

Set value 6.00bar
Built up pressure!

® 30mi
M Jﬁﬁ: 5.23bar
(— )

Drinking water plant
Function test wet
Stabilisation time
Res. time: 29:58min

Drinking water plant
Function test wet

[Measur. in process

Res. time: 14:25min
6.05bar
Start Difference
Pressu 6.05bar 0.00bar
-

Drinking water plant(®

Function test wet

15:00min
6.05bar
6.05bar
0.0bar

Measurement
Ini. Press
Fin. Press
Difference

Forward w.:(V] om -

Drinking water plant
Function test wet

Start new
measurement?

Select: 73

o o

Drinking water plant
Pressure test wet

Set value 11.00bar
Built up pressure!

10.23par

(— )
tivujte tuto polozku stlacenim tlacidla . ™ -
Skontrolujte hodnoty pre ¢as prispdsobenia, ¢as merania a testo-
vaci tlak (-tlac¢idlo; spat pomocou -tlacidla).
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= Pripojte externy tlakovy senzor k systému pitnej vody. Drinking water plant

Pressure test wet
Stabilisation time

= Pripojte externy tlakovy senzor podla opisu v kapitole 3. Res. time: __ 9:58min
11.05bar
= Stla¢enim tlacidla spustite testovaci program a nastavte start _ pitferen
r d fsany tlak Pressu 1.13bar -0.08bar
preap . S = =]
= Pockajte na Cas prispdsobenia (ak zostane tlak pocas Casu pris- Drinking water plant
pdsobenia v rozsahu ,Testovaci tlak +/- 10%", zacne sa ¢as mera- Measur. in process
nia). V pripade potreby mdzete ¢as prispdsobenia predéasne u- Res: time: 1;9‘;;“:;
kongit pomocou . seare  pirserence
Pressu 11.05bar 0.00bar
= Po uplynuti ¢asu merania sa vysledok zobrazi na displeji, ktory je = -
mozné vytlacit stlacenim tlacidla . Drinking water plant(a)
Pressure test wet
= Ak znovu vyberiete polozku ,Test tlaku®, vysledok je mozné (kym Yeasurement  Nioomn
GW Professional zostane zapnuty) vyvolat’. pomocou (Nové mera- e errese 1 0%bax
nie zacat? = NIE) alebo zacat nové meranie pomocou tlacidla
(Nové meranie zac¢at? = ANO).
Forward w.: o -

Drinking water plant
Pressure test wet

Start new
measurement?

Select:

o

Rozsireny test:
RozSireny test podla DIN EN 806-4 pre systémy pitnej vody je uloZzeny Drinking water plant

Extended test wet

ako testovaci program v GW Professional. Postupujte nasledovne: Set value  5.50bar
Built up pressure!
= Pomocou kurzorovych tlacidiel <hore/dole> prejdite v menu ,Pitna o 1ons 5.23bar
voda / Systémy pitnej vody (mokra)“ na polozku ,RozSireny test”. —
Aktivujte tuto polozku stlacenim tlacidla . = =
. ~ . ~ . v . Drinki te lant
>  Skontrolujte hodnoty pre &as prispdsobenia, ¢as merania a testo- xtonded tust wet
vaci tlak (-tlagidlo; spat pomocou -tlagidla). o e
. , , . T 5.55p
= Pripojte externy tlakovy senzor k systému pitnej vody. e
Pressu 5.63bar -0.08bar
= Pripojte externy tlakovy senzor podla opisu v kapitole 3. X
~ . ' . . Drinki te lant
= Stlacenim tlacidla spustite testovaci program a nastavte Satendsd tast wet L
predpisany tlak. Ree. time: . 1:89sta
_ Y s . o . 5.55b
= Pockajte na €as prispdsobenia (ak zostane tlak po€as ¢asu pris- R
pbdsobenia v rozsahu ,Testovaci tlak +/- 10%", za¢ne sa ¢as mera- Pressu S.53bar 0.00bar
nia). V pripade potreby mdzete €as prispdsobenia pred¢asne u- I— 1
koncit pomocou . Drinking water plant(®
Measurement 2.00std
= Po uplynuti ¢asu merania sa vysledok zobrazi na displeji, ktory je Ini. press 5. ssbax
mozné vytlacit stlacenim tlacidla . Difference 0.0bar
= Ak znovu vyberiete polozku ,RozSireny test, vysledok je mozné — —=
(kym GW Professional zostane zapnuty) vyvolat pomocou (Nové ———————
R X ~ - . Y. Drinking water plant
meranie zacat? = NIE) alebo za¢at nové meranie pomocou tlacid- Extended test wet

la (Nové meranie zacat? = ANO).

Select: K73

6.4.2 Systém pitnej vody (sucha

Skuska tesnosti:
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Skuska tesnosti podla DIN EN 806-4 pre systémy pitnej vody je
uloZzena ako testovaci program v GW Professional. Postupuijte nasle-
dovne:

>

Pomocou kurzorovych tlacidiel <hore/dole> prejdite v menu ,Pitna
voda / Systémy pitnej vody (sucha)“ na polozku ,Skuska tesnosti®.
Aktivujte tuto polozku stlacenim tlacidla .

Skontrolujte hodnoty pre €as prispdsobenia, ¢as merania a testo-
vaci tlak (-tlacidlo; spat pomocou -tlacidla).

Utesnite potrubie vhodnym adaptérom (testovaci uzaver alebo
vysokotlakovy uzaver).

Pripojte komponenty podla opisu v kapitole 3.

Stlacenim tlacidla spustite testovaci program (Cerpadlo zariadenia
prinesie systém na nastaveny cielovy tlak).

Pockajte na ¢as prispdsobenia (ak zostane tlak po¢as ¢asu pris-
pbsobenia v rozsahu ,Testovaci tlak +/- 10%", zacne sa ¢as mera-
nia). V pripade potreby mbzete ¢as prispdsobenia pred¢asne u-
kong¢it pomocou .

Po uplynuti €asu merania sa vysledok zobrazi na displeji, ktory je
mozné vytlacit stlacenim tlacidla .

Ak znovu vyberiete polozku ,Skuska tesnosti“, vysledok je mozné
(kym GW Professional zostane zapnuty) vyvolat pomocou (Nové

meranie zacat? = NIE) alebo za€at nové meranie pomocou tlacid-
la (Nové meranie zagat? = ANO).

Test zat'aze:
Test zataze podl'a DIN EN 806-4 pre systémy pitnej vody je ulozeny
ako testovaci program v GW Professional. Postupujte nasledovne:

>

v

Pomocou kurzorovych tlacidiel <hore/dole> prejdite v menu ,Pitna
voda / Systémy pitnej vody (sucha)” na polozku ,Test zataze®. Ak-
tivujte tuto polozku stlacenim tlacidla .

Skontrolujte hodnoty pre €as prispdsobenia, ¢as merania a testo-
vaci tlak (-tlacidlo; spat pomocou -tlacidla).

Pripojte externy tlakovy senzor k systému pitnej vody.
Pripojte externy tlakovy senzor podla opisu v kapitole 3.

Stlacenim tlacidla spustite testovaci program a nastavte

Drinking water plant
Tightness check dry
Connect!

Forward w. :

0.0Onpa
Set value 150hPa
= [

Drinking water plant
Tightness check dry
Set value 150hPa

is built up!

) 10min
140. 3nea

I |

Drinking water plant
Tightness check dry

Stabilisation time
Res. time: 9:58min

152. 3nra
Start Difference
Pressu 153.1hPa ~0.8hPa
@) o -
Drinking water plant
Tightness check dry
Measur. in process

Res. time: 1:59std
152. 3nra
Start Difference

Pressu 152.3hPa 0. 0h
on -

Drinking water plant®
Tightness check dry

2.00std
152.3hPa
152.3hPa
0.0hPa

Measurement
Ini. Press
Fin. Press
Difference

Forward w.:[V]

Drinking water plant
Tight: check dry

Start new
measurement?

Select:
YEs ﬂ-j

Drinking water plant
Stress test dry

Set value 3.00bar
Built up pressure!

2 10min
2.23par
on -

Drinking water plant
Stress test dry

Stabilisation time

Res. time: 9:58min
3.05bar

Start Difference

Pressu  3.13bar  -0.08bar
@) om .

Drinking water plant
Stress test dry

_
[Measur. in process

predpisany tlak. Res. time: 39.:355“:;
Pockajte na ¢as prispdsobenia (ak zostane tlak pocas ¢asu pris- Fresm 30ar 000
pbdsobenia v rozsahu ,Testovaci tlak +/- 10%", za¢ne sa ¢as mera- _R_
nia). V pripade potreby mdzete €as prispdsobenia pred¢asne u-
kong¢it pomocou .
THENBERGER
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>

>

6.5 Kuarenie (Moznost’

Po uplynuti ¢asu merania sa vysledok zobrazi na displeji, ktory je
mozné vytlacit stlacenim tlacidla .

Ak znovu vyberiete polozku ,Test zataze", vysledok je mozné (kym
GW Professional zostane zapnuty) vyvolat pomocou (Nové mera-
nie zacat? = NIE) alebo zacat nové meranie pomocou tlacidla
(Nové meranie zagat? = ANO).

Test kurenarskych zariadeni podla DIN 18380 je uloZeny ako testovaci
program v GW Professional. Postupujte nasledovne:

>

>

v

6.6

Pomocou kurzorovych tlac¢idiel <hore/dole> prejdite na polozku
+Kurenie“. Aktivujte tuto polozku stlac¢enim tlacidla .

Skontrolujte hodnoty pre ¢as prispdsobenia, ¢as merania a testo-
vaci tlak (-tlacidlo; spat pomocou -tlacidla).

Pripojte externy tlakovy senzor k kirenarskemu zariadeniu.
Pripojte externy tlakovy senzor podla opisu v kapitole 3.

Stlacenim tlacidla spustite testovaci program a nastavte
predpisany tlak.

Pockajte na ¢as prispoésobenia (ak zostane tlak po¢as ¢asu pris-
pbdsobenia v rozsahu ,Testovaci tlak +/- 10%", za¢ne sa ¢as mera-
nia). V pripade potreby mézete ¢as prispdsobenia pred¢asne u-
kon¢it pomocou .

Po uplynuti ¢asu merania sa vysledok zobrazi na displeji, ktory je
mozneé vytlacit stlacenim tlacidla .

Ak znovu vyberiete polozku ,Kurenie®, vysledok je mozné (kym
GW Professional zostane zapnuty) vyvolat pomocou (Nové mera-
nie zacat? = NIE) alebo za¢at nové meranie pomocou tlac¢idla
(Nové meranie zagat? = ANO).

Odpadova voda (Moznost’

Test odpadovych systémov podla DIN 1610 je ulozeny ako testovaci
program v GW Professional. Postupujte nasledovne:

= Pomocou kurzorovych tlagidiel <hore/dole> prejdite na polozku
,Odpadova voda“. Aktivujte tato polozku stlac¢enim tlacidla .
= Skontrolujte hodnoty pre ¢as prispdsobenia, ¢as merania a testo-
vaci tlak (-tlacidlo; spat pomocou -tlacidla).
= Pripojte uzatvaracie baléniky podla opisu.
THENBERGER
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Drinking water plant®
Stress test dry

10:00min
3.05bar
3.05bar
0.0bar

Measurement
Ini. Press
Fin. Press
Difference

Forward w.:(V] o -

Drinking water plant
Stress test dry

Start new
measurement?

Select:

Heating
Set value 3.00bar
Built up ressure!
| 10min
2.23bar
o -

Heating

Stabilisation time

Res. time: 9:58min
3.05par

Start Difference

Pressu  3.13bar  -0.08bar
@ B

Heating

[Measur. in process

Res. time: 1:59std
3.05bar
Start Difference
Pressu  3.05bar 0.00bar
o -
Heating
Measurement 2.00std
Ini. Press 3.05bar
Fin. Press 3.05bar
Difference 0.0bar
Forward w.: -

Heating

Start new
measurement?

Select: K3

Sewage plant

Set value 150hPa
Built up pressure!

140. 3nea

Sewage plant

Stabilisation time

Res. time: 9:58min
152. 3nra

Start Difference

Pressu 153.1hPa 0. 8hP:
@) o T



Stlacenim tlacidla spustite testovaci program a nastavte
predpisany tlak.

= Pockajte na €as prispdsobenia (ak zostane tlak pocas Casu pris-
pbdsobenia v rozsahu ,Testovaci tlak +/- 10%", za¢ne sa ¢as mera-
nia). V pripade potreby mézete ¢as prispdsobenia pred¢asne u-
kon¢it pomocou .
= Po uplynuti ¢asu merania sa vysledok zobrazi na displeji, ktory je
mozné vytlacit stlacenim tlacidla .
= Ak znovu vyberiete polozku ,Odpadova voda®“, vysledok je mozné
(kym GW Professional zostane zapnuty) vyvolat pomocou (Nové
meranie zacat? = NIE) alebo zaCat nové meranie pomocou tlacid-
la (Nové meranie zacat? = ANO).
6.7 DalSie merania
Test tlaku

VSeobecna tlakova skuska (dlhodobé meranie tlaku do 1500 hPa alebo
pri pouziti externého tlakového senzora do 20 bar) je ulozena ako
testovaci program v GW Professional. Postupujte nasledovne:

>

>

v ¥

Pomocou kurzorovych tlacidiel <hore/dole> prejdite z menu
,DalSie merania“ na polozku ,Test tlaku®“. Aktivujte tuto polozku
stlacenim tlacidla .

Skontrolujte hodnoty pre €as prispdsobenia a €as merania (-
tlacidlo; spat pomocou -tlacidla). Ak nastavite ¢as merania na 0,
skuska bude prebiehat, dokial ju nezruSite.

Utesnite potrubie vhodnym adaptérom (testovaci uzaver, vysokot-
lakovy uzaver alebo kapacita jednostupfiového meraca) alebo pri-
pojte externy tlakovy senzor.

Pripojte komponenty podla opisu v kapitole 3.

Stlacenim tlacidla spustite testovaci program a nastavte
predpisany tlak.

Pri pouziti interného senzora (do 1500 hPa) stlacte tlacidlo , aby
ste pomocou internej pumpy GW Professional dosiahli
pozadovany tlak ( stlacte znova, ked je tlak dosiahnuty).

Pockajte na ¢as prispdsobenia. V pripade potreby ho mbzete
predc¢asne ukongit pomocou .

Po uplynuti ¢asu merania (alebo stla¢enim pri ¢ase merania = 0)
sa vysledok zobrazi na displeji, ktory mézete vytladit stlaéenim
tlacidla.

Ak znovu vyberiete polozku ,Test tlaku“, vysledok je mozné (kym
GW Professional zostane zapnuty) vyvolat pomocou (Nové mera-
nie zacat? = NIE) alebo zaCat nové meranie pomocou tlacidla
(Nové meranie zacat? = ANO).
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Sewage plant

Measur. in process
Res. time: 9:25min
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6.8 Nastavenia

Okrem uz opisanych funkcii GW Professional je mozné v meracom Adjustments
pristroji vykonat rézne nastavenia. V hlavhom menu vyberte podmenu Setup checks
,Nastavenia“ a potvrdte tlacidlom <Enter>. Set clock
Zobrazi sa vyber parametrov, ktoré je mozné zmenit' v zavislosti od Paper feeding
pouzitia. Kurzor sa umiestni na poZzadovany riadok a tlagidiom <Enter> sa  [Print contrast
vyvola alebo zmeni nastavenie. Vyznam: Select:

Nastavenie kontrol (zadavanie po stlaceni klavesy <Enter>): | Displ. contrast

|
-zadavanie parametrov pre kontrolné programy :ggpb:?;nd :
Nastavenie hodin (nastavenie po stlaceni klavesy <Enter>): :Language: English :
-korekcia internych hodin pomocou kurzorovych klavesov :Pitot factor :
Posun papiera (vykonanie pomocou klavesy <Enter>): |Scan data logger |
-posun papiera po riadkoch :'_DrlnE)Et ______ :

Kontrast tlace (nastavenie po stlaeni klavesy <Enter>):

-Nastavenie kontrastu tla¢e pomocou kurzorovych klavesov

Kontrast displeja (nastavenie po stlaceni klavesy <Enter>):

-Nastavenie kontrastu displeja pomocou kurzorovych klavesov

Pipanie tlag¢idiel (nastavenie <F1> pre Ano/ <F4> pre Nie):

-Akusticky signal pri stlaceni tlacidla

Signalny tén na konci (0, 1, 2, 3, 4 alebo 5 sekund) (zadanie po stlaceni klavesy <Enter>):
-Akusticky signal na konci merania trvajuceho minimalne 2 minuty

Jazyk: nemcina (prepinanie pomocou <Enter>):

-Zobrazenie pouzitého jazyka (na vyber su 3 jazyky)

Pitotov faktor (zadanie po stlaeni <Enter>):

-Zadanie Pitotovho faktora na vypocet rychlosti pradenia (§tandard = 0,93)

Snimanie DL (min. 1 sekunda/max. 59:59 minut) (zadanie po stlaceni klavesy <Enter>):
-Zadanie intervalu zaznamenavania datového zaznamnika (1 sekunda = 0,01 minuty).

Tlaé (zadavanie po stlaéeni klavesu <Enter>):

-Zadajte zaznamovy protokol (8 x 24 znakov)

-Zadajte text pre riadok 1 takto:

Klavesom <F4> aktivujte vyber znakov.

Klavesom <F3> vyberte klavesnicu (k dispozicii su 4 klavesnice).

Pomocou kurzorovych klavesov vyberte znaky (vybrany znak je zvyrazneny ¢iernym
pozadim).

Pomocou klavesy <Enter> potvrdte znaky.

Opakujte postup, kym nie je pozadovany nazov kompletny.

Po dokonéeni zadavania pre riadok 1 deaktivujte vyber znakov pomocou klavesy <F4> a
pomocou kurzorovej klavesy <dole> prejdite na 2. riadok.

Po spracovani vSetkych riadkov podla potreby opustite menu pomocou klavesy <ESC>.

L 2 0 2 7
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6.9 Kontrola (test systému

V kontrolnom menu (vyvolate ho tlagidlom <Info>) sa zobrazuju informacie o zariadeni. Na 2
stranach displeja (prechod medzi stranami displeja pomocou kurzorovych tlacidiel) sa zobrazuju:

-verzia softvéru

-Cislo zariadenia

-pocet chyb

-prevadzkové hodiny od posledného servisu
-Celkovy pocet prevadzkovych hodin
-Prevadzkové hodiny Cerpadla

-Vzdialenost piestu

-Datum najblizSej servisnej prehliadky

-Telefonne Cislo najblizSieho servisného strediska

Program version: V1.0 25.01.2012
Serial number : 4711

Error counter : 12
Operation hrs : 8.45 std
At a total : 18.75 std
Pump : 0.17 std
Cylinder (way) : 13 m
Next sevice : 25.01.2013
Service tel. : 06195/800 8200
Further pages:

-Napatie akumulatora (stav nabitia); vo vSetkych menu je zobrazené ako symbol:
Akumulator piny Akumulator poloplny Akumulator vybity

N [ »

Systémova skuska (kontrola tesnosti zariadenia):

Systémovu skusku spustite stlacenim tlacidla <Enter>.
Pripojte uzaver ,P high 1 +*.

Kontrolu spustite stlacenim tlacidla <Enter> (systém sa
tlakuje).

Pockajte na kontrolu (cca 2 min).

Odstrante uzaver a stlacenim <Enter> ukoncite test
systému.

L2 2 N

Programmversion: V1.0 25.01.2012
Gerate Nr. : 4711

Battery 6.73 Volt 3

[Systemtest: |

Next sevice : 25.01.2013
Service tel. : 06195/800 8200

Further pages:

Ak systém netesni, obratte sa na autorizovaného partnera spolo¢nosti ROTHENBERGER.

7 Vymena rolky papiera v tlac¢iarni

L2 7

ra“/<Enter>).
Vyberte plastovu rurku zo starej rolky papiera.

na rolky musi byt vpredu).

Vlozte papierovu rolku do prislusného zasobnika.

L2 2% 7

Otvorte kryt zasobnika tlaciarne (stlacte poistku smerom nadol).
V pripade potreby vyberte zvySny papier z tlaciarne (,Nastavenia“/,Zasobnik papie-

Vlozte zaciatok rolky papiera do prislu$nej medzery pod transportnou rolkou (vnutorna stra-

Prevedte papier (cca 3 cm) cez tlaciaren (,Nastavenia“/,Zasobnik papiera“/<Enter>).

Vlozte papier cez kryt zasobnika tlaciarne. Zatvorte zasobnik tlaciarne krytom.

8 PrisluSenstvo

Vhodné prisluSenstvo najdete v hlavhom katalégu alebo na www.rothenberger.com

9 Zakaznicka sluzba

Pracovnici na miestach, na ktorych sidli zakaznicka sluzba firmy ROTHENBERGER, su vam k
dispozicii a radi vam poskytni pomoc (zoznam miest si pozrite v katalégu alebo online). Na tych
istych miestach mozete ziskat nielen nahradné diely, ale aj poradenstvo zakaznickej sluzby.
Objednaijte si vase prisluSenstvo a nahradné diely u vasho Specializovaného obchodnika alebo
prostrednictvom naSej RO SERVICE+ online: 78 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
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Likvidacia

Casti pristroja st cenné druhotné materialy a mézu byt odovzdané na recyklaciu. Pre tento Gcel
su k dispozicii schvalené a certifikované recyklaéné zavody. Ohladom ekologicky prijatelnej
likvidacie nerecyklovatelnych €asti (napr. elektronicky odpad) sa prosim informujte na
prislusnom urade pre likvidaciu odpadu.

E Neodhadzujte ruéné elektrické naradie ani akumulatory/batérie do komunalneho
odpadu!

Len pre krajiny EU: Podla eurdpskej smernice 2012/19/EU o odpade z elektrickych

a elektronickych zariadeni a podla jej transpozicie v narodnom prave sa musi uz nepouzitelné
elektrické naradie a, podla eurdpskej smernice 2006/66/ES, poskodené alebo vybité akumulato-
ry/batérie zbierat separovane a odovzdat na recyklaciu v sulade s ochranou zZivotného prostre-
dia.
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MapK1MpoBKM B TO3U AOKYMEHT

BHumaHwme!

Tosu 3Hak npeaynpexanasa 3a OnacHOCT OT WeTU Ha MMYLLEeCTBO U yBpeXaaHe Ha
OKOInHaTa cpega.

=  Vyzva k provedeni tkonu

ﬁ OnacHocT!
To3n 3HaK NpeaynpexaasBa 3a ONacHOCT OT MUYHW HapaHsiBaHWS.
®

06sicHeHne Ha cumBonuTe ETuketn
C € ETukeTUpaHe Ha cboTBeTcTBMeTo B EC

I'IpoqueTe WHCTPYKUUNTE 3a eKkcnnoaTtauusa

Camo 3a ynotpeba Ha 3akputo

ETukeT 3a n3xebpnsHe Ha OEEO
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1 Yka3saHus 3a 6e3onacHocT
1.1 Ynotpeba cnopep TexHnyeckute U3mckBaHusi

TectoBoTo ycTpoiicteBo ROTEST GW Professional n npuHagnexHocTuTe KbM Hero (MpunoxeHu

B Ky(papa) moraT Aa ce u3non
rasonpoBOAM, TECTOBE 3a Xep
cnegHuTe MHCTpyKuuu. Opyrv

ToBa ycTpoOMCTBO MOXe Aa ce

3BaT CamMo OT KBaJ'II/Id)I/ILWIpaH nepcoHan ¢ Nno3HaHuA B pa60TaTa C
METUYHOCT Ha Tp'b60I'IpOBO,D,VI 1 pe3epBoapu B CbOTBETCTBUE C
npunoXxeHua He ca AonyCcTuMn.

n3nonssa camo no npegHasHav4eHmne, Kakto € Noco4eHo.

1.2 CneunanHu ykazaHusi 3a 6e30nacHoCT

He n3BbpLUBaliTE HNKAKBUN AEVHOCTU BbB BbTPELLUHOCTTa Ha ypeaa. B Tasu obnact morat ga
paboTaT caMmo 06y4yeHMn cneumanucTy (cepeuaHa cnyxba). OnacHocT oT TokoB yaap!

MpunoxeHnTe cBBbP3BaLLM Ma

PKy4n moraTt Oa ce n3nons3eart camo 3a U3N1UTBaHuA C

U3NuUTBaTENHO HansiraHe oT MakcuMyM 7 G6apa (4epBeH Mapkyd) unu 20 6apa (cuH mapkyy)!

Cnep Bcsika ynotpeba HansraHeTo B Mapkyuute TpsibBa ga ce usnycHe! 3a tasm uen moxe ga
ce u3nonsea Bpb3kaTa Ha ropeskara.

CBbp3BalTe ceH3opuTe 3a Ha.
CcbCTOsIHME!

nsraHe camo KbM TpbOoNpoBOAM 1 yCTporicTBa B 6e3 HansAraHe

lMpepna3sariTe 0TBOPWTE Ha YCTPOWCTBOTO OT Bnara. OnacHocT oT TokoB yaap!

Cnassawnte yKasaHuATa 3a 6e3onacHocT Ha npounssoauUTennTe Ha MHCTanauunuTe nnu Tp'b6I/1Te,
KaKTO U yKa3aHuATa 3a 6e3onacHocCT Ha npounssBoauTennTe Ha CBbp3BaLluTe enemeHTu!

3aXPaHBAHE ........cccceeruveeeeeennn.

MamepBaHe Ha HandaraHeTo....

PasgenutenHa cnoco6HocCT ...

KonuyecTBo Ha Teua ..............
PasgenutenHa cnocobHoCT ...

174 \_ROTHENBERGER

AkymynaTop: nuTneBo-oHeH 6 V 4,6 Ah

B3apsigHo yctporictso 230 V/ 50 Hz~

[padhmueH ancnnen ¢ noaceeTka

PaspenutenHa cnoco6HocT 240 x 160 Touku

Mpo3opel 3a HabnoaeHue NpubnuantenHo 79 x 53 mm

0 - 1500 hPa
0 - 20 bar (BbHLUEH ceH3op)
0 - 40 bar (onuus/BBHLLEH CEH30pP)

0,1 hPa
0,01 bar (BbHLUEH ceHsop)
0,01 bar (onuus/BBHLIEH CEH30p)

0-8lh

0,11/h

okono 380 x 430 x 170 mm

¢ akcecoapwm okoro 9 kg

0 po 50 °C, makc. 90 % oTHOcuTeNHa BnaxHocT 6e3 koHaeH3aLus
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3 CBbp3BaHe Ha KOMMNOHEHTUTEe

Mons, cBbpXeTe KOMMNOHEHTUTE, KakTo e Noka3aHo Ha chrypaTa:

Cebp3Ball, MapKyd 3a
cBbp3BaHe kbM ,P high
1 +“ Ha GW Professio-
nal

Y-obpasHo cbeauHeHne
3a CBbp3BaHe Ha 2
oTceka oT Tpbbarta
(Hanp. Ypes kanayka Ha
5 enHoTpbOEH
pasxogomep)

Abwasser

55 7601 74 1106700

N

L L

o il
BucokoHanopHu LUmnuupgpuueH  TpbbeH Kanadyka 3a egHoTpbbeH
3anyLanku, 3a TecToB Tana, cbeauHuTen, 3a rasomep, 3a CBbp3BaHe Ha
CBBbp3BaHe KbM 3a CBbp3BaHe  CBbp3BaHe KbM MSCTOTO Ha rasomepa
BUHTOBM KbM KpavliaTa  u3mepBaTenHus
CbeanHeHus Ha TpbbuTe naTtpy6 Ha

MHCTanauusaTa

3anywarnka, 3a nposepka  3aTBapsLl KpaH, 3a CbeamHuten ¢ npeanaseH knanau
Ha xepMeTUYHOCTTa Ha CBbP3BaHe Ha BBbHLUHK 3a CBbP3BaHE Ha BBHLUHU
GW Professional ycTponcTea 3a YyCTPONCTBa 3a Cb3gaBaHe Ha

Cb3aBaHe Ha HandaraHe HandaraHe

Hukora He CBbp3BaI2Te BBbHLUHN yCTpOﬁCTBa 3a HansiraHe 6e3 cbeuHUTEN C
npegnaseH knanaH!

4 ®DYHKLUUA Ha YCTPOMCTBOTO
é Mpu paboTa ¢ rasosn TpbOM cnassanTe npunoxumnTe nNpasuna 3a 6esonacHocT!
C ROTEST GW Professional moxeTe necHo fa ussbpLuBaTe TecToBe 3a XxepMeTu4HocT. OcBeH

U3MepBaHe Ha HansiraHeTo, MoOXeTe [a U3BbpLUBaTe TECTOBE 3a HaTOBapBaHE U XEPMETUYHOCT,
KaKTO 1 fa onpeaensTe KonM4ecTBOTO Ha TevoBeTe cbrnacHo DVGW-TRGI.

4.1 O6xBaT Ha JocTaBKaTa B

1 ROTEST GW Professional 10 3aTBaps kpaH ¢ 6bP30 CbeguHeHNe

2 Cebp3Ball Mapkyd ¢ gbmkuHa 2,8 m,c 11 BucokoHanopHa 3anywanka G1/8" ¢
6bp3n CbegnHeHNs 6bp30 CbeanHeHne

3 Y-o6pa3eH enemeHT ¢ 6bp3n 12  3anywanka c 6bp30 CbeanHeHVe
cbeavHeHus

4 2 yunuHppuyHmn Tectosm 3anywankv 1" 13 BbHLWweH ceH3op 3a HansraHe (0 — 20 bar)
¢ 6bp30 cbeanHeHne c apantep G1/4, — G1/2" n ceBbp3BaLy

kaben

5 BucokoHanopHu Tectosu Tanm G1/2, n 14  3apspHo yctporicteo 12 V 2000 mA
G3/4" c 6bp3n cbeguHeHns

\ROTHENBERGER
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6 Kanayka 3a egHoTpbOEH -
n3mepsarterneH ypea G4/G6 c 6bp3n
CbeaMHEHMs!

7 Cebp3BalL, MapKyy ¢ 6bp3o --
CbefuHEeHWe

8 Kanauka 3a eaHoTpbOEH --
n3mepsaTteneH ypeg G10/G16 ¢ 6bp3u
CbefIMHEeHNS

9 CBbp3BalL enemeHT ¢ npeanaseH
KnanaH ¢ 6bp30 CbeAnHeHne

USB dnawwka ¢ GW Professional codptyep
3a Cb3[laBaHe Ha NPOTOKONYM 3a
N3nnTBaHe

MameTHa kapTa ¢ kanauuTeT 2 GB

OnumoHanHo: BbHLIEH ceHsop 3a
HansiraHe (0 — 40 bar) c agantep G1/4" —
G1/2" n cBbp3BaLy kaben

4.2 Mpernen A

6
7

Kanak 3a cmsiHa Ha 6atepuata 8  Bpb3ka 3a TecToBe 3a xepmeTuyHocT Pmax = 1500 hPa
9

1 Bxop 3a 3apsgHO yCTPOMCTBO Cnort 3a SD kapTa

2 USB Bxog padmyen gucnnen

3

4 Bxop 3a BbHLUEH CEH30p 3a TepmonpuHTep
HansraHe

5 AUX Bxopg

B pPexuM Ha BbBeXaaHe 6yTOHMTe Ce n3nons3eart 3a BbBeXgaHe Ha LMq)pI/I

b2

ESC 6yTOH (0TKa3/M3xop OT MEHIOTO)
Enter 6yToH (noTBBbpXaaBaHe Ha n3bopa)

YnpaeneHue ¢ kypcopa
(Harope/Hapony/HaasicHo/HansiBo/MpeBbpTaHe)

ByToH Print (kbM MeHI0TO 3a neyar)
3anasBaHe Ha U3MepeHUTe CTOMHOCTU
ByToH 3a BKNoYBaHe/u3knouBaHe
ByToH Info (kbM MeHIOTO 3a KOHTpON)

F1, F2, F3, F4 = cbyHkumoHanHu 6yToHn (pyHKUMUTE Ce NoKa3BaT Ha Aucnnes)

5 O6paboTka Ha JaHHU

5.1 CbXpaHeHue Ha OaHHU

M3BbpLUEHUTE C YCTPOMCTBOTO NPOBEPKM MoraT Aa 6bAaT NPUCBOEHN Ha AafeH KnveHT. 3a
BCEKM KIMEHT Ha nameTHaTa kapTa ce cb3faBa ¢ain ¢ ume GWP_XXXX (Hanpumep:
GWP_0001.DAT). B T031 chainn ce 3anucBaT BCUYKM U3MEPBAHUS, OTHACSALLM Ce A0 KINeHTa.
darinoseTte MoraT fa 6bAaT NPeXBbPIIEHN HA KOMMIOTBLP C MOMOLLTA Ha YeTel, Ha kapTu 1 aa
6baat obpaboTeHu ¢ nomoLlTa Ha codtyepa ,GW Professional” 3a cb3gaBaHe Ha npoTokonu 3a
oTAenHuTe TectoBe. 3a U3MNON3BaHETO HA MyNTUMEAUAHN KapTu TpsibBa Aa ca U3NbIHEeHN

crnegHnTe ycnoBus:

-Pa3swmep Ha kapTaTa MuH. 32 MB - makc. 32 GB (UHC kapTu)

-KapTarta e hopmaTtumpana Ha 16 bit FAT nnn FAT32
-MpenopwuBat ce SD kapTn ot SanDisk
-KomntoTbp ¢ yeTew Ha kapTu

::E Hukora He n3BaxpaiTe KapTute Nno BpemMe Ha 3anucBaHe Ha JaHHU - Bb3MOXHO €

3ary6a Ha OaHHW 1 noBpena Ha HocuTens!

176 \_ROTHENBERGER

BBJITAPCKU



5.2 Cb3aaBaHe Ha KIUeHTU

AKO YCTPOWMCTBOTO Ce BKM4YM ¢ noctaBeHa SD- nnm MM-kapTa, No customer

e
Ha KOATO HAAMa KMMEHTCKW AaHHW, LLe Ce MosiBMU 3anuTBaHe Aanm existing!
nckate ga cb3gapeTe knveHT. Ako npoBepkute TpsibBa ga 6baat
NPUCBOEHN Ha KIMEHT, HaTucHeTe 6yToHa <F1> (<F4> = He:
npoBepkuTe ce U3BbpLUBaT 6e3 npucBosiBaHe). [MocTbneTe, kKakTo

cnepga: 55 m—l
= U3bGepeTe pena, koTo TpsibBa Aa NonbHUTE, C KNaBuLLNTE
3a Kypcopa <Harope/Hagony> u notesbpaeTe ¢ <Enter>. Customer number
= U36epeTe knaBuaTtypa ¢ 6ytoHa <F3> (uma 4 knasmatypu Name
Ha pasnonoxeHue). Streot
= W3bepeTe cMmBona c knaBuLwMTE 3a Kypcop FT6/City
<Harope/Hapony/HagsacHo/HansaBo> (M3bpaHMSAT CUMBON € C —
4YepeH GoH).
Mpremete cumsona ¢ knaswuwa <Enter> (c knasuwa <F2> |Tel. \
MOXe fAa U3TpueTe NocneaHns CMMBON). others !
MoBTOpeTe npoLeca, AoKaTO XenaHoTo HaMMeHoBaHe e - !
MbHO.

Ako TpsibBa a ce Kopurmpa cMBOI, TpsibBa Aa ce npoueavpa no cregHust HaumH:

Customer number

= C 6yTtoHa <F4> npekbcHeTe n3bopa Ha CUMBONN. 123256789
Name
= C 6yTonuTe 3a kypcopa <HapgsicHo/HansBo> n3bepete e e 1
cMMBONa, KOWTO TpsibBa Aa ce kopurmpa. Street
- Street 1
= C 6yToHa <F4> akTnBupanTe nsbopa Ha cUMBONU 1 2IP/City
2 11111 City 1
KopurupaiTe cumBona. R —
= BwnbpHeTe ce kbM usbopa Ha pep ¢ knaeuwa <F1>u
Vi Tel.
n3BMKaNTe cnefBalnsa pef 3a pefakTupaHe. 1 rase7as !
10thers I
I

ICustomer 1 Others

Cnep kaTo BCUYkM Heobxoaumuy pefoBe ca pefakTupaHu, cb3gaiTe daiina ¢ <F1>un
npeMuHeTe KbM M3bopa Ha npoBepka ¢ <ESC>.

5.3 W360p Ha KNUEHTU

C nomouyta Ha codtyepa ,GW Professional Software* moxete Customer data
[a cbafaBaTe KIMEeHTCKV JaHHU 1 Aa rv 3anaseaTte Ha SD unu Search for/Scroll
MM kapTa 3a nsnonssaHe Ha GWP. Ako yCTpoWCTBOTO ce Create new
BKMoum ¢ noctaseHa SD unu MM kapTa, Ha KoATo Uma View/Modify
KIMMEHTCKN faHHN, MoXeTe Aa nsbepeTe KIMEeHT 3a NpUCBOsIBaHe Format
Ha TecToBe ype3 , TbpceHe/llpeBbpTaHe”/ <Enter>: GWP_0001 .DAT

Fr 20N\01.12 09:50:33 [mn N

KnueHTsT € n3bpax
MpeBbpTaHe:

M3bepeTte ,[peBbpTaHe”, ako nckate Aa HamepuTe KNneHTa ¢ NomMoLLTa Ha KnaeuwmTe 3a
Kypcopa <Harope/Hapony>. JombhHUTENHN YHKLMKM ca:

<F1> = KbM MbpPBUSI KNUEHT
<F2> = 10 knueHTa Hanpeg
<F3> = 10 knueHTa Ha3ag
TbpceHa ayma:

M3bepeTe ,TbpceHa Ayma“, ako uckaTe Aa HamepuTe KINneHTa, KaTo BbBeAeTe Hai-marnko 3
nocnegoBaTenHu cumBona. BuBeaete 3-Te cumBona, KakTo € onucaHo B npeaxogHaTa rnaea, u
cTapTupanTe TbpceHeTo ¢ <Enter>. Llle 6bgaT HamepeHn BCUYKM CbBMNafeHns ¢ BbBeaeHaTa
cMMBOJSIHa nocriegoBaTenHocT. MoxeTe ga npenuctute n3bopa c nomolurta Ha <F3> (c <F1> go
HayanoTo Ha n3bopa).
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Korato HamepuTe xenaHus KnMeHT, MoxeTe Aa ro nsdepete ¢ <Enter>. B ,lpernen/MpomsaxHa“

MOXeTe Aa npernejarte U npoMeHnTe aHHUTE Ha KrneHTa.

®dopmaTupaHe:

Tasn dyHKUUsi 0BUKHOBEHO € HeobxoauMa caMo Npu MbpBOHaYanHaTa HacTporka Ha
YyCTPOMCTBOTO B 3aBoAa (MOAroTOBKA Ha NameTHaTa KapTa 3a 3anncBaHe Ha AaHHW).

BHumaHue: Bcuuku 3anameTeHn AaHHM Wwe 6baaTt natputu! Cnep hopmatupatHe
M3KITIOYeTe M BKITHOYETE OTHOBO YCTPOMUCTBOTO!

[porpamu 3a npoBepka

ﬁ CnasBalite , TexHn4eckuTe npasuna 3a ra3oBu MHcTanaummn®!

Cnep BKntoYBaHe Ha ypeaa ca Hann4yHu cnegHuTe npeaBapuTenHo nporpamMmpaHn nporpamMmum 3a

nposepka:
MpupopaeH ras:

-MpoBepka Ha HaToBapBaHeTo cbrnacHo TRGI 2018

-N3nutBaHe Ha xepmeTnyHocTTa cbrnacHo TRGI 2018
-NsnnuTBaHe Ha rogHocTTa 3a ynotpeba Ha nHcTanauuu ¢ obem Ha

Tpvbonposoaa Ao 100 nutpa cvrnacHo TRGI 2018

BTe4HeH ras:

-N3nnTBaHe Ha xepmeTn4HOCTTa
-M3nuTBaHe Ha HansraHeTo

MutenHa Boaa:

- WHcTanaumsa 3a nuTteinHa Bogda (Mokpa) cbrnacHo DIN EN 806-4:

- NanutBaHe Ha dyHKUMOHaNHOCTTa

- ManutBaHe Ha HansraHeTo
- pasLIMpEeHo N3NMTBaHe
- NiHcTanaumns 3a nuTtenHa Boga (cyxa) cernacHo DIN EN 806-4:
- ManutBaHe Ha xepMeTUyHoCTTa
- N3anuTBaHe Ha HaToBapBaHeTO

OTonneHue:

- OTonnuTenHa nHctanaumsa cbrnacHo DIN 18380

OTnagbyHu Boau:

- MHcTanauus 3a otnagbyHy Boan cbrinacHo DIN 1610
[onbnHUTEeNHU U3MepBaHus:

- NanuTBaHe Ha HansraHeTo (NMPOM3BOJIHO HansraHe)

6.1 HacTpoWka Ha npoBepku

B meHtoTO ,Hactponku®/ ,Hactpovika Ha npoBepku® moraT aa ce
HacTpOST NapamMeTpuTe 3a OTAENHUTE NporpamMu 3a NpoBepka.
MpeBbpTETE C KypCOPHUTE BYTOHU <Harope/Hagony> 40 MEHITO
,HacTtponku®. AkTuBupavite MmeHtoTo ¢ byToHa <Enter>. [peBbpTeTe
MeHIoTO ,HacTponku® ¢ 6yToHUTE 3a Kypcop <Harope/Hagony> oo
ToukaTa ,HacTtpoiika Ha TecToBe". AKTMBMpalTe ToukaTa ¢ GyToHa
<Enter>. Morat ga ce HacTposaT crnegHUTe napameTpu:

TecT 3a HangraHe (NPOV3BOIHO HaNsAraHe):

- Bpeme 3a agantupaxe (0 - 240 muH., ctaHgapTHO: 0 MuH.)-Bpeme

3a uamepsaHe (0 - 6000 MuH., cTaHgapTHO: 0 MUH.)
Tect 3a HaToBapBaHe cbrnacHo TRGI 2018:

-Bpeme 3a agantupane (1 - 10 MyH., cTaHaapTHO: 1 MUH.)
-Bpeme 3a nsmepsaHe (10 - 120 MuH., ctaHgapTHO: 10 MUH.)
-TecTtoBo HansraHe (900 - 1500 hPa, crangapTtHo: 1000 hPa)
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Drinking water
Heating
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IMore measurement |
:Adjustments |
|Data storage '

Adjustments
Setup checks
Set clock
Paper feeding
Print contrast
Select: ([ AV V]
| Displ. contrast
IKey beep
:Language: English
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M3nuTBaHe 3a XxepMeTUYHOCT cbrnacHo TRGI 2018:

-Bpeme 3a apantupaHe Ha uHctanauum ¢ obem nog 100 nutpa (1 - 20 MuH., ctaHgapTHO: 10
MWH.)

-Bpewme 3a namepBaHe Ha uHctanauum c o6em nog 100 nutpa (9 - 120 MuH., ctaHgapTHO: 10
MWH.)

-Bpeme 3a agantupaHe Ha uHctanaumm ot 100 go 200 nutpa (20 - 40 MuH., ctaHgapTHo: 30
MWH.)

-Bpeme 3a nsmepsaHe Ha nHctanauum ot 100 go 200 nutpa (19 - 120 MuH., ctaHgapTHO: 20
MWH.)

-Bpeme 3a apantupaHe Ha uHctanauum ¢ obem Hag 200 nutpa (50 - 70 MyH., cTaHaapTHo: 60
MWH.)

-Bpeme 3a namepsaHe Ha nHctanaumu Hag 200 nutpa (29 - 120 MuH., ctaHgapTHO: 30 MUH.)
-N3nutBaTenHo HansraHe (15 - 500 hPa, ctaHgapTHo: 150 hPa)

M3nuTBaHe Ha rogHocTTa 3a ynoTpeba Ha uHctanaumm ¢ obem go 100 nutpa cnopea TRGI
2018:

-Bpeme 3a apantupane (5 - 240 MuH., ctTaHgapTHo: 10 MuH.)

-Bpeme 3a namepsaHe (2 - 30 MuH., cTaHAAPTHO: 5 MUH.)

-PedepeHrTHo Hansirane (10 - 100 hPa, ctaHgapTHO: 23 hPa)

[MpoBepka Ha PyHKLMOHAMHOCTTA Ha UHCTanaumsa 3a nureriHa Boaa (Mokpa) cbrnacHo DIN EN
806-4:

-Bpeme 3a apgantupane (0 - 120 MuH., ctTaHgapTHo: 30 MuH.)

-Bpewme 3a namepsanre (1 - 120 MuH., cTaHgapTHO: 15 MUH.)

-TectoBo HansraHe (0,01 — 20,00 6apa, ctaHgapTHo: 6,00 6apa)

M3nuTBaHe Ha HansAraHeTo Ha nNuTeriHaTa Boga (Mokpo) cbrinacHo DIN EN 806-4:
-Bpewme 3a apantupane (0 - 120 MuH., ctaHaapTHO: 0 MYH.)

-Bpeme 3a namepsaHe (1 - 120 MyH., ctaHgapTHo: 30 MUH.)

-N3nuTtBaTenHo HansraHe (0,01 — 20,00 bar, ctaHgapTHo: 11,00 bar)
PaswivpeHo nsnutsaxe Ha nuteriHa Boga (Mokpo) cbrnacHo DIN EN 806-4:
-Bpewme 3a apantupane (0 - 120 MuH., ctaHgapTHO: 0 MUH.)

-Bpewme 3a namepsane (1 - 240 MuH., ctaHgapTHo: 120 MUH.)

-N3nutBaTenHo HansiraHe (0,01 — 20,00 6apa, ctangapTtHo: 5,50 6apa)
M3nuTBaHe 3a XepMETUYHOCT Ha NuTerHa Boaa (cyxo) cbrnacHo DIN EN 806-4:
-Bpeme 3a apgantupate (0 - 120 MuH., cTaHgapTHO: 0 MUH.)

-Bpeme 3a nsmepsaHe (1 - 240 muH., ctaHgapTHO: 120 MuH.)

-N3nutBaTenHo Hansrave (1 - 2000 hPa, ctaHgapTHo: 150 hPa)

M3nuTBaHe Ha HaTOBapBaHETO Ha NuTenHa Boaa (cyxo) cbrnacHo DIN EN 806-4:
-Bpeme 3a agantupane (0 - 120 MuH., ctTaHgapTHO: 0 MUH.)

-Bpeme 3a namepsaHe (1 - 120 MuH., ctaHgapTHo: 10 MuH.)

-N3nuTtBaTenHo Hansrane (0,00 — 5,00 6apa, ctangapTHo: 1,00 6apa)
OrtonnutenHa nHctanauus cbrnacHo DIN 18380:

-Bpewme 3a apantupane (0 - 120 MuH., ctaHgapTHO: 0 MUH.)

-Bpewme 3a namepsane (1 - 240 MuH., ctaHgapTHo: 120 MUH.)

-N3nutBaTenHo HansiraHe (0,01 — 20,00 6apa, ctangapTtHo: 10,00 6apa)
KaHanusauunoHHa nHctanaums cernacHo DIN 1610:

-Bpeme 3a apgantupate (0 - 100 MuH., cTaHgapTHO: 0 MUH.)

-Bpeme 3a nsmepsae (1 - 120 MuH., ctaHgapTHo: 30 MUH.)

-N3nutBaTenHo HansraHe (1 - 1000 hPa, ctaHgapTHo: 200 hPa)

M3nnTBaHe 3a XepPMETUYHOCT Ha BTEYHEH ras:

-Bpeme 3a agantupane (0 - 60 MuH., ctaHgapTHO: 10 MUH.)
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-Bpeme 3a nsmepsaHe (0 - 60 MuH., ctaHaapTHO: 10 MUH.)
-N3nuTtBaTenHo HangraHe (0 - 1000 hPa, ctaHgapTHo: 100 hPa)

M3anuTBaHe Ha AKOCT Ha BTEYHEH ras: Pressure check
-Bpeme 3a agantupane (0 - 60 MyH., cTaHaapTHO: 10 MUH.) Standard value : F2
-Bpeme 3a nsmepaHe (0 - 60 MuH., ctaHaapTHO: 20 MUH.) omin
-NsnuteatenHo HansaraHe (0 - 1500 hPa, cranaapTtHo: 1000 hPa) Stabilisation time
M3nuTBaHe Ha HandraHeTo 0 — 40 bar Ha BTeYHeH ras: Select:
-Bpeme 3a agantupane (0 - 120 min, ctaHgaptHo: 10 min) pressure check
-Bpeme 3a nsmepsaHe (1 - 240 min, ctaHgapTHo: 10 min) [200 ™"
-N3nutBaTenHo HansiraHe (0.00 — 40.00 bar, ctangaptHo: 10.00 bar) [Tolmin

~ . Stabilisation time
Bcuykun napameTpu MoraTt ga ce HacTpoviBaT, KakTo crnefsa: e
= W3bepeTe napameTbpa C NOMOLLTa Ha KyPCOPHUTE BYTOHM Numeral keys!

<Harope/Hagony>.

= AkTuBMpaliTe HacTpolikaTta ¢ 6yToHa <Enter>.

= BwbBeaeTe CTOMHOCTTA C NMOMOLLTA Ha KNaBuaTypaTa Ha ypeza.

C HaTtuckaHe Ha 6yToHa <F2> moxe ga ce HacTpou cTaHAapTHaTa CTOMHOCT.
6.2 lMpupopeH ras

M3nuTBaHe Ha HaTOoBapBaHe:

M3nuTBaHeTO Ha HaToBapBaHe cbrnacHo DVGW — TRGI paboTHa e et 2018
kapTa G 600 Ha razonpoBoau (paboTtHo HansiraHe go 100 hPa) e CommectT

o w.:
3anamMeTeHO B YCTPOWCTBOTO KaTo nporpama 3a usnuteaHe. [octbneTe, 0 Omme
KaKkTo cneppa: :

Set value 1000npa
= C nomouiTa Ha KypcopHuTe ByTOHN <Harope/Hagony> npesbptete L= m =
meHioTo ,MpupoaeH ras* 4o MeHoTo ,M3nuTeaHe Ha e orsones mar 2018

HaToBapBaHeTo". AKTMBMpalnTe MeHoTo ¢ ByToHa <Enter>. Set value = 1000hEa
- 1S Ul EP
= [lpu Heo6X0AMMOCT NPOBEpPETE CTOMHOCTUTE 3a BpeME 3a 902. 3np
Y min . a
HacTpoVika, BpeMe 3a U3MepBaHe U U3NUTBATENHO HansraHe M 10
[ ]
(6yToH <F1>; BpbLaHe ¢ 6yToHa <ESC>). ——=
= 3artBopeTe TpbbaTa c noaxoasy, agantep (TectoBa 3anyLuarnka, Stress test
BMCOKOHaMOpHa 3anyLuanka unm kanayka 3a egqHoTpboeH Loar/1o0nes TROT 4036
Stabilisation time
n3mepBaTeneH ypea). Res. time: 58sec
= CBbpXeTe KOMMOHEHTUTE, KaKTO € OnucaHo. . tlooff“"a
= 3a pga craptupaTte TecToBaTa nporpama, HatucHeTe 6yToHa <En- Pressu 1003.Ihka
ter> (nomnaTa Ha ypeaa AoBexaa cuctemara Ao 3aAafAeHoTo
Hansrawe). R R
= M3vyakaiTe BpemMeTo 3a aganTupaHe (ako HansraHeTo ocTaHe B ';Z:s“:imie’_‘ P omin
AnanasoHa , TecToBo HansraHe - 10%" no Bpeme Ha 1002. 3npa
afjanTupaHeTo, n3aMepBaHeTo 3ano4sa). MNpu HeobxogumocT | stazc__ oiecarence |
BpeMeTo 3a afjanTupaHe Moxe Aa 6bae npekpaTeHo
on -
npexaeBpeMeHHo ¢ <F1>.
Stress test
= Cnepj vU3TM4aHe Ha BpeMeTO 3a U3MepBaHe pe3ynTaTbT ce N
Measurement :00min
nokasea Ha gucnnes n moxe ga 6bae oTnevyataH c HaTUCKaHe Ha Ini. Press  1002.3hPa
6yTOHa <Print> Fixfx; Press 1oo§.g:pa
. Difference . OhPa
Ako MeHioTO , TecT Ha HaToBapBaHe“ 6be n3bpaHo OTHOBO,
pesyntaTbT MOXe Aa 6bAe n3BMKaH (4OKaToO yCTPOMCTBOTO OCTaBa o e ) m me
BKItoYeHo) ¢ <F4> ([a 3ano4He HOBO uamepBaHe? = HE) unu ga ce Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018
3arno4yHe HOBO M3MepBaHe ¢ 6yToHa <F1> (Ja 3ano4yHe HOBO —
namvepBaHe? = [1A).
Select
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MNpoBepka 3a xepMeTUYHOCT:
MpoBepkaTta 3a xepmeTnyHOCT cbrnacHo DVGW — TRGI paboTtHa kapTa
G 600 Ha razonpoBoau (paboTtHo HansiraHe Ao 100 hPa) e 3anameTteHa
KaTo nporpama 3a npoeepka B GW Professional. MNoctbneTe no
CrneaHUst HauuH:

>

>

vV

C nomoLyTa Ha KnaBuLMTe 3a Kypcopa <Harope/Hagony>
npeBbpTETE MEHIOTO ,[TpupoaeH ras“ oo meHoTo ,[1poBepka 3a
XepMeTUYHOCT". AKTUBMPANTE MEHIOTO C Knasuwwa <Enter>.

C bytoHa <F2> HacTpoviTe o6ema Ha TpbbonpoBoaa Ha
nHcTanaumsaTta (no-manbk ot 100 i1, 100 n..200 n vnu no-ronsim ot
200 n).

Mpn HeobxoaMMOCT NpoBepeTe CTOMHOCTUTE 3a Bpeme 3a
HacTpolika, Bpeme 3a u3MepBaHe 1 U3NMTBaTernHo HansraHe
(6yToH <F1>; BpbLyaHe ¢ 6yToHa <ESC>).

3aTBOpeTe TpbbaTa ¢ NnoaxoAasy aganTep (TectoBa 3anyLuanka,
BMCOKOHAMOpPHa 3anyLuarnka unu kanadka 3a eqHoTpbbeH
pa3xofomep).

CBbpKeTe KOMMOHEHTUTE, KaKTo € OnucaHo.

3a fa crapTupaTte TecToBaTa nporpama, HatucHeTe 6yToHa <En-
ter> (nomnaTa Ha yCTPOWCTBOTO AoOBEXaa cuctemarta Ao
3afafeHoTo Hansraxe).

M3yakaliTe BpeMeTo 3a afantupaHe (ako HansiraHeTo OCTaHe B
OmanasoHa ,TecTtoBo HansaraHe - 10%"“ no Bpeme Ha
afanTupaHeTo, nsmepBaHeTo 3ano4sa). [Mpu HeobxoaumocT
BpEMeTO 3a ajanTupaHe Moxe Aa 6bae npekpaTeHo
npexaeBpeMeHHo ¢ <F1>.

Cnep n3tnyaHe Ha BpemMeTo 3a M3MepBaHe pe3ynTaTbT ce
nokasea Ha aucnnes u moxe fa 6bAe oTnevyataH Cc HaTUCKaHe Ha
6yToHa <Print>.

Ako meHioTo ,[poBepka 3a xepMeTUYHOCT" 6be n3bpaHo OTHOBO,
pesyntaTbT (Bokato GW Professional octaBa BkntoveH) Moxe Aa 6bae
n3BukaH ¢ <F4> ([la 3ano4He HoBo nsmepsaHe? = HE) unu aa ce
3ano4He HOBO M3mepBaHe ¢ 6yToHa <F1> ([a 3ano4He HOBO
namepBaHe? = [A).

M3nutBaHe Ha rogHocTTa 3a ynotpeba:

ManutBaHeTo Ha rogHocTTa 3a ynotpeba cbrnacHo DVGW — TRGI
paboTHa kapTa G 600 Ha rasonpoBoau ¢ obem go 100 nuTtpa e
3anamMmeTeHo kaTo nporpama 3a usnuteaHe B GW Professional.
MocTbneTe, KakTo crnefga:

>

>

>

C nomoLyTa Ha KnaBuLLKNTe 3a Kypcopa <Harope/Hagony>
npeBbpTETE MEH0TO ,[pnpoaeH ras“ oo MeHTo ,[OTOBHOCT 3a
ynotpeba“. AKTuBMpainTe MeHIoTo ¢ knasuwa <Enter>.

M3amepBaHeTo ce noaroTes. bytanoTo ce noctassa B HayanHata cu
nosuuus.

CBbpeTe KOMMOHEHTUTE, KaKTO € ONMUcaHo B rnasa 3.
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Tightness check
150hPa (acc. TRGI 2018)
Connect!

Forward w.

0. Onra
150hPa

Set value

lower 100L

= @l o

Tightness check
150hPa_(acc. TRGI 2018)
Set value 150hPa
is built up!

140.3nea
(— ]
|-

Tightness check
150hPa (acc. TRGI 2018)

Stabilisation time
Res. time: 9:58min

152. 3nra

Start

£
Pressu 153.1hPa =0.8hPa

) [

Tightness check
150hPa_(acc. TRGI 2018)
Measur. in process
Res. time: 9:25min

152. 3nra
Start Difference
Pressu 152.3hPa 0.0n
o
Tightness check
150hPa_(acc. TRGI 2018)
Measurement 10:00min
Ini. Press 152.3hPa
Fin. Press 152.3hPa
Difference 0.0hPa
Forward w.:(V/] o -

Tightness check
150hPa (acc. TRGI 2018)

Start new
measurement?

Select:

]

=

Usability check
acc. to TRGI 2018
Measuring in preparation

Do not connect
any tubing!

Quit with:[] o= -

Usability check
acc. to TRGI 2018
Connect tubes!

Open gas shut-off valve!

Measuring starts once ope.
pressure is identified

0. Onra

&) Lol

Usability check
acc. to TRGI 2018

Air is getting removed
from system!

Measuring then starts
automatically!
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= OtTBopeTe ra3oBus KpaH Ha nHctanauusTa. BegHara wowm ce
perncTpvpa paboTHOTO HansiraHe Ha MHCTanaumsiTa, cucremata
ce obe3Bb3ayLlaBa M ypeabT aBTOMaTUYHO CTapTUpa BpemMeTo 3a
apantupaHe. Npu HeobxoAMMOCT BpEMETO 3a afanTupaHe Moxe
[a ce npekpaTu npexaeBpeMeHHo ¢ <F1>.

= Cnepj n3TM4aHe Ha BPEMETO 3a HacTpolika ra3oBUsiT kpaH Tpsibea
Aa 6bae 3aTBOpeH. MIamepBaHeTo Ha cTeneHTa Ha n3Tu4aHe
3anoysa crief HaTuckaHe Ha 6yToHa <Enter>.

= Cnepn usTuyaHe Ha BpeMeTo 3a M3MepBaHe MHCTanauusita Tpsbea
Aa 6bae BbpHaTa B MbPBOHAYANHOTO CU CbCTOSIHWE (MpeMaxBaHe
Ha MapKy4uTe v T.H.)

= Crep KaTo HansiraHEeToO B YCTPOMCTBOTO Ce MOHWKMN (UNnn cnepg,
HaTuckaHe Ha B6yToHa <Enter>), pe3yntaTbT ce nokasea Ha
avcnnesi u Moxe aa 6bae oTneyaTaH ¢ HaTuckaHe Ha GyToHa
<Print>.

= Ako MeHtoTO ,[OTOBHOCT 3a ynoTtpeba“ 6bae n3bpaHo OTHOBO,
pe3ynTatbT MOXe Aa 6bae ussmkaH (aokato GW Professional
ocTaHe BKIoyeH) ¢ <F4> ([Ja 3ano4He HoBO n3amepsaHe? = HE)
Unn ga ce 3anoyHe HOBO M3MepBaHe ¢ byToHa <F1> ([a 3anoyHe
HOBO n3mepsaHe? = [1A).

6.3 BTeyHeH ras

MpoBepka 3a XepMeTUYHOCT:

MpoBepkaTa 3a xepmeTM4HOCT cbrnacHo TRF Ha TpbbonpoBoam 3a
BTEYHEH ras e 3anameTeHa kaTo nporpama 3a nposepka B GW Profes-
sional. MocTbneTe, kakTo cneaga:

= C nomolyTa Ha KnaBuLwMTe 3a Kypcop <Harope/Hagony>
npeBbPTETE MEHIOTO , TEYHO ropmeo“ Ao MeHoTO ,[1poBepka 3a
XepMeTUYHOCT . AKTUBMpaNTe MEHIOTO C knasuwa <Enter>.

= [lpu HeobXo0AMMOCT NpoBepeTe CTOWHOCTUTE 3a Bpeme 3a
HacTpovika, BpeMe 3a u3aMepBaHe 1 TeCTOBO HansraHe (Knasuiu
<F1>; BpbluaHe c knasuwa <ESC>).

= 3atBopeTe TpbbaTa c noaxoasiy agantep (TectoBa 3anyLuarnka,

BMCOKOHaMOpHa 3anyLuarnka unu kanadka 3a eqHoTpbbeH

pasxogomep).

CBbpKeTe KOMNOHEHTUTE, KaKTo e onucaHo B rnasa 3.

3a fa ctapTupaTte TecToBaTa nporpama, HatucHeTe 6yToHa <En-
ter> (nomnaTta Ha ypeaa fosex/aa cuctemarta 4o 3aAafeHoTo
HansraHe).

v ¥
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Usability check
acc. to TRGI 2018

Stabilisation time
Res. time: 9:58min

Usability check
acc. to TRGI 2018
Tose gas Shut-off
valve now!
Continue with <Enter>

24 .11npa
Forward w.:

Usability check
acc. to TRGI 2018

Usability check
acc. to TRGI 2018
Measurement completed!
Remove tubes!
Continue with <Enter>

Forward w. : -

Usability check
acc. to TRGI 2018
Measurement 5:00min

Leak rate 1.511/h

Forward w.:

Usability check
acc. to TRGI 2018

Start new
measurement?

Select: K3

el

Liquid gas
Tightness check
Connect!

Forward w.:

0. Onpa
Set value 100npa
= om -

Liquid gas

Tightness check

Set value 100hPa
is built up!

92. 3nea
o -

Liquid gas
Tightness check
Stabilisation time

Res. time: 9:58min
102. 3nra

rt Difference

Pressu 103.1hPa =0.8hPa
&) o -



= M3vyakainTe BpemeTo 3a aganTupaHe (ako HansraHeTo ocTaHe B
OmanasoHa ,TecTtoBo HansaraHe - 10%"“ no Bpeme Ha BpeMeTo 3a
afanTupaHe, namepBaHeTo 3ano4sa). [Npu HeobxogumocT
BpEMeTO 3a ajanTupaHe Moxe Aa 6bae npekpaTeHo
npexaeBpeMeHHo ¢ <F1>.

= Cnep nstuyaHe Ha BpeMeTO 3a M3MepBaHe pe3ynTaTbT ce
nokasea Ha agucnnes u moxe fa 6bae oTnevyartaH Cc HaTUCKaHe Ha
OyToHa <Print>.

= Ako MeHioTO ,[MpoBepka 3a XxepMeTUYHOCT" 6bAe n3bpaHo OTHOBO,
pe3yntaTtbT Moxe Aa 6bae nsBukaH (qokato GW Professional
ocTaBa BKMtoveH) ¢ <F4> (Ja 3ano4yHe HOoBO n3mepsaHe? = HE)
Unu Aa ce 3anoyHe HOBO M3MepBaHe ¢ byToHa <F1> (Ja 3anoyHe
HOBO nsmepsaHe? = [1A).

M3nuTBaHe Ha AKOCT:

ManntBaHeTo Ha sikocT cbrnacHo TRF Ha TpbbonpoBoamn 3a BTeYHEH
ras e 3anuncaHo kaTo nporpama 3a usnuteaHe B GW Professional.
MocTbneTe, KakTo cnenea:

= C nomouwyTa Ha KnaBuLMTe 3a Kypcop <Harope/Hagony>
nNpeBbPTETE MEHIOTO , TEYHO ropmBo*“ A0 MEHIOTO ,[1poBepka Ha
AKocTTa". AKTMBMpanTe MEHIOTO € knasuwa <Enter>.

= [pu Heo6xo4MMOCT NpoBepeTe CTOMHOCTUTE 3a Bpeme 3a
HacTpoiika, BpeMe 3a U3MepBaHe M TECTOBO HansiraHe (knaBuLl
<F1>; BpblwaHe c knasuwa <ESC>).

= 3atBopeTe Tpbbarta c noaxoAsL, aganTep (TecTosa 3anyLuanka,
BMCOKOHaMNoOpHa 3anyLluanka unu kanayka 3a eaHoTpbOeH
pasxogomep).

> CB'bp)KeTe KOMMOHEHTUTE, KaKTO € onucaHo B rnasa 3.

= 3a pa ctapTupare TecToBaTa nporpama, HatucHeTe 6yToHa <En-
ter> (nomnaTta Ha ypefa foBex/aa cuctemaTta o 3aAafeHOTo
HansraHe).

= V3yakaiiTe BpeMeTo 3a aganTupaHe (ako HansiraHeTo ocTaHe B
AnanasoHa ,TecTtoBo HansaraHe - 10%"“ no Bpeme Ha
afjanTupaHeTo, n3aMepBaHeTo 3ano4sa). MNpu HeobxogumocT
BpeMeTo 3a aganTupaHe Moxe Aa 6bae npekpaTeHo
npexaeBpeMeHHo ¢ <F1>.

= Cnep usT4aHe Ha BpeMeTo 3a M3MepBaHe pe3ynTaTbT ce
nokasea Ha aucrnes U Moxe Aa 6be oTneyaTaH ¢ HaTUCKaHe Ha
6yToHa <Print>.

= Ako MeHTO ,M3nuTBaHe Ha sikocT 6bae n3bpaHo OTHOBO,
pe3yntaTtbT Moxe Ja 6bae nsBukaH (nokato GW Professional
ocTaBa BKroyeH) ¢ <F4> (Ja 3ano4yHe HoBO M3mepBaHe? = HE)
UNN a ce 3anoyHe HOBO M3MepBaHe ¢ OyToHa <F1> (Oa 3anoyHe
HOBO n3mepBaHe? = [JA).

BBJITAPCKU

Liquid gas
Tightness check
[Measur. in process
Res. time: 9:25min
102. 3npra
Start Difference
Pressu 102.3hPa 0.0nPa
o -
Liquid gas
igh check
Measurement 10:00min
Ini. Press 102.3hPa
Fin. Press 102.3hPa
Difference 0.0hPa
Forward w.: (/] o -
Liquid gas

check

Start new
measurement?

Select: R

Es] T

Liquid gas
Pressure test
Connect!

Forward w.:

0. Onpa
Set value 1000npa
= om -

Liquid gas

Pressure test

Set value 1000hPa
is built up!

—
902. 3nea

]

o -
Liquid gas
Pressure test
Stabilisation time
Res. time: 9:58min
1002. 3npra
stas Diff
Pressu 1003.1hPa =0.8hPa
@) o -
Liquid gas
Pressure test
Measur. in process
Res. time: 9:25min
1002. 3npa
art Difference
Pressu 1002.3hPa 0.0nPa
T
Liquid gas
Pressure test
Measurement 10:00min
Ini. Press 1002.3hPa
Fin. Press 1002.3hPa
Difference 0.0hPa
Forvard v.:( ) = -
Liquid gas

Pressure test

Start new
measurement?

Select:

(o oy
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U3nuTtBaHe Ha HansAraHe 0 — 40 6apa:

ManutBaHeTo Ha HansiraHe 0 — 40 Gapa Ha UHCTanaumsiTa 3a BTEeYHEH
ras e 3anuncaHo kato nporpamMa 3a usnutsaHe B GW Professional.
MocTbneTe, KakTo crnefBa:

= C nomoluTta Ha KnasuwnTe 3a Kypcop <Harope/Hagony>
npeBbpPTETE MEHIOTO , TE€YHO ropnBo” 4O MeHITO ,[1poBepka Ha
HansraHeTo 0 — 40 bar“. AKTMBMpaiiTe MEHIOTO C kKnaBuwa <En-
ter>.

= [lpu Heo6XO0AMMOCT NpPOoBepeTe CTOMHOCTUTE 3a BpeMe 3a
HacTpovika, BpeMe 3a uaMepBaHe 1 TeCTOBO HansraHe (Knasuiu
<F1>; Ha3ag ¢ 6yToHa <ESC>).
CBbpKeTe BBbHLUHWS CEH30p 3a HansiraHe KbM MHCTanauusita 3a
BTEYHEH ras.

CBbpXKeTe BbHLLUHMS CEH30p 3a HansiraHe, kakTo e onucaHo B
rnaea 3.

3a fa ctapTupaTte nporpamara 3a npoBepka, HaTUCHeTe GyToHa
<Enter> (nomnarta Ha ypefa gosexga cuctemata 4o 3agageHoTo
HansiraHe).

= M3vyakanTe BpemeTO 3a aganTupaHe (ako HansraHeTo ocTaHe B
OnanasoHa ,TecTtoBo HansaraHe - 10%"“ no Bpeme Ha BpeMeTo 3a
afanTupaHe, U3MepBaHETO Le 3anoyHe). MNpu HeobxoammocT
BpeMeTOo 3a aganTupaHe Moxe fAa 6bae npekpaTeHo
npexaeBpeMeHHo ¢ <F1>.

= Cnep nstuyaHe Ha BpeMeTO 3a M3MepBaHe pe3ynTaTbT ce
rokasea Ha gucnnes 1 moxe fa 6bhe oTneyaTaH Cc HaTUCKaHe Ha
OyToHa <Print>.

= Ako meHtoTO ,[poBepka Ha HansaraHeTo 0 — 40 bar” 6bae nsbpaHo
OTHOBO, pe3ynTaTbT MOXe Aa bbae nsBukaH (gokato GW Profes-
sional octaBa BkmntoveH) ¢ <F4> (Ja 3ano4yHe HOBO M3mMepBaHe? =
HE) nnu pga ce 3ano4He HOBO naMepBaHe ¢ bytoHa <F1> ([a
3anoyvHe HOBO uamepsaHe? = [IA).

6.4 MutenHa Boaa (onuus)

Liquid gas

Pressure test 0 - 40 bar
Set value 11.00bar
Built up pressure!

2 10
10.23par

(— )
)
Liquid gas
Pressure test 0 - 40 bar
Stabilisation time
Res. time: 9:58min
11.05bar
start Difference
Pressu 11.13bar  -0.08bar
@) o -
Liquid gas
Pressure test 0 - 40 bar
Measur. in process
Res. time: 9:25min
11.05bar
start Difference
Pressu 11.05bar 0.00bar
on -
Liquid gas
Pressure test 0 — 40 bar
Measurement 10:00min
Ini. Press 11.05bar
Fin. Press 11.05bar
Difference 0.0bar
Forward w.:(V] o -
Liquid gas

Pressure test 0 - 40 bar

Start new
measurement?

Select:

(o o

6.4.1 WHcTanaums 3a nutenHa Boga (Mokpa

®DyHKUMOHArHa NpoBepKa:
dyHKumoHanHaTa nposepka cbrnacHo DIN EN 806-4 Ha nHcTanauum 3a
nuTenHa BoAa € 3anameTeHa KaTo nporpama 3a nposepka B GW Pro-
fessional. MocTbneTe, kakToO Crneaga:

= C nomolyTa Ha KnaBuwMTe 3a Kypcop <Harope/Hagony>
npesbpTETE MEH0TO [nTeriHa Boaa/Mokpy uHCTanaumm 3a
nuTerHa Boaa“ 4o MeHTo ,PyHKLUMOHaNHa nposepka“.
AKTMBMpanTe MeHIOTO ¢ knasuwa <Enter>.

= [lpu Heo6XOAMMOCT NpPOBepeTe CTOMHOCTUTE 3a BpeMe 3a
HacTpolika, Bpeme 3a U3MepBaHe ¥ TeCTOBO HansraHe (KnaswuLl
<F1>; Ha3ag ¢ 6yToHa <ESC>).

CBbpKeTe BbHLLUHWSA CEH30p 3a HansraHe KbM NUTenHaTa Boaa.
CBbpKeTe BBLHLUHMSA CeH30p 3a HansiraHe, KakTo e onvcaHo B
rnasa 3.

3a ga cTapTupaTe nporpamara 3a npoBepka, HaTucHeTe 6yToHa
<Enter> n cb3panTe 3agafaeHoTo HansAraHe.

v ¥
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Drinking water plant
Function test wet

Set value 6.00bar

Built up pressure!

) 30min
5.23ar

(— )

o -
Drinking water plant
Function test wet
Stabilisation time
Res. time: 29:58min

Drinking water plant
Function test wet

[Measur. in process
Res. time: 14:25min

6.05bar

Start Difference

a;
Pressu  6.05bar 0.00bar




M3yakaliTe BpeMeTo 3a afantupaHe (ako HansiraHeTo OCTaHe B
OmanasoHa , TecTtoBo HansraHe +/- 10%" no Bpeme Ha BpemMeTo 3a
afanTupaHe, U3MepBaHETO Le 3anoyHe). MNpu HeobxoammocT
BpEMeTO 3a ajanTupaHe Moxe Aa 6bae npekpaTeHo
npexaeBpeMeHHo ¢ <F1>.

Cnep n3TnyaHe Ha BpemMeTo 3a M3MepBaHe pe3ynTaTbT ce
nokasea Ha gucnnes u moxe fa 6bae oTnevyartaH C HaTUCKaHe Ha
OyToHa <Print>.

Ako meHioTo ,[poBepka Ha yHKUuMTE" 6BAE N3bpaHO OTHOBO,
pe3yntaTtbT Moxe Aa 6bae nsBukaH (qokato GW Professional
ocTaHe BKroYeH) ¢ <F4> ([la 3ano4He HoBO nsamepsaHe? = HE)
Unu Aa ce 3anoyHe HOBO M3MepBaHe ¢ byToHa <F1> (Ja 3anoyHe
HOBO nsmepsaHe? = [1A).

U3nuTBaHe noa HansiraHe:
M3nuTtBaHeTo nop HansraHe cbrinacHo DIN EN 806-4 Ha nHctanauyum
3a nNuUTelriHa BoAa e 3anuMcaHo kaTo nporpama 3a nsnuteaHe B GW
Professional. MocTtbneTe, kakTo cneaga:

>

v

v v vV

C nomoLyTa Ha KnaBuwnTe 3a Kypcop <Harope/Hagony> B MEHIOTO
LuTterina Boga/MoKpu HCTanauum 3a nuTerHa BoAa“ NpeebpTeTe
00 MeHtoTo [MpoBepka Ha HanaraHeTo . AKTMBMpaWTe MEHIOTO C
knasuwa <Enter>.

Mpu HeobxoQMMOCT NpoBepeTe CTOMHOCTUTE 3a BpeMe 3a
HacTpoVika, BpeMe 3a U3MepBaHe 1 TECTOBO HansraHe (knasuLl
<F1>; Ha3ap c byToHa <ESC>).

CBbpKeTe BBHLUHMSA CEH30p 3a HansiraHe KbM nNuTeriHaTa Boaa.

CBbpXKeTe BbHLUHMS CEH30p 3a HansraHe, kakTo e onucaHo B
rnaea 3.

3a ga ctapTupaTte nporpamara 3a npoBepka, HaTucHeTe GyToHa
<Enter> n cb3ganTe 3agageHoTo HansraHe.

MavakariTe BpemeTo 3a aganTupaHe (ako HansraHeTo ocTaHe B
AmnanasoHa , TectoBo HansraHe +/- 10%" no Bpeme Ha BpemMeTo 3a
afanTupaHe, U3mMepBaHeTo Le 3anoyHe). MNpu HeobxoammocT
BpeEMeTO 3a afjanTupaHe Moxe Aa 6bae npekpaTeHo
npexaespemMeHHo ¢ <F1>.

Cnep n3tuyaHe Ha BpeMeTo 3a U3MepBaHe pe3ynTaTbT ce
rokasBa Ha aucrnnes n Moxe Aa 6bae oTnevarTaH ¢ HaTUCKaHe Ha
6yToHa <Print>.

Ako meHtoTo ,[poBepka Ha HanAraHeTo" 6bae n3bpaHo OTHOBO,
pe3ynTaTbT MOXe Aa 6bae ussukaH (aokato GW Professional
ocTaHe BKIoYeH) ¢ <F4> ([Ja 3anoy4He HoBO namepsaHe? = HE)
UNn a ce 3anoyHe HOBO M3MepBaHe ¢ OyToHa <F1> (Ja 3anoyHe
HoBO n3mepBaHe? = [1A).

Pa3wunpeHa npoBepka:
PaswwupeHata nposepka cbrnacHo DIN EN 806-4 Ha nHcTtanauumm 3a
nuTenHa BoAa e 3anameTeHa KaTo nporpama 3a nposepka B GW Pro-
fessional. MocTbneTe, kakTo Crneaga:

>

C nomMoLyTa Ha KnaBuLKTE 3a Kypcop <Harope/Hagony> B MEHIOTO
JJnTelriHa Boga/Mokpuy uHcTanaumm 3a nuTenHa Boga“ npeebprTeTe
[0 MeHIoTO ,PaswmpeHa npoBepka“. AKTUBMpaWTE MEHIOTO C
knasuwa <Enter>.

Mpy HEOBGXOAMMOCT NMPOBEPETE CTOMHOCTUTE 3a Bpeme 3a

Drinking water plant(@
Function test wet

15:00min
6.05bar
6.05bar
0.0bar

Measurement
Ini. Press
Fin. Press
Difference

orward w. () = =

Drinking water plant
Function test wet

Start new
measurement?

Select:

Drinking water plant
Pressure test wet

Set value 11.00bar
Built up pressure!

10.23par

(— )

Drinking water plant
Pressure test wet
Stabilisation time
Res. time: 9:58min

11.05bar

Start Difference
Pressu 11.13bar  -0.08bar

@

Drinking water plant
Pressure test wet

Measur. in process
Res. time: 29:25min

11.05bar

Start Difference
Pressu 11.05bar 0.00bar

Drinking water plant(®d)
Pressure test wet

30:00min
11.05bar
11.05bar

0.0bar

Measurement
Ini. Press
Fin. Press
Difference

Forward w. o -

Drinking water plant
Pressure test wet

Start new
measurement?

Select: 7))

=

ot

Drinking water plant
Extended test wet

Set value 5.50bar
Built up pressure!
) 10mi;
5.23par
o .

Drinking water plant
Extended test wet
Stabilisation time
Res. time:  9:58min

HacTpoiika, BpeMe 3a U3MepBaHe U TECTOBO HansiraHe (knaBuLl ceact smii:;
<F1>; Ha3ap c 6yToHa <ESC>). Tressu  5.63bar  -0.08bar
@) o -
OTHENBERGER
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= CBbpKeTe BbLHLUHMSA CEH30p 3a HansiraHe KbM NUTeliHaTa Boaa. Drinking water plant
= CBbpxeTe BLHLWHNA CEH30p 3a HansraHe, KakTo e On1caHo B Measur. in process
Res. time: 1:59std

rnasa 3. 5.55bar

= 3a pa craptupaTte nporpamara 3a npoBepka, HaTUCHeTe GyToHa T
<Enter> 1 cb3ganTte 3agafgeHoTo HansraHe. = =

= M3vyakanTe BpemeTOo 3a aganTupaHe (ako HansraHeTo ocTaHe B Drinking water plant(®
AvanasoHa , TectoBo HansraHe +/- 10%" no Bpeme Ha BpemeTo 3a pr— > oooea
afanTupaHe, ©3mepBaTenHOTO BpeMe Le 3anoyHe). [Mpu Ini. Press $-S5baz
HeobxoaMMOoCT BpeMeTO 3a ajanTupaHe Moxe Aa 6bae Difference 0.0bar
npekpaTeHo npexaeBpemeHHo ¢ <F1>.

= Cnepj U3TMyaHe Ha M3MepBaTENHOTO BpeMe pe3yntaTbT ce
nosiBsiBa Ha aucnnes n Moxe aa 6bae oTneyaraH ¢ HaTUCKaHe Ha Drinking water plant
6yToHa <Print>.

2 Axo MeHIoTO ,Pa3lumpeHa nposepka“ 6bae nsbpaHo OTHOBO, Toasuronent?
pe3ynTaTbT MOXe fa 6bae n3BukaH (qokato GW Professional Select:
ocTaHe BKItoyeH) ¢ <F4> ([a 3anoyHe HoBO nsmMepsaHe? = HE) 75 m._l

UNn a ce 3arnoyHe HOBO M3mepBaHe ¢ O0yToHa <F1> (Ja 3anoyHe
HOBO n3mepBaHe? = [1A).

6.4.2 WHcTanauusa 3a nuterMHa Boga (cyxa

MpoBepka 3a XxepMEeTUYHOCT:

Mpoeepkara 3a xepmeTuyHOCT cbrnacHo DIN EN 806-4 Ha nHCTanauum  [Prinking water plant
3a nuTeiiHa Boaa e 3anameTeHa kaTo nporpama 3a nposepka B GW Comnect !
. Forward w.:
Professional. lMocTtbneTe, kakTo cneaga: 0 O
. a
= C nomouwTa Ha KnaBuwMTe 3a Kypcop <Harope/Hagony> Set value 150hPa
npeebpTETE MEHIOTO ,[MTEelHa Boaa/Cyxu NnUTENHM nHcTanaummn* = m -
00 MeHIoTo [poBepka 3a XepMeTUYHOCT . AKTUBMPANTE MEHIOTO C  [Drinking water plant
Tightness check dry
Knasuia <Enter>' Set value 150hPa
= [lpu HEOGXOAMMOCT NpoBepeTe CTOMHOCTUTE 3a BpeMe 3a is built up!
HaCTpolika, BpeMe 3a M3MepBaHe 1 TeCTOBO HansraHe (GyToH 140. 3nea
<F1>; BpblyaHe ¢ 6yToHa <ESC>). (— )
3atsopeTe TpbbaTa ¢ noaxoasiy agantep (TecTosa 3anylianka e
WNK 3anylLanka 3a BUCOKO HansraHe). Timimens Shecs sy T
> CBbpXeTe KOMMNOHEHTUTE, KaKTO € OMNCaHO B rnasa 3. Stabilisation Hime
= 3a pga crtaptupaTte TecToBaTa nporpama, HatucHeTe 6yToHa <En- 152. 3nea
ter> (noMnaTta Ha yCTPOMCTBOTO AOBeXAa cuctemata Ao Bt
3aafleHOTO HansraHe). o ==
= V3yakaviTe BpemMeTo 3a agantupaHe (ako HansraHeTo ocTaHe B Drinking water plant
« Tightness check dr
OnanasoHa , TecTtoBo HansraHe +/- 10%" no Bpeme Ha Moasur—in sroooos
afjanTupaHeTo, u3mepBaHeTo 3anoysa). Mpu HeobxoamMmocT Ros. time: _1:59std
BpEMETO 3a aganTupaHe Moxe Aa 6bae npekpaTeHo e 15172;3“""
npexaespemMeHHo ¢ <F1>. [Feemes 182.5K0— 0.0hea |
= Cnep nstuyaHe Ha BpeMeTO 3a M3MepBaHe pe3ynTaTbT ce —
nokasea Ha aucnnes u moxe fa 6bae oTnevyaTaH C HaTUCKaHe Ha kR ater Plant@
6yToHa <Print>. Measurement 2.00std
Ini. Press 152.3hPa
= Axo MeHoTO ,[TpoBepKa 3a XepMeTUYHOCT" 6b/le N36PaHO OTHOBO,  |Fin, eress 152.9nea
pe3yntaTbT Moxe Ja 6bae nsBukaH (gokato GW Professional
ocTaBa BKIoYeH) ¢ <F4> (Ja 3ano4yHe HOBO M3mepBaHe? = HE) T —
Unn aa ce 3anoyHe HoBO M3MepBaHe ¢ byToHa <F1> ([a 3anoyHe e —————
Drinking water plant
HOBO n3mepBaHe? = [JA). Tightness check dry
measurement?
Select:
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U3nuTtBaHe Ha HaToBapBaHe:

ManuteaHeTo Ha HaTtoBapBaHe cbriacHo DIN EN 806-4 Ha uHcTtanauum
3a nUTelriHa BOAa € 3anucaHo KaTo nporpama 3a manutesaHe B GW
Professional. MocTbneTe, kakTo cneaea:

= C nomoLuTta Ha KnaeuwnTe 3a Kypcop <Harope/Hagony> B MEHITO
JJuTeriHa Boga/Cyxu nuTenHn BOOONPOBOAHM UHCTanaumm*
npeBbpTETE A0 MEHIOTO , TEcT 3a HaToBapBaHe". AKTuBMpanTe
MEHIOTO C knasuwa <Enter>.

Mpn HeobxoaMMOCT NpoBepeTe CTOMHOCTUTE 3a Bpeme 3a
HacTpovika, BpeMe 3a u3aMepBaHe 1 TeCTOBO HansraHe (KnasuLu
<F1>; Ha3ag ¢ 6yToHa <ESC>).

CBbpXeTe BBHLUHMA CEH30p 3a HansraHe KbM nuTeriHaTa Boaa.

CBbprKeTe BBLHLUHMS CeH30p 3a HansiraHe, KakTo e onMcaHo B
rnaea 3.

3a ga cTapTupaTe nporpamara 3a npoBepka, HaTucHeTe 6yToHa
<Enter> 1 cb3ganTte 3agafeHoTo HansraHe.
M3vakariTe BpemeTO 3a afanTupaHe (ako HansraHeTo ocTaHe B
avanasoHa , TectoBo HanaraHe +/- 10%" no Bpeme Ha BpemeTo 3a
apanTupaHe, U3amepBaHeTo e 3anoyHe). MNpn HeobxoammocT
BpeMeTo 3a ajanTupaHe Moxe Aa 6bae npekpaTeHo
npexaespemMeHHo ¢ <F1>.
= Cnep U3TM4aHe Ha BpeMeTO 3a U3MepBaHe pe3ynTaTbT ce
rokasBa Ha gucrnnes n Moxe Aa 6bae oTnevartaH ¢ HaTUCKaHe Ha
ByToHa <Print>.
= Ako MeHioTO ,TecT 3a HaToBapBaHe" 6bae M3bpaHo 0THOBO,
pe3ynTatbT MOXe Aa 6bae ussukaH (aokato GW Professional
ocTaHe BKIoyeH) ¢ <F4> ([Ja 3ano4He HoBO n3mepsaHe? = HE)
Unn ga ce 3anoyHe HOBO M3MepBaHe ¢ byToHa <F1> ([a 3anoyHe
HOBO n3mepBaHe? = [1A).

v

v v vy

[MpoBepkaTa Ha oToNNUTENHN MHCTanauum cbrnacHo DIN 18380 e
3anamMeTeHa kaTo nporpama 3a nposepka B GW Professional.
[MocTbneTe NO CneaHus HauuH:

= [peBbpTeTE C KNABULIMTE 3a Kypcopa <Harope/Hagony> oo
MeHoTo ,OTonneHne”. AKTBMpanTe MeHOTo ¢ knaesuwa <Enter>.

= [lpoBepeTe CTOMHOCTUTE 3a Bpeme 3a HacTpoyika, Bpeme 3a
n3MepBaHe 1 TeCTOBO HansraHe (knasuw <F1>; BpbLyaHe ¢

Drinking water plant
Stress test dry

Set value 3.00bar
Built up pressure!

2 10min
2230

I ]
o -

Drinking water plant
Stress test dry

Stabilisation time

Res. time: 9:58min
3.05bar

Start Difference

Pressu  3.13bar  -0.08bar
&) T e

Drinking water plant
Stress test dry

I YT R T v ——
[Measur. in process
Res. time: 9:25min

3.05bar

Start Difference
Pressu  3.05bar 0.00bar

Drinking water plant(®
Stress test dry
Measurement 10:00min

Ini. Press 3.05bar
Fin. Press 3.05bar
Difference 0.0bar
Forward w.:(V] o -

Drinking water plant
Stress test dry

Start new
measurement?

Select:

o o

Heating

Set value 3.00bar
Built up pressure!

Heating

Stabilisation time

Knasuwa <ESC>) Res. time: 39:;85"11“
. bar
= CBbpXeTe BbHLUHUS CEH30p 3a HansraHe kbM OTONNUTENHaTa Start  pitference
Pressu 3.13bar -0.08bar
MHCTanaumsi.
@) o .-
= CBbpXeTe BbHLUHUS CEH30p 3a HansraHe, KakTo € onnucaHo B T
rnasa 3.
|[Measur. in process
= 3a pa ctapTupaTe nporpamara 3a npoBepka, HaTucHeTe 6yToHa Res. time: _ 1:59std
<Enter> n cb3ganTte 3agageHoTo HansaraHe. 3.05par
~ | start _ Dpifference |
= VsvyakaiTe BpeMeTo 3a aganTupaHe (ako HansraHeTo ocTaHe B Tressu  3.05bar  0.00bar
AvanasoHa , TectoBo HansraHe +/- 10%" no Bpeme Ha BpemeTo 3a o -
afanTupaHe, U3MepBaHETO Le 3anoyHe). MNpu HeobxoammocT Heating
BpeMeTo 3a ajanTupaHe Moxe Aa 6bae npekpaTeHo Measurement 2.00sta
npexaeBpemMeHHo ¢ <F1>. Pin, Tress 3 05bar
= Crnepn usTuyaHe Ha BPeMeTo 3a M3MepBaHe pesynTaTbT ce mifference 2. ber
nokasea Ha gucnnes n moxe ga 6bae oTnevyartaH c HaTUCKaHe Ha
6yTOHa <Print>. Forward w.: o .
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= Ako meHwoT0 ,OTonneHne” 6bae n3bpaHo OTHOBO, pe3ynTaTbT
Moxe fAa 6bae nssmkaH (qokato GW Professional octasa
BkItoyeH) ¢ <F4> ([da 3ano4He HOBO uamepsaHe? = HE) unu ga ce
3ano4He HOBO u3amepBaHe ¢ 6yToHa <F1> (Ja 3ano4yHe HOBO
nsmepBaHe? = [1A).

6.6 OTnagb4yHy Boau (onuus

MpoBepkaTa Ha NpeuncTBaTeNHN CbOPBXEHNA 3a OTNaAbYHN BOAU
cbrnacHo DIN 1610 e 3anucaHa kaTo nporpama 3a nposepka B GW
Professional. MNocTbneTe No cnegHvsa HauvH:

= [lpeBbpTeTe C KypcopHuTe ByToHU <Harope/Hagony> A0 MEHITO
,OTnagHu Boamn”. AkTuBMpanTe MeHoTo ¢ ByToHa <Enter>.

= [lpu Heo6xo4MMOCT NpoBepeTe CTOMHOCTUTE 3a Bpeme 3a
HacTpoiika, BpeMe 3a U3mepBaHe 1 TeCcToBO HansiraHe (ByToH
<F1>; BpbluaHe c 6yToHa <ESC>).

CB'bp)KeTe cnupaTtesniHuTe KrnanaHu, KakTto € OnncaHo.

3a fa ctapTupaTte nporpamara 3a npoBepka, HaTUCHeTe GyToHa
<Enter> n cb3ganTe 3agafeHoOTo HansraHe.

vV

= VI3yakaiiTe BpeMETO 3a HacTpoiika (ako HansraHeTo ocTaHe B
avanasoHa , TectoBo HanaraHe +/- 10%" no Bpeme Ha BpemeTo 3a
HacTpoika, nsmepBaTenHoTo Bpeme 3anoysa). MNpu
Heo6X0AMMOCT BPEMETO 3a HacTpolika Moxe Aa 6bae npekpaTeHo
npexaeBpeMeHHo ¢ <F1>.

= Cnep nstuyaHe Ha M3MepBaTENHOTO BpeMe pe3ynTaTbT ce
nosiBsiBa Ha Aucnres n Moxe aa 6bae oTneyaTaH ¢ HaTuckaHe Ha
6yToHa <Print>.

= Ako meHioTo ,OTnagHu Bogn® 6bae n3bpaHo OTHOBO, pe3ynTaTbT
Moxe fAa 6bae nssmkaH (ookato GW Professional octasa
BKkItoveH) ¢ <F4> ([da 3ano4He HOBO uamepsaHe? = HE) unu ga ce
3ano4He HOBO u3mepBaHe ¢ 6yToHa <F1> (Ja 3ano4yHe HOBO
namepsaHe? = [1A).

6.7 JonbnHUTENHU U3MepBaHUs

M3nuTBaHe Ha HansAraHeTo

O6LWOTO M3NUTBaHE Ha HanNsAraHeTo (AbITOCPOYHO U3MepBaHe Ha
HanaradeTo ao 1500 hPa vnun npu nanonssaHe Ha BbHLLUEH CEH30p 3a

HansiraHe Ao 20 bar) e 3anameTeHo kaTo nporpama 3a usnuteaHe 8 GW

Professional. lNMoctbneTe, kakTo cnegga:

= C nomouyTa Ha KypcopHuTe ByTOHU <Harope/Hagony> npeebpTeTe
MeHIoTO ,JonbnHUTENHN n3mepBaHmsa® 4O MeHTo ,M3nuTtBaHe Ha
HansdraHeTo". AKTuBMpanTe MeHoTo ¢ ByToHa <Enter>.

= [lpu Heo6X0AMMOCT NPOBEpPeTE CTOMHOCTUTE 3a BpeMe 3a
HacTpovika 1 Bpeme 3a namepBaHe (0yToH <F1>; BpbLyaHe C
6yToHa <ESC>). Ako BpemeTo 3a M3MepBaHe e HacTpoeHo Ha 0,
nposepkaTa nNpoAbixasa, AoKaTo He 6bae npekbcHaTa.

= 3atBopeTe TpbbaTa c NogxoasL, agantep (TectoBa 3anyLuarnka,
3anyLuarnka 3a BUCOKO HarsiraHe Unu kanadka 3a eqHoTpbbeH
pa3XxofoMep) NN CBbPXKeTE BBHLUHMSA CEH30p 3a HansraHe.

= CBbpxeTe KOMMNOHEHTUTE, KaKTO € OMNMCcaHo B rnasa 3.

BBJITAPCKU

Heating

Start new
measurement?

Select: K

Sewage plant

Set value 150hPa
Built up pressure!

Sewage plant

Stabilisation time
Res. time: 9:58min

152. 3nra

t Difference
~8hPa

Star:
Pressu 153.1hPa =0 8hP;

&)

Sewage plant

[Measur. in process
Res. time: 9:25min

152. 3nra
start Difference
Pressu  152.30Pa 0. OnP:
o -
Sewage plant
Measurement 10:00min
Ini. Press 152.3hPa
Fin. Press 152.3hPa
Difference 0.0hPa
Forward w.: o -

Sewage plant

Start new
measurement?

Select:

YES m-l

Pressure check

Build up pressure

Forward w.:

0.Onpa
= o -
Pressure check
Stabilisation time
Res. time: 58sek
1002. 3npa
Start Difference
Pressu 1003.1RPa =0 8hP:
(1) o .




3a ga crapTuparte TecToBaTa nporpama, HatucHeTte 6yToHa <En- Pressure check
ter> n cb3panTe 3agafeHoOTo HansraHe. [Measuz. in process
Res. time: 9:25min
Mpu nsnonssaHe Ha BbTpeLLHUsA ceHsop (4o 1500 hPa) HatucHeTe 1002 . 3nra
OyToHa <F3>, 3a oa cb3gageTe KenaHoTo HamnsAraHe ¢ __star__ pitforence
BbTpelHaTa nomna Ha GW Professional (HaTucHeTe 0THOBO
<F3>, koraTo HansraHeTo 6bae JoCTUrHaTO). ==
Pressure check
= V3vyakaiiTe BpemMeTo 3a HacTpoiika. [Npy HeobxoanMoCT BpeMETO —
3a HacTponka Moxe Aa 6bae NnpekpaTeHo npexaeBpeMeHHo ¢ Ini. Press  1002.3hPa
<F1>. hitieremce - 0.onea
= Cnep n3tnyaHe Ha BpemeTo 3a uamepBaHe (unu ypes <Enter> npun
BpeMe 3a namepaaHe = 0) pe3ynTaTbT Ce NosiBSBa Ha AWCNNes 1 Forvard w (7] )
Moxe Aa 6bae oTnevaTaH Ypes HaTucKaHe Ha BbyToHa <Print>. Pressure check
= Ako meHtoTO ,[1poBepka Ha HansraHeTo" 6bae n3bpaHo OTHOBO,
pe3yntaTtbT Moxe Aa 6bae nsBukaH (qokato GW Professional measurement?
ocTaHe BKroYeH) ¢ <F4> ([Ja 3ano4He HoBO nsamepsaHe? = HE) Select:
Unu Aa ce 3anoyHe HOBO M3MepBaHe ¢ byToHa <F1> (Ja 3anoyHe
HOBO nsmepsaHe? = [1A). 1‘@ m—l
6.8 HacTpowku
B ponbnHeHue kbM Beyve onucaHuTe dyHkummn Ha GW Professional, B Adjustments
uaMepBaTenHusa ypea Morat Aa ce HanpaBsaT pasnnyHn HAaCTPOMKK. Setup checks
M3bepeTe OT rMaBHOTO MEHIO NMOAMEHIOTO ,HacTporikn” 1 noTebpaeTe C Set clock
<Enter>. Paper feeding
Lle nonyunTe n3bop OT NpoMeHsieMM napaMeTpu, KOUTO MoraT Aa ce Print contrast
HaCTPOIBAT B 3aBUCUMOCT OT NPUNOXeHNeTo. [locTaBeTe kypcopa BupXy — esoct:
EenaHWs pea v HaTucHeTe ByToHa <Enter>, 3a Ja U3BMKaTE UMK IDispl. contrast |
npomMeHuTe HacTpolkaTa. 3HayeHusiTa ca cregHuTe: IKey beep :
HacTtpoiika Ha npoBepku (BbBexaaHe cnea HatuckaHe Ha <Enter>): IEeﬁp at Z’:‘dEn lish |
-BbBexpaaHe Ha napameTpu 3a nporpamunTe 3a NpoBepka IP?to??aagto.r 9 :
HacTpoWika Ha YyacoBHMKa (HacTpolka crnef HaTuckaHe Ha <Enter>): :Scan data logger :
-Kopekumnsi Ha BbTPELUHMSA YaCoBHYK C KNaBuLIKNTE 3a Kypcopa |Printout |

MopaBaHe Ha xapTusa (M3nbnHeHue ¢ <Enter>):

-MNopasaHe Ha xapTusi peq no pea

KoHTpacT Ha neyvar (HacTpoika cnef HatuckaHe Ha <Enter>):
-HacTponka Ha KoHTpacTa Ha nevaT € knaBuLLIUTe 3a Kypcop
KoHTpacT Ha aucnnes (HacTpolika cnef HaTuckaHe Ha <Enter>):
-HacTtporika Ha KOHTpacTa Ha aucnnes ¢ KnaBuwmnTe 3a Kypcop
3BYyKOB CUrHan npu HaTUCKaHe Ha GYTOH (HacTpoiika <F1> 3a [la/ <F4> 3a He):

-3BYKOB CUrHamn npu HaTuckaHe Ha 6yToH

3ByKOB curHan npu 3aBbpwBaHe (0, 1, 2, 3, 4 unu 5 cekyHau) (BbBeXaaHe cnea HaTuckaHe
Ha <Enter>):

-3BYKOB CUrHamn npu 3aBbpLUBaHE Ha M3MEpPBaHe C NPOABLIMKUTENHOCT Han-Manko 2 MUHYTH
E3uk: Hemcku (npeskntoysaHe ¢ <Enter>):

-MNokasBaHe Ha n3nonsBaHus e3uk (3 e3nka 3a usbop)

®dakrop Ha MNuTo (BLBEXAaHe cnep HaTuckaHe Ha <Enter>):

-BbBexpaaHe Ha dakTopa Ha [nTo 3a n3uncnsiBaHe Ha CKOPOCTTa Ha MOToKa (CTaHAAPTHO =
0,93)

CkaHupaHe DL (MuH. 1 cekyHaa/makc. 59:59 MuHyTH) (BbBEXAAHE cref HaTuckaHe Ha <En-
ter>):

-BbBexgaHe Ha MHTepBanHOTO BpeMe 3a 3anucsBaHe Ha AgaHHuTe (1 cek. = 0,01 MuH.).
OTneyaTBaHe (BbBexaaHe cnej HaTuckaHe Ha <Enter>):

-BbBexpaaHe Ha gonHus konoHTUTyn (8 x 24 cumsona)

\ROTHENBERGER
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-BbBepeTe TekcTa 3a pea 1, kakTo cnefga:
AxTnBupanTte n3bopa Ha cumonu ¢ 6ytoHa <F4>.
M3bepeTe knaBmatypa c 6ytoHa <F3> (Ha pa3nonoxeHue ca 4 knasuaTtypw).

N3bepeTe cumBonu ¢ ByToHUTe 3a Kypcopa (M30paHMaT CMMBON € C YepHO (POHOBO
ouBeTsaBaHe).

MpuemeTe cumBonuTe ¢ 6yToHa <Enter>.
[MoBTOpETE NpoLeca, 4oKaTO KEeNaHOTO HAaUMEHOBaHNE € MbITHO.

Cnep kaTo NpuknounTe BbBeXAaHeTo Ha pea 1, AeakTBMpanTe n3bopa Ha CUMBOMKU C
knasuwa <F4> 1 npemMuHeTe KbM 2-pu pef C KrnasuLia 3a Kypcop <Hagomny>.

Cnief KaTo BCMYKM pefjoBe ca 06paBGoTeH Mo XenaHusa HaunH, HanycHeTe MEeHIOTO C
<ESC>.

6.9 KoHTpon (cuctemHa npoBepka

L2 7 7 N

B koHTponHoTo MeHto (oTBapsi ce ¢ byToHa <Info>) ce nokassa nHdopmaLmsi 32 yCTPOWCTBOTO.
Ha 2 ctpanuuu Ha gucnnest (NpeBKIoYBaHe Ha cTpaHuuuTe ¢ ByToHUTe 3a Kypcopa) ce

noKasBa.
-Bepcusa Ha Cochyepa Program version: V1.0 25.01.2012
< Serial number : 4711

-HOMep Ha yCTPOMCTBOTO Error counter : 12

-6poli rpeLukn Operation hrs : 8.45 std
At a total : 18.75 std

-paBoTHM YacoBe OT NoCneaHUs CEPBU3 Pump . 0.17 std

-O6wwo paboTHM YacoBe Cylinder (way) : Bn
Next sevice : 25.01.2013

-Pa6oTHu Yacose Ha nomnata Service tel.  : 06195/800 8200

-PasctosHne Ha byTanoTo Further pages:

-flaTta Ha cnepaBalLusi cepBu3eH nperneq

-TenedoHeH HOMep Ha Hal-brnM3kns cepBU3eH LEHTbP
- HanpexeHue Ha akymynaTtopa (CbCTOsSIHME Ha 3apsf); Ce Moka3Ba BbB BCUYKN MEHIOTa KaTo
CUMBOI:
AkymynaTop mbieH AkymynaTop 1/2 nbneH AkymynaTop npaseH

I [ &

CuctemHa npoBepka (MpoBepka Ha XepMEeTUYHOCTTa Ha YCTPONCTBOTO):

9 3anouHeTe cuCTeMHaTa nposepka ¢ <Enter>. Programmversion: V1.0 25.01.2012
i Gerate Nr. @ 4711
= [locTaseTe 3anywanka Ha cbeauHeHuneTo P high 1 +“.
Battery 6.73 Volt ]
= 3ano4yHeTe npoBepkaTa ¢ <Enter> (cuctemara ce
rnocTaBssi Mo4 Hansraxe). [Systemtest: |
= W3yakanTte npoBepkaTa (OKOMo 2 MUHYTH).
Next sevice : 25.01.2013
= [IpemaxHeTe 3anylwankaTa u HanycHeTe CUCTEMHUSA Service tel. : 06195/800 8200
Tect ¢ <Enter>. Further pages:
AKo cuctemaTa He e xepMeTu4Ha, Morns, o6bpHeTe ce KbM OTOopu3upaH napTHeop Ha ROT-
HENBERGER.
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7 CMsiHa Ha ponkaTa XapTUs 3a NpuHTepa

D 20 T L I N

OTBopeTe kanaka Ha OTAeNeHNeTo 3a NpuHTepa (HaTUCHeTe 3akoYBaHETO HaJony).
Ako e Heobxoaumo, n3BageTe octaHanarta xapTus ot npuHTepa (,Hactpoiikn*/,lNonasaHe
Ha xapTus“/<Enter>).

M3BapeTe nnactmacosata BTyJlka OT cTapaTa porka XapTus.

MocTaBeTe Ha4anoTo Ha posikaTta xapTus B NpeABMAeHaTa 3a ToBa npopesa nog
TpaHcnopTHaTa porka (BbTpellHaTa cTpaHa Ha ponkaTa TpsibBa Aa e oTnpes).

MpekapaiiTe xapTusTta (okono 3 cm) npes npuHTtepa (,Hactpoiikn‘/,MNogaBaHe Ha
xaptusi‘/<Enter>).
lMocTaBeTe ponkata xapTus B NpeABnaeHaTa 3a ToBa BAbOHaTMHA.

MpekapaiiTe xapTusiTa Npes Kkanaka Ha OTAENEHWETO Ha NpUHTepa. 3aTBopeTe
OTOENeHNETO Ha NMpUHTepa C Kanaka.

8 TexHU4Yeckn NPUHaANEeXXHOCTH

MoxeTe oa HamepuTe NOAXOASLLM akcecoapyu B OCHOBHUS KaTarnor Unu Ha
www.rothenberger.com

9 OTaen 3a o6¢cnyXBaHe Ha KIMMEHTU

LleHTpoBeTe 3a obcnyxBaHe Ha knueHTn Ha ROTHENBERGER ca Ha Balue pa3nonoxeHue 3a
cbAencTeme (BUXKTe CNMCHKa B KaTanora Unm OHNanH) u B TAX ce npeanaraT pe3epBHN YacTu U
obcnyxBaHe Ha knneHTa. MNopbyariTe BaluvTe NnpuHaanexHOCTM U pesepBHU YacTu npu Bawwms
cneuunanusmpaH Teproeel unm Ha RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

10 OTcTpaHsBaHe Ha oTnagbUuUTe

YacTu oT ypeaa ce CbCTOAT OT LieHHU MaTepuani, KoMTo Morat fa ce npedaaat Ha BTOpUYHa
npepaboTka. 3a LenTa ca Ha pa3nonoXxeHve ouLManiu n cepTuduUUpaH NpeanpusaTus 3a
npepaboTka Ha oTnaabuuTe. 3a Aa Ce U3BBLPLLM BCUYKO B CbIacyBaHOCT C OKONHaTa cpeaa, 3a
OTCTpaHsiBaHe Ha YacTuTe, KOUTO He MOAJNIeXaT Ha BTopu4Ha npepaboTka KkaTo Hanp.
oTnaabLUMTE OT eNIeKTPOHMKaTa, ce 06bpHeTe KbM OTroBOpHaTa cryx6a no Yucrora.

E He 13XBBbPRsSNTE eNeKTPOMHCTPYMEHTM U aKyMynaTOpHU Unu 0BMKHOBEHW GaTepun npu

6utoBuTE OTNaabLUK!

|
Camo 3a ctpanum ot EC: CbwrnacHo eBponelicka aupektnea 2012/19/EC 3a ctapute
€nNeKTPUYECKV 1 eneKTPOHHM ypeamn U HEMHOTO TpaHCNopTUMpaHe B HaLMOHANHOTO NpaBo
€NEKTPOMHCTPYMEHTH, KOUTO He MoraT Aa ce Non3saT NoBeYe, a CbIfacHo eBponeiicka
avpektmea 2006/66/EO nospeaeHn nnun naxabeHn obMKHOBEHN UnNn akymynaTopHu 6atepuu,
TpsibBa Aa ce cbbupaT 1 NpeJaBaT 3a ONON30TBOPSIBAHE Ha ChAbPXKALUMTE Ce B TSIX CYpOBU.
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Indicatii privind securitatea

1.1 Utilizarea conforma cu destinatia

Aparatul de testare ROTEST GW Professional si elementele sale accesorii (incluse in valiza)
pot fi utilizate numai de personal calificat, cu cunostinte in domeniul conductelor de gaz, al
testarii etanseitatii conductelor si rezervoarelor, in conformitate cu urmatoarele instructiuni. Alte
utilizari nu sunt permise.

Acest aparat poate fi utilizat numai in conformitate cu destinatia specificata.
1.2 Indicatii de securitate speciale

Nu efectuati niciun fel de lucrare in interiorul dispozitivului. In aceasta zona, numai personalul
calificat (serviciul pentru clienti) are permisiunea sa lucreze. Pericol de soc electric!

Furtunurile de conectare livrate trebuie utilizate doar pentru teste cu o presiune de proba maxi-
ma de 7 bari (furtun rosu) sau 20 bari (furtun albastru).

Dupa fiecare utilizare, trebuie eliberata presiunea din furtunuri! Pentru aceasta se poate folosi
conexiunea arzatorului.

Conectati senzorii de presiune exclusiv la conducte si dispozitive aflate in stare fara presiune.
Protejati deschiderile dispozitivului de umiditate. Pericol de soc electric!

Respectati indicatiile de securitate ale producatorilor de instalatii si tevi, precum si instructiunile
de securitate ale producatorilor elementelor de conexiune!

2 Date tehnice

Alimentare electrica................ Acumulator: Litiu-lon 6 V 4,6 Ah
Adaptor de incarcare: 230 V/ 50 Hz~
Display.......cccoeveeiieiiieiiieen. Display grafic: cu iluminare de fundal

Rezolutie: 240 x 160 pixeli

Dimensiuni vizor: aprox. 79 x 53 mm
Masurarea presiunii................ Interval: 0 - 1500 hPa

Interval (senzor extern): 0 - 20 bar

Interval (optiune/senzor extern): 0 - 40 bar

Rezolutie: 0,1 hPa

Rezolutie (senzor extern)

Rezolutie (optiune/senzor extern): 0,01 bar

Cantitate de scurgere............. Interval: 0 - 8 I/h

Rezolutie .........ccevvvveinnnennn. 0,11/h

Dimensiuni (L x I x T)..cocvneeee. Aprox. 380 x 430 x 170 mm
Greutate .......cccoeceeeiiieiiieen. Complet cu accesorii: aprox. 9 kg

Limite de utilizare .... ..Temperatura: 0 pana la 50 °C, Umiditate relativa maxima: 90 %,

fara condensare
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Conectarea componentelor

Va rugam sa conectati componentele conform ilustratiei:

Furtun de conectare
pentru racordarea la ,P
high 1 +” la GW Profes-
sional

Piesa in Y pentru
conectarea a 2 sectiuni
de conducta (de ex. prin
capacul contorului cu un
singur tub)

Dop de testare de  Dop de testare Racord pentru furtun  Capac pentru contor cu un

inalta presiune cilindric pentru conectarea la ~ Singur tub
pentru conectarea  pentru racordul de pentru conectarea in locul con-
la racorduri cu filet  conectarea la masurare al insta- torului de gaz

capetele latiei

conductelor

- p—

Dop de inchidere Robinet de inchidere

Pentru verificarea pentru conectarea dis-

etanseitatii GW Profes- pozitivelor externe

sional pentru cresterea
presiunii

Nu conectati niciodata dispozitive externe p
racordare cu supapa de siguranta!

Functionare

ﬁ Respectati normele de siguranta in vigoare

s

Piesa de racordare cu supapa de sigu-
ranta

pentru conectarea dispozitivelor externe
pentru cresterea presiunii

entru cresterea presiunii fara piesa de

atunci cand lucrati la conductele de gaz!

Cu ROTEST GW Professional se pot efectua in mod simplu teste de etanseitate. Pe langa
masuratorile de presiune, se pot efectua teste de sarcina si etanseitate, precum si determinarea

cantitatii de scurgere conform DVGW-TRGI.
4.1 Continutul livrarii

ROTEST GW Professional 10

2 Furtun de conectare cu lungimea de 11
2,8 m, cu cuplaje rapide

3 PiesainY cu cuplaje rapide 12
4 2 dopuri de testare cilindrice 1" cu 13
cuplaj rapid

5 Dopuri de testare de inalta presiune 14
G1/2, si G3/4” cu cuplaj rapid

\_ROTHENBERGER ROMANIAN

Robinet de inchidere cu cuplaj rapid

Dop de testare de inalta presiune G1/8" cu
cuplaj rapid

Dop de inchidere cu cuplaj rapid

Senzor de presiune extern (0 — 20 bar) cu
adaptor G1/4, — G1/2” si cablu de conectare
Sursa de alimentare 12 V 2000 mA



6 Capac pentru contor cu un singur tub
pentru contoare G4/G6 cu cuplaje
rapide

Stick USB cu software GW Professional
Pentru crearea de rapoarte de testare

7 Racord pentru furtun cu cuplaj rapid - Card de memorie cu capacitate de 2 GB
8 Capac pentru contor cu un singur tub - Optional: Senzor de presiune extern (0 — 40
pentru contoare G10/G16 cu cuplaje bar) cu adaptor G1/4, — G1/2” si cablu de
rapide conectare
9 Racord cu supapa de siguranta cu
cuplaj rapid
1 Conector pentru incarcator 6 Slot pentru card SD
2 Port USB 7 Display grafic
3 Capac pentru schimbarea acumulatorului 8 Conector pentru teste de
etanseitate (Pmax = 1500 hPa)
4 Conector pentru senzor de presiune extern 9 Imprimanta termica rapida
5 Port AUX

4.3 Tastatura

Tn modul de introducere, tastele sunt utilizate pentru introducerea numerelor

b2

F1, F2, F3, F4 = Taste functionale (atribuirile sunt afisate pe ecran)

Tasta ESC: (anulare/parasirea meniului)
Tasta Enter: (confirmarea selectiei)

Control cursor:
(sus/jos/dreapta/stanga/rasfoire)

Tasta Print: (catre meniul de imprimare)
Salvarea valorilor masuratorilor
Comutator pornire/oprire

Tasta Info: (catre meniul de control)

Prelucrarea datelor

5.1 Stocarea datelor

Testele efectuate cu aparatul pot fi atribuite unui client. Pentru fiecare client se creeaza pe car-
dul de memorie un fisier cu numele GWP_XXXX (de exemplu: GWP_0001.DAT). In acest fisier
sunt inregistrate toate masuratorile aferente clientului.
Fisierele pot fi transferate pe un PC cu ajutorul unui cititor de carduri si prelucrate cu ajutorul
software-ului ,GW Professional” pentru a crea rapoarte pentru fiecare test in parte. Pentru
utilizarea cardurilor multimedia trebuie indeplinite urmatoarele conditii:
-Dimensiunea cardului min. 32 MB - max. 32 GB (carduri UHC)
-Card formatat pe 16 biti FAT sau FAT32
-Se recomanda carduri SD de la SanDisk
-PC cu cititor de carduri

Nu scoateti niciodata cardurile in timpul inregistrarii datelor - este posibila pierderea
{ : 5 datelor si deteriorarea suportului de date!
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5.2 Crearea clientilor

Daca aparatul este pornit cu o cartela SD sau MM introdusa, pe No customer

care nu se afla date ale clientilor, va apérea intrebarea daca doriti ~ [existing!

sa creati un client. Daca doriti ca verificarile sa fie atribuite unui

client, apasati tasta <F1> (<F4> = nu: verificarile sunt efectuate

fara atribuire). Procedati dupa cum urmeaza:

= Selectati randul de completat cu tastele cursorului, <sus/jos> YES M—l
si confirmati cu <Enter>.

= Selectati tastatura cu tasta <F3> (sunt disponibile 4 tastatu-

Customer number

I'i). Name
= Selectati caracterele cu tastele cursor Street
<sus/jos/dreapta/stanga> (caracterul selectat este evidentiat ZT5/city
cu negru).
. ) . GWP_0001.DAT
= Confirmati caracterele cu tasta <Enter> (cu tasta <F2> puteti
sterge ultimul caracter). |Tel. \
= Repetati procedura pana cand denumirea dorita este com- [Others y
pleta. e !

Daca trebuie corectat un caracter, procedati dupa cum urmeaza:

Customer number

ICustomer 1 Others

= Interveniti selectia caracterelor cu tasta <F4>. 123456789
= Selectati caracterul care trebuie corectat cu tastele cursor e s
<dreapta/stanga>. Street
. . . . Street 1
= Activati selectarea caracterelor cu tasta <F4> si corectati ZIP/City
11111 City 1
caracterul. G 0001 oAt
= Reveniti la selectarea randurilor cu tasta <F1> si apelati
A = f Tel.
randul urmator pentru editare. 1 s4s6709 !
10thers 1
I

Dupa ce toate randurile necesare au fost editate, creati fisierul cu <F1> si puteti trece la sel-
ectarea verificarii cu <ESC>.

5.3 Selectarea clientilor

Cu ajutorul software-ului ,GW Professional Software” se pot crea | Customer data |
date despre clienti si se pot salva pe card SD sau MM pentru a fi Search for/Scroll
utilizate pe GWP. Daca aparatul este pornit cu cardul SD sau MM Create new

introdus, pe care se afla datele clientilor, se poate selecta un View/Modify

client pentru alocarea testelor prin ,Cautare/Rasfoire”/ <Enter>: Format

GWP_0001 . DAT
Fr 20N\01.12 09:50:-33 o W

Clientul este selectat
Rasfoire:
Selectati ,Rasfoire” daca doriti sa gasiti clientul cu ajutorul tastelor cursor <sus/jos>. Alte functii
sunt:
<F1> =la primul client
<F2> =10 clienti inainte
<F3> = 10 clienti inapoi
Termen de cautare:
Selectati ,Termen de cautare” daca doriti sa gasiti clientul introducand cel putin 3 caractere
consecutive. Introduceti cele 3 caractere asa cum este descris in capitolul anterior si incepeti
cautarea cu <Enter>. Toate potrivirile cu sirul de caractere vor fi selectate. Selectia poate fi ras-
foita cu ajutorul <F3> (cu <F1> la inceputul selectiei).
Dupa ce ati gasit clientul dorit, 1l puteti selecta cu <Enter>. in ,Vizualizare/Modificare” puteti vi-
zualiza si modifica datele clientului.

Formatare:
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6

Aceasta functie este necesara, de obicei, numai la configurarea initiald a dispozitivului in fabrica
(pregatirea cardului de memorie pentru inregistrarea datelor). Atentie: toate datele stocate vor

fi sterse! Dupa formatare, opriti si reporniti dispozitivul!

Programe de Testare

ﬁ Va rugam sa respectati ,Regulile tehnice pentru instalatii de gaz”!

Dupa pornirea dispozitivului, urmatoarele programe de testare preprogramate sunt disponibile:

Gaz natural:

- Test de incéarcare conform TRGI 2018
- Test de etanseitate conform TRGI 2018

- Test de utilizabilitate pentru instalatii cu un volum de conducte de
pana la 100 litri conform TRGI 2018

Gaz petrolier lichefiat:
- Test de etanseitate

- Test de presiune

Apa potabila:

- Sistem de apa potabila (umed) conform DIN EN 806-4:

- Test functional
- Test de presiune
- Test extins

- Sistem de apa potabila (uscat) conform DIN EN 806-4:
- Test de etanseitate

- Test de incarcare
Incalzire:

- Sistem de incalzire conform DIN 18380

Apa uzata:

- Sistem de canalizare conform DIN 1610

Alte masuratori:

- Test de presiune (presiune aleatoare)

6.1 Configurarea Testelor

n meniul ,Seté&ri” / ,Configurarea Testelor” puteti seta parametrii
pentru fiecare program de testare. Navigati cu tastele sageti
<sus/jos> pana la meniul ,Setari”. Activati meniul apasand tasta .
Navigati Tn meniul ,Setari” folosind tastele sageti <sus/jos> pana la
optiunea ,Configurarea Testelor”. Activati optiunea apasand tasta .

Urmatorii parametri pot fi setati:

Test de presiune (presiune aleatoare):

- Timp de adaptare (0 - 240 min, Standard: 0 min)
- Timp de masurare (0 - 6000 min, Standard: 0 min)
Test de incarcare conform TRGI 2018:

- Timp de adaptare (1 - 10 min, Standard: 1 min)

- Timp de masurare (10 - 120 min, Standard: 10 min)

- Presiune de testare (900 - 1500 hPa, Standard: 1000 hPa)
Test de etanseitate conform TRGI 2018:

Natural gas

Liquid gas
Drinking water
Heating

Sewage

Fr 20.01.12 09:50:33
IMore measurement |
IAdjustments I
|Data storage '

Adjustments
Setup checks
Set clock
Paper feeding
Print contrast
Select: [ AV V]
| Displ. contrast
IKey beep
:Language: English
| Pitot factor
IScan data logger

- Timp de adaptare pentru instalatii mai mici de 100 litri (1 - 20 min, Standard: 10 min)

- Timp de masurare pentru instalatii mai mici de 100 litri (9 - 120 min, Standard: 10 min)
- Timp de adaptare pentru instalatii intre 100 si 200 litri (20 - 40 min, Standard: 30 min)

- Timp de masurare pentru instalatii intre 100 si 200 litri (19 - 120 min, Standard: 20 min)
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- Timp de adaptare pentru instalatii mai mari de 200 litri (50 - 70 min, Standard: 60 min)
- Timp de masurare pentru instalatii mai mari de 200 litri (29 - 120 min, Standard: 30 min)

- Presiune de testare (15 - 500 hPa, Standard: 150 hPa)

Test de utilizabilitate pentru instalatii cu un volum de conducte de pana la 100 litri conform TRGI

2018:

- Timp de adaptare (5 - 240 min, Standard: 10 min)

- Timp de masurare (2 - 30 min, Standard: 5 min)

- Presiune de referinta (10 - 100 hPa, Standard: 23 hPa)

Test functional sistem apa potabild (umed) conform DIN EN 806-4:
- Timp de adaptare (0 - 120 min, Standard: 30 min)

- Timp de masurare (1 - 120 min, Standard: 15 min)

- Presiune de testare (0.01 — 20.00 bar, Standard: 6.00 bar)

Test de presiune sistem apa potabild (umed) conform DIN EN 806-4:
- Timp de adaptare (0 - 120 min, Standard: 0 min)

- Timp de masurare (1 - 120 min, Standard: 30 min)

- Presiune de testare (0.01 — 20.00 bar, Standard: 11.00 bar)

Test extins sistem apa potabild (umed) conform DIN EN 806-4:

- Timp de adaptare (0 - 120 min, Standard: 0 min)

- Timp de masurare (1 - 240 min, Standard: 120 min)

- Presiune de testare (0.01 — 20.00 bar, Standard: 5.50 bar)

Test de etanseitate sistem apa potabila (uscat) conform DIN EN 806-4:
- Timp de adaptare (0 - 120 min, Standard: 0 min)

- Timp de masurare (1 - 240 min, Standard: 120 min)

- Presiune de testare (1 - 2000 hPa, Standard: 150 hPa)

Test de incarcare sistem apa potabila (uscat) conform DIN EN 806-4:
- Timp de adaptare (0 - 120 min, Standard: 0 min)

- Timp de masurare (1 - 120 min, Standard: 10 min)

- Presiune de testare (0.00 — 5.00 bar, Standard: 1.00 bar)

Sistem de incalzire conform DIN 18380:

- Timp de adaptare (0 - 120 min, Standard: 0 min)

- Timp de masurare (1 - 240 min, Standard: 120 min)

- Presiune de testare (0.01 — 20.00 bar, Standard: 10.00 bar)
Sistem de canalizare conform DIN 1610:

- Timp de adaptare (0 - 100 min, Standard: 0 min)

- Timp de masurare (1 - 120 min, Standard: 30 min)

- Presiune de testare (1 - 1000 hPa, Standard: 200 hPa)

Test de etanseitate gaz petrolier lichefiat:

- Timp de adaptare (0 - 60 min, Standard: 10 min)

- Timp de masurare (0 - 60 min, Standard: 10 min)

- Presiune de testare (0 - 1000 hPa, Standard: 100 hPa)

Test de rezistenta gaz petrolier lichefiat: Pressure check
- Timp de adaptare (0 - 60 min, Standard: 10 min) Standard value : F2
- Timp de masurare (0 - 60 min, Standard: 20 min) i]min
- Presiune de testare (0 - 1500 hPa, Standard: 1000 hPa) stabilisation time
Test de presiune 0 — 40 bar gaz petrolier lichefiat: Select:

- Timp de adaptare (0 - 120 min, Standard: 10 min)
- Timp de masurare (1 - 240 min, Standard: 10 min)
- Presiune de testare (0.00 — 40.00 bar, Standard: 10.00 bar)
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Toti parametrii pot fi setati astfel:

Pressure check

= Alegeti parametrul folosind tastele sageti <sus/jos>.
= Activati setarea apasand tasta .
= Introduceti valoarea folosind tastatura dispozitivului.

min
Stabilisation time

ol 1

Please use the
Numeral keys!

Tasta permite setarea valorii implicite.

6.2 Gaz natural

Test de incarcare:

Testul de incarcare conform DVGW — TRGI Foaie de lucru G 600
pentru conductele de gaz (presiunea de operare pana la 100 hPa) este
stocat ca program de testare in dispozitiv. Procedati dupa cum
urmeaza:

= Folositi tastele sageti <sus/jos> pentru a naviga in meniul ,Gaz
natural” pana la optiunea ,Test de incarcare”. Activati optiunea
apasand tasta .

= Verificati, daca este necesar, valorile pentru timpul de adaptare,
timpul de masurare si presiunea de testare (-tasta; revenire cu
tasta ).

= Sigilati conducta cu un adaptor adecvat (dop de testare, dop de
mare presiune sau capac singular pentru contor).

Conectati componentele conform descrierii.

Apasati tasta pentru a incepe programul de testare (pompa dispo-
zitivului aduce sistemul la presiunea setata dorita).

= Asteptati timpul de adaptare (daca presiunea ramane in intervalul
Jpresiune de testare - 10%” in timpul timpului de adaptare, incepe
timpul de masurare). Daca este necesar, timpul de adaptare poate

fi incheiat prematur cu .

= Dupa expirarea timpului de masurare, rezultatul va fi afisat pe
ecran si poate fi tiparit apasand tasta.

Daca optiunea ,Test de incarcare” este selectata din nou, rezultatul
poate fi afisat (atat timp cat dispozitivul ramane pornit) cu (Incepeti o
noud masuratoare? = NU) sau poate fi inceputa o noua masuratoare cu
tasta (Incepeti 0 noud masuratoare? = DA).

Test de etanseitate:

Testul de etanseitate conform DVGW — TRGI Foaie de lucru G 600
pentru conductele de gaz (presiunea de operare pana la 100 hPa) este
stocat ca program de testare in GW Professional. Procedati dupa cum

Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018
Connect!

Forward w.:

0. Onpa

Set value 1000npa

= o .

Stress test

1Bar/1000hPa TRGI 2018
Set value 1000hPa

is built up!

902. 3nea

I |

Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018

Stabilisation time

Res. time: 58sec
1002. 3npa

Start Difference

Pressu 1003.1hPa ~0.8hP:
@) o -

Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018

Measur. in process

Res. time: 9:25min
1002. 3nra
Start Difference
Pressu 1002.3hPa 0.0nPa
e
Stress test
1Bar/1000hPa TRGI 2018
Measurement 10:00min
Ini. Press 1002.3hPa
Fin. Press 1002.3hPa
Difference 0.0hPa
Forward w.: () o -

Stress test
1Bar/1000hPa_TRGI 2018

Start new
measurement?

Select: R

o oy

Tightness check
150hPa_(acc. TRGI 2018)
Connact!

Forward w.:(]

urmeaza: 0. Onea
Set value 150hPa
lower 100L
= Folositi tastele sageti <sus/jos> pentru a naviga in meniul ,Gaz =2 m =
natural” pana la optiunea ,Test de etanseitate”. Activati optiunea
apasand tasta .
OTHENBERGER
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= Setati cu tasta volumul conductei instalatiei (mai mic de 100L,
100L..200L sau mai mare de 200L).

= Verificati, daca este necesar, valorile pentru timpul de adaptare,
timpul de masurare si presiunea de testare (-tasta; revenire cu tas-
ta).

= Sigilati conducta cu un adaptor adecvat (dop de testare, dop de
mare presiune sau capac singular pentru contor).

= Conectati componentele conform descrierii.

= Apasati tasta pentru a incepe programul de testare (pompa dispo-
zitivului aduce sistemul la presiunea setata dorita).

= Asteptati timpul de adaptare (daca presiunea ramane in intervalul
Jpresiune de testare - 10%” in timpul timpului de adaptare, incepe
timpul de masurare). Daca este necesar, timpul de adaptare poate

fi incheiat prematur cu .

= Dupa expirarea timpului de masurare, rezultatul va fi afisat pe
ecran si poate fi tiparit apasand tasta.

Daca optiunea ,Test de etanseitate” este selectata din nou, rezultatul
poate fi afigat (atat timp cat GW Professional ramane pornit) cu (Ince-
peti o noua masuratoare? = NU) sau poate fi inceputa o noua
masuratoare cu tasta (Tncepet,i 0 noua masuratoare? = DA).

Test de utilizabilitate:

Testul de utilizabilitate conform DVGW — TRGI Foaie de lucru G 600
pentru conductele de gaz pana la un volum de conducte de 100 litri
este stocat ca program de testare in GW Professional. Procedati dupa
cum urmeaza:

= Folositi tastele sageti <sus/jos> pentru a naviga in meniul ,Gaz
natural” pana la optiunea ,Utilizabilitate”. Activati optiunea
apasand tasta.

= Masurarea este pregatitd. Pistonul este adus in pozitia de pornire.
= Conectati componentele conform descrierii din capitolul 3.

= Deschideti robinetul de gaz al instalatiei. De indata ce presiunea
de operare a instalatiei este detectata, sistemul este ventilat si
dispozitivul incepe automat timpul de adaptare. Daca este nece-
sar, timpul de adaptare poate fi incheiat prematur cu.
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Tightness check
150hPa_(acc. TRGI 2018)

Set value 150hPa
is built up!

01
140. 3npa

(— )

Tightness check
150hPa (acc. TRGI 2018)

Stabilisation time
Res. time: 9:58min

152 . 3npra

Start

Diff
Pressu 153.1hPa =0.8hPa

@) o -

Tightness check
150hPa_(acc. TRGI 2018)

Measur. in process

Res. time: 9:25min
152. 3nra
Start Difference
Pressu 152.3hPa 0.0h
o .
Tightness check
150hPa_(acc. TRGI 2018)
Measurement 10:00min
Ini. Press 152.3hPa
Fin. Press 152.3hPa
Difference 0.0hPa
Forward w.:() -

Tightness check
150hPa (acc. TRGI 2018)

Start new
measurement?

Select:

o oy

Usability check
acc. to TRGI 2018

Measuring in preparation

Do not connect
any tubing!

)

Quit with: o -

Usability check

acc. to TRGI 2018

Connect tubes!

Open gas shut-off valve!

Measuring starts once ope.
pressure is identified

0. Onpa

&) T

Usability check
acc. to TRGI 2018

[Aix is getting removea
from system!

Measuring then starts
automatically!

Quit with: (€3] o -

Usability check
acc. to TRGI 2018

Stabilisation time
Res. time: 9:58min




Usability check
acc. to TRGI 2018
Tose gas shut-off
valve now!
Continue with <Enter>

24 .11npa
Forward w.:

= Dupa expirarea timpului de adaptare, robinetul de gaz trebuie
inchis. Masurarea ratei de scurgere incepe dupa apasarea tastei.

Usability check
acc. to TRGI 2018

Measur. in process

= Dupa expirarea timpului de masurare, instalatia trebuie readusa la ime: 1:25min
starea initiala (indepértarea furtunurilor etc.). Leak rate 1.521/n

Usability check
acc. to TRGI 2018

Measurement completed!
Remove tubes!
Continue with <Enter>

= Dupa ce presiunea in dispozitiv a fost redusa (sau dupa apasarea
tastei ), rezultatul apare pe ecran si poate fi tiparit apdsand tasta.

Forward w.: o -
Usability check
acc. to TRGI 2018
= Daca optiunea ,Utilizabilitate” este selectata din nou, rezultatul st oo
poate fi afisat (atat timp cat GW Professional rdméne pornit) cu Leak rate 1.511/m
(Tncepet,i 0 noua masuratoare? = NU) sau poate fi inceputa o noua
masuratoare cu tasta (Tncepeti 0 noud masuratoare? = DA). Pe—— = =

Usability check
acc. to TRGI 2018

Start new
measurement?

Select: 3

YES m—l
6.3 Gaz petrolier lichefiat

Test de etanseitate:

Testul de etanseitate conform TRF pentru conductele de gaz petrolier piquid gas |
lichefiat este stocat ca program de testare in GW Professional. Proce- Connece!
. o o Forward w.:
dati dupa cum urmeaza: 0 Omee
= Folositi tastele sageti <sus/jos> pentru a naviga in meniul ,Gaz Set value 100nea
petrolier lichefiat” pana la optiunea ,Test de etanseitate”. Activati E -
optiunea apasand tasta . Tiquid gas
= Verificati, daca este necesar, valorile pentru timpul de adaptare, 25 buiit vp!
timpul de masurare si presiunea de testare (-tasta; revenire cu tas- 92. 3nea
ta). (— )
o -
2 Sigilati conducta cu un adaptor adecvat (dop de testare, dop de Hicmenans T
mare presiune sau capac singular pentru contor). D sation e
= Conectati componentele conform descrierii din capitolul 3. ceace 105;,2:2
Pressu 103.1hPa ~-0.8hP:
2 Apasati tasta pentru a incepe programul de testare (pompa dispo- Iil.dgas—m
zitivului aduce sistemul la presiunea setata dorita). Tightness check
[Measur. in process |
= Asteptati timpul de adaptare (daca presiunea raméane in intervalul Bes. time: 1029‘2;““
Jpresiune de testare - 10%” in timpul timpului de adaptare, incepe start m;fe:;
timpul de masurare). Daca este necesar, timpul de adaptare poate Pressu 102.3nPa o
fi incheiat prematur cu . L 0 0 0 m o]
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= Dupa expirarea timpului de masurare, rezultatul va fi afisat pe
ecran si poate fi tiparit apasand tasta .

= Daca optiunea ,Test de etanseitate” este selectata din nou, rezul-
tatul poate fi afisat (atat timp cat GW Professional ramane pornit)
cu (Incepeti 0 noud masuratoare? = NU) sau poate fi inceputa o
noud masuratoare cu tasta (Incepeti o noud masuratoare? = DA).

Test de rezistenta:

Testul de rezistenta conform TRF pentru conductele de gaz petrolier
lichefiat este stocat ca program de testare in GW Professional. Proce-
dati dupa cum urmeaza:

= Folositi tastele sageti <sus/jos> pentru a naviga in meniul ,Gaz
petrolier lichefiat” pana la optiunea ,Test de rezistenta”. Activati
optiunea apasand tasta .

= Verificati, daca este necesar, valorile pentru timpul de adaptare,
timpul de masurare si presiunea de testare (-tasta; revenire cu tas-
ta).

= Sigilati conducta cu un adaptor adecvat (dop de testare, dop de
mare presiune sau capac singular pentru contor).

= Conectati componentele conform descrierii din capitolul 3.

= Apasati tasta pentru a incepe programul de testare (pompa dispo-
zitivului aduce sistemul la presiunea setata dorita).

= Asteptati timpul de adaptare (dac& presiunea ramane in intervalul
Lpresiune de testare - 10%” in timpul timpului de adaptare, incepe
timpul de masurare). Daca este necesar, timpul de adaptare poate

fi incheiat prematur cu .

= Dupa expirarea timpului de masurare, rezultatul va fi afisat pe
ecran si poate fi tiparit apasand tasta.

= Daca optiunea ,Test de rezistentd” este selectata din nou, rezulta-
tul poate fi afisat (atat timp cat GW Professional raméne pornit) cu
(Incepeti 0 noud masuratoare? = NU) sau poate fi inceputé o noud
mé&suréatoare cu tasta (Incepeti o noud méasuratoare? = DA).

Test de presiune 0 — 40 bar:

Testul de presiune 0 — 40 bar pentru instalatiile de gaz petrolier lichefiat
este stocat ca program de testare in GW Professional. Procedati dupa
cum urmeaza:

= Folositi tastele sageti <sus/jos> pentru a naviga in meniul ,Gaz
petrolier lichefiat” pana la optiunea ,Test de presiune 0 — 40 bar”.
Activati optiunea apaséand tasta .
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Liquid gas
igh check

Measurement 10:00min
Ini. Press 102.3hPa
Fin. Press 102.3hPa
Difference 0.0hPa

Forward w. o -

Liquid gas
check

Start new
measurement?

Select: R

Es] T

Liquid gas
Pressure test
Connect!

Forward w.:

0.0Onpa
Set value 1000npa
= o .

Liquid gas

Pressure test

Set value 1000hPa
is built up!

2]
902. 3nra

I ]

Liquid gas

Pressure test
Stabilisation time
Res. time: 9:58min

1002. 3nea
Start Difference
Pressu 1003.1hPa =0 8hP;

@ [

Liquid gas
Pressure test
Measur. in process

Res. time: 9:25min
1002. 3nea
start Diff
Pressu 1002.3hPa 0.0nPa
e
Liquid gas
Pressure test
Measurement 10:00min
Ini. Press 1002.3hPa
Fin. Press 1002.3hPa
Difference 0.0hPa
Forvard w.:( ) = .

Liquid gas
Pressure test

Start new
measurement?

Select:

pom

Liquid gas

Pressure test 0 - 40 bar
Set value 11.00bar
Built up pressure!

D) 101
10.23bar

(— )




6.4
6.4.1

Verificati, daca este necesar, valorile pentru timpul de adaptare,
timpul de masurare si presiunea de testare (-tasta; revenire cu tas-
ta).

Conectati senzorul de presiune extern la instalatia de gaz petrolier
lichefiat.

Conectati senzorul de presiune extern conform descrierii din capi-
tolul 3.

Apasati tasta pentru a incepe programul de testare (pompa dispo-
zitivului aduce sistemul la presiunea setata dorita).

Asteptati timpul de adaptare (daca presiunea ramane in intervalul

Lpresiune de testare - 10%” in timpul timpului de adaptare, incepe

timpul de masurare). Daca este necesar, timpul de adaptare poate
fi incheiat prematur cu .

Dupa expirarea timpului de masurare, rezultatul va fi afisat pe
ecran si poate fi tiparit apasand tasta.

Daca optiunea ,Test de presiune 0 — 40 bar” este selectata din
nou, rezultatul poate fi afisat (atat timp cat GW Professional
ramane pornit) cu (Incepeti o nou& masuratoare? = NU) sau poate
fi inceputa o noua masuratoare cu tasta (incepet_i 0 noua
masuratoare? = DA).

Apa potabila (Optiune)

Sistem de apa

Test functional:

Testul functional conform DIN EN 806-4 pentru sistemele de apa po-
tabila este stocat ca program de testare in GW Professional. Procedati
dupa cum urmeaza:

>

Folositi tastele sageti <sus/jos> pentru a naviga in meniul ,Apa
potabila / Sisteme de apa potabila umed” pana la optiunea ,Test
functional”. Activati optiunea ap&séand tasta .

Verificati, daca este necesar, valorile pentru timpul de adaptare,
timpul de masurare si presiunea de testare (-tasta; revenire cu tas-
ta).

Conectati senzorul de presiune extern la sistemul de apa potabila.

Conectati senzorul de presiune extern conform descrierii din capi-
tolul 3.

Apasati tasta pentru a incepe programul de testare si a seta pre-
siunea necesara.

Asteptati timpul de adaptare (daca presiunea ramane in intervalul
Lpresiune de testare +/- 10%” in timpul timpului de adaptare, ince-
pe timpul de masurare). Daca este necesar, timpul de adaptare
poate fi incheiat prematur cu .

Dupa expirarea timpului de masurare, rezultatul va fi afisat pe
ecran si poate fi tiparit apasand tasta.

Daca optiunea ,Test functional” este selectata din nou, rezultatul
poate fi afisat (atat timp cat GW Professional raméane pornit) cu
(Incepeti 0 noud masuratoare? = NU) sau poate fi inceputé o noud
masuratoare cu tasta (Tncepeti 0 noud masuratoare? = DA).
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Test de presiune:

Testul de presiune conform DIN EN 806-4 pentru sistemele de apa
potabila este stocat ca program de testare in GW Professional. Proce-
dati dupa cum urmeaza:

>

Folositi tastele sageti <sus/jos> pentru a naviga in meniul ,Apa
potabila / Sisteme de apa potabila umed” pana la optiunea ,Test
de presiune”. Activati optiunea apasand tasta .

Verificati, daca este necesar, valorile pentru timpul de adaptare,
timpul de masurare si presiunea de testare (-tasta; revenire cu
tasta ).

Conectati senzorul de presiune extern la sistemul de apa potabila.

Conectati senzorul de presiune extern conform descrierii din capi-
tolul 3.

Apasati tasta pentru a incepe programul de testare si a seta pre-
siunea necesara.

Asteptati timpul de adaptare (daca presiunea ramane in intervalul
Jpresiune de testare +/- 10%” in timpul timpului de adaptare, ince-
pe timpul de masurare). Daca este necesar, timpul de adaptare

poate fi incheiat prematur cu .

Dupé expirarea timpului de masurare, rezultatul va fi afisat pe
ecran si poate fi tiparit apasand tasta.

Dacé optiunea ,Test de presiune” este selectata din nou, rezultatul
poate fi afisat (atat timp cat GW Professional ramane pornit) cu
(Incepeti o noud masuratoare? = NU) sau poate fi inceputé o noud
mé&suréatoare cu tasta (Incepeti 0 noud méasuratoare? = DA).

Test Extins:

Testul Extins conform DIN EN 806-4 pentru sistemele de apa potabila
este stocat ca program de testare in GW Professional. Procedati dupa
cum urmeaza:

= Folositi tastele sageti <sus/jos> pentru a naviga in meniul ,Apa
potabila / Sisteme de apa potabila umed” pana la optiunea ,Test
Extins”. Activati optiunea apasand tasta .

= Verificati, daca este necesar, valorile pentru timpul de adaptare,
timpul de masurare si presiunea de testare (-tasta; revenire cu
tasta ).

= Conectati senzorul de presiune extern la sistemul de apa potabila.

= Conectati senzorul de presiune extern conform descrierii din capi-
tolul 3.

= Apasati tasta pentru a incepe programul de testare si a seta pre-
siunea necesara.

= Asteptati timpul de adaptare (dacé presiunea ramane in intervalul
Lpresiune de testare +/- 10%” in timpul timpului de adaptare, ince-
pe timpul de masurare). Daca este necesar, timpul de adaptare
poate fi incheiat prematur cu .

= Dupa expirarea timpului de masurare, rezultatul va fi afisat pe
ecran si poate fi tiparit apasand tasta .
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= Daca optiunea ,Test Extins” este selectata din nou, rezultatul
poate fi afisat (atat timp cat GW Professional ramane pornit) cu
(Incepeti 0 noud masuratoare? = NU) sau poate fi inceputé o noud
masuratoare cu tasta (Tncepeti 0 noud masuratoare? = DA).

6.4.2 Sistem de apa potabila (uscat

Test de etanseitate:

Testul de etanseitate conform DIN EN 806-4 pentru sistemele de apa
potabila este stocat ca program de testare in GW Professional. Proce-
dati dupa cum urmeaza:

= Folositi tastele sageti <sus/jos> pentru a naviga in meniul ,Apa
potabila / Sisteme de apa potabila uscat” pana la optiunea , Test
de etanseitate”. Activati optiunea apaséand tasta .

= Verificati, daca este necesar, valorile pentru timpul de adaptare,
timpul de masurare si presiunea de testare (-tasta; revenire cu tas-
ta).

= Sigilati conducta cu un adaptor adecvat (dop de testare sau dop
de mare presiune).

Conectati componentele conform descrierii din capitolul 3.

Apasati tasta pentru a incepe programul de testare (pompa dispo-
zitivului aduce sistemul la presiunea setata dorita).

= Asteptati timpul de adaptare (dacé presiunea ramane in intervalul
Lpresiune de testare +/- 10%” in timpul timpului de adaptare, ince-
pe timpul de masurare). Daca este necesar, timpul de adaptare
poate fi incheiat prematur cu .

= Dupa expirarea timpului de masurare, rezultatul va fi afisat pe
ecran si poate fi tiparit apasand tasta.

= Daca optiunea ,Test de etanseitate” este selectata din nou, rezul-
tatul poate fi afisat (atat timp cat GW Professional ramane pornit)
cu (Incepeti 0 noud masuratoare? = NU) sau poate fi inceputa o
noua masuratoare cu tasta (Incepeti o noud masuratoare? = DA).

Test de incarcare:

Testul de incarcare conform DIN EN 806-4 pentru sistemele de apa
potabila este stocat ca program de testare in GW Professional. Proce-
dati dupa cum urmeaza:

= Folositi tastele sageti <sus/jos> pentru a naviga in meniul ,Apa
potabila / Sisteme de apa potabila uscat” pana la optiunea , Test
de incarcare”. Activati optiunea apaséand tasta .

= Verificati, daca este necesar, valorile pentru timpul de adaptare,
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6.5

Conectati senzorul de presiune extern conform descrierii din capi-
tolul 3.

Apasati tasta pentru a incepe programul de testare si a seta pre-
siunea necesara.

Asteptati timpul de adaptare (daca presiunea ramane in intervalul
Jpresiune de testare +/- 10%” in timpul timpului de adaptare, ince-
pe timpul de masurare). Daca este necesar, timpul de adaptare
poate fi incheiat prematur cu .

Dupé expirarea timpului de masurare, rezultatul va fi afisat pe
ecran si poate fi tiparit apasand tasta.

Daca optiunea ,Test de incarcare” este selectata din nou, rezulta-
tul poate fi afisat (atat timp cat GW Professional raméne pornit) cu
(Tncepet,i 0 noua masuratoare? = NU) sau poate fi inceputa o noua
masuratoare cu tasta (incepeti 0 nouad masuratoare? = DA).

Incilzire (Optiune

Testul sistemelor de incalzire conform DIN 18380 este stocat ca pro-
gram de testare in GW Professional. Procedati dupa cum urmeaza:

>

>

6.6

Folositi tastele sageti <sus/jos> pentru a naviga pana la optiunea
Jincalzire”. Activati optiunea apaséand tasta .

Verificati, daca este necesar, valorile pentru timpul de adaptare,
timpul de masurare si presiunea de testare (-tasta; revenire cu tas-
ta).

Conectati senzorul de presiune extern la sistemul de incalzire.

Conectati senzorul de presiune extern conform descrierii din capi-
tolul 3.

Apasati tasta pentru a incepe programul de testare si a seta pre-
siunea necesara.

Asteptati timpul de adaptare (dacé presiunea ramane in intervalul
Lpresiune de testare +/- 10%” in timpul timpului de adaptare, ince-
pe timpul de masurare). Daca este necesar, timpul de adaptare
poate fi incheiat prematur cu .

Dupa expirarea timpului de masurare, rezultatul va fi afisat pe
ecran si poate fi tiparit apasand tasta.

Dacé optiunea ,Incalzire” este selectata din nou, rezultatul poate fi
afisat (atat timp cat GW Professional rémane pornit) cu (Incepeti o
noua masuratoare? = NU) sau poate fi inceputa o noua
masuratoare cu tasta (Tncepeti 0 noua masuratoare? = DA).

Apa uzata (Optiune

Testul sistemelor de canalizare conform DIN 1610 este stocat ca pro-
gram de testare in GW Professional. Procedati dupa cum urmeaza:

= Folositi tastele sageti <sus/jos> pentru a naviga pana la optiunea
LApa uzata”. Activati optiunea apasand tasta .
\_ROTHENBERGER ROMANIAN
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6.7

Verificati, daca este necesar, valorile pentru timpul de adaptare,
timpul de masurare si presiunea de testare (-tasta; revenire cu tas-
ta).

Conectati baloanele de blocare conform descrierii.

Apasati tasta pentru a incepe programul de testare si a seta pre-
siunea necesara.

Asteptati timpul de adaptare (daca presiunea ramane in intervalul
Lpresiune de testare +/- 10%” in timpul timpului de adaptare, ince-
pe timpul de masurare). Daca este necesar, timpul de adaptare
poate fi incheiat prematur cu .

Dupa expirarea timpului de masurare, rezultatul va fi afisat pe
ecran si poate fi tiparit apasand tasta.

Daca optiunea ,Apa uzata” este selectata din nou, rezultatul poate
fi afigat (atat timp cat GW Professional ramane pornit) cu (Incepeti
0 noua masuratoare? = NU) sau poate fi inceputa o noua
masuratoare cu tasta (Tncepeti 0 nouad masuratoare? = DA).

Alte Masuratori

Test de presiune

Testul general de presiune (masurare pe termen lung a presiunii pana
la 1500 hPa sau folosind senzorul extern de presiune pana la 20 bari)
este stocat ca program de testare in GW Professional. Procedati dupa
cum urmeaza:

>

vV

Folositi tastele sageti <sus/jos> pentru a naviga la ,Alte
Masuratori” pana la optiunea ,Test de Presiune”. Activati optiunea
apasand tasta .

Verificati, daca este necesar, valorile pentru timpul de ajustare si
timpul de masurare (-tasta; revenire cu tasta ). Daca setati timpul
de masurare la 0, testul va continua pana cand este oprit.

Sigilati conducta cu un adaptor adecvat (dop de testare, dop de
mare presiune sau capac singular pentru contor) sau conectati
senzorul extern de presiune.

Conectati componentele conform descrierii din capitolul 3.
Apésati tasta pentru a incepe programul de testare si a seta pre-
siunea necesara.

Daca utilizati senzorul intern (pana la 1500 hPa), apasati pentru a
seta presiunea dorita folosind pompa interna a GW Professional
(-apasati din nou cand presiunea este atinsa).

Asteptati timpul de ajustare. Daca este necesar, timpul de ajustare
poate fi incheiat prematur cu .

Dupa expirarea timpului de masurare (sau apasand la timpul de
masurare = 0), rezultatul va fi afisat pe ecran, care poate fi tiparit
apasand tasta .

Daca optiunea ,Test de Presiune” este selectata din nou, rezultatul
poate fi afisat (atéat timp cat GW Professional ramane pornit)

cu (Incepeti o noua masuratoare? = NU) sau poate fi inceputa o
noua masuratoare cu tasta (Incepeti o noua masuratoare? = DA).
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6.8 Setari

in plus fatd de functile GW Professional descrise deja, in aparatul de Adjustments
masura pot fi efectuate diverse setari. Selectati din meniul principal sub- Setup checks
meniul ,Setari” si confirmati cu <Enter>. Set clock

Veti obtine o selectie de parametri modificabili, care pot fi setati in functie  |Paper feeding
de aplicatie. Cursorul este pozitionat pe linia dorita si, cu tasta <Enter>, Print contrast
setarea este apelatd sau modificata. Intelesul acestora: Select:

Verificari configurare (introducere dupa apasarea tastei <Enter>): IDispl. contrast

|
-Introducerea parametrilor pentru programele de verificare Iggzpbgfznd :
Setare ceas (setare dupa apasarea tastei <Enter>): :Language: English :
-Corectarea ceasului intern cu tastele cursorului I Pitot factor |
Alimentare hartie (executare cu <Enter>): |Scan data logger :
-Avansarea hartiei linie cu linie :I_Drmtout :

Contrast imprimare (setare dupa apasarea tastei <Enter>):

-Setarea contrastului imprimarii cu tastele cursor

Contrast afisaj (setare dupa apasarea tastei <Enter>):

-Setarea contrastului afisajului cu tastele cursor

Semn sonor la apasarea tastelor (setare <F1> pentru Da/ <F4> pentru Nu):

-Semn sonor la apasarea tastelor

Semn sonor la final (0, 1, 2, 3, 4 sau 5 secunde) (introducere dupa apasarea tastei <Enter>):
-Semn sonor la finalizarea unei mésuratori cu durata de cel putin 2 minute

Limba: germana (comutare cu <Enter>):

-Afisarea limbii utilizate (3 limbi selectabile)

Factor Pitot (introducere dupa apasarea tastei <Enter>):

-Introducerea factorului Pitot pentru calcularea vitezei de curgere (standard = 0,93)
Esantionare DL (min. 1 secunda/max. 59:59 minute) (introducere dupa apasarea tastei <En-
ter>):

-Introducerea intervalului de timp pentru inregistrarea datelor (1 sec. = 0,01 min).
Imprimare (introducere dupa apasarea tastei <Enter>):

-Introducerea antetului protocolului (8 x 24 caractere)

-Introduceti textul pentru linia 1 dupa cum urmeaza:

Activati selectia caracterelor cu tasta <F4>.

Selectati tastatura cu tasta <F3> (sunt disponibile 4 tastaturi).

Selectati caracterele cu tastele cursor (caracterul selectat este evidentiat cu negru).
Confirmati caracterele cu tasta <Enter>.

Repetati procedura pana cand denumirea dorita este completa.

Dupa finalizarea introducerii pentru linia 1, dezactivati selectia caracterelor cu tasta <F4> si
treceti la linia 2 cu tasta cursor <jos>.

Dupa ce toate liniile au fost editate conform dorintei, iesiti din meniu cu <ESC>.

L2 0 N
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6.9 Control (testare sistem

n meniul de control (accesibil prin tasta <Info>) sunt afisate informatii despre aparat. Pe 2 pagi-
ni ale afisajului (comutarea paginilor afisajului cu tastele cursor) sunt afisate:

-Versiunea software-ului Program version: V1.0 25.01.2012
= . Serial number : 4711

-Numarul aparatului Error counter - 12
-Numarul de erori Operation hrs : 8.45 std
o f . . . At a total : 18.75 std
-Ore de functionare de la ultima revizie Pump . 0.17 std
-Numér total de ore de functionare Cylinder (way) : bn

. < Next sevice : 25.01.2013
-Ore de functionare pompa Service tel. : 06195/800 8200
-Cursa pistonului Further pages:

-Data urmatoarei revizii
-Numarul de telefon al celui mai apropiat service

-Tensiunea bateriei (starea de incarcare); este afisata in toate meniurile sub forma unui simbol:
Baterie incarcata complet Baterie incarcata pe jumatate Baterie descarcata

- [ »

Test de sistem (verificare etanseitate aparat):

=  Porniti testul de sistem cu <Enter>. Programmversion: V1.0 25.01.2012
’ Gerate Nr. : 4711
= Echipati racordul ,P high 1 +” cu dopul de inchidere.
2 Porniti verificarea cu <Enter> (sistemul este pus sub R —— =
presiune). |Systemtest: |
= Asteptati verificarea (aprox. 2 min).
. o . S e o . Next sevice : 25.01.2013
= Scoateti dopul de inchidere si iesiti din testul de sistem Service tel. : 06195/800 8200
cu <Enter>. Further pages:
Daca sistemul prezinta scurgeri, va rugam sa contactati un partener autorizat ROTHENBER-
GER.

Schimbarea rolei de hartie pentru imprimanta

>
>
>
>
>
>
>

Ridicati capacul compartimentului imprimantei (apasati in jos dispozitivul de blocare).
Daca este necesar, scoateti restul de hartie din imprimanta (,Setari’/,Alimentare har-
tie’/<Enter>).
Scoateti mansonul de plastic al rolei de hartie vechi.
Introduceti capatul rolei de hartie Tn fanta prevazuta in acest scop sub rola de transport (par-
tea interioara a rolei trebuie sa fie in fata).
Transportati hartia (aproximativ 3 cm) prin imprimanta (,Setari’/,Alimentare hartie”/<Enter>).
Asezati rola de hartie in locasul prevazut in acest scop.
Treceti hartia prin capacul compartimentului imprimantei. Tnchidet,i compartimentul impri-
mantei cu capacul.

Puteti gasi accesorii adecvate in catalogul principal sau pe www.rothenberger.com

9 Serviciul pentru clienti

Amplasamentele serviciului pentru clienfi ROTHENBERGER va stau la dispozitie pentru a va
ajuta (consultati lista din catalog sau online), si piesele de schimb si serviciul pentru clienti sunt
puse la dispozitie de aceleasi amplasamente. Comandati accesoriile dumneavoastra si piesele
de schimb la reprezentantul dumneavoastra comercial sau la centrul nostru RO SERVICE+ on-
line: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com
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Eliminarea ca deseu

Piesele aparatului sunt materiale valoroase si pot fi depuse la centrele de revalorificare. Tn acest
scop, aveti la dispozitie centre avizate si certificate de valorificare. Pentru eliminarea ecologica a
pieselor nevalorificabile (de ex. deseuri electronice) rugam solicitati relatii la autoritatea dum-
neavoastra de competenta respectiva.

E Nu aruncati sculele electrice si acumulatorii/ bateriile in gunoiul menajer!

—
Numai pentru tarile UE: Conform Directivei Europene 2012/19/UE privind deseurile de echi-
pamente electrice si electronice si transpunerea acesteia in legislatia nationald, sculele electrice
scoase din uz si, conform Directivei Europene 2006/66/CE, acumulatorii/bateriile defecti/defecte
sau uzati/uzate trebuie colectati/colectate separat si predati/predate la un centru de reciclare
ecologica.
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EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den angegebenen Normen und Richtlinien
Ubereinstimmt.

EU-DECLARATION OF CONFORMITY
We declare on our sole accountability that this product
conforms to the standards and guidelines stated.

DECLARACION DE CONFORMIDAD EU

Declaramos, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, que
este producto cumple con las normas y directivas
mencionadas.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA EU
Dichiariamo su nostra unica responsabilita, che questo
prodotto &€ conforme alle norme ed alle direttive indicate.

EU-KONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren in eigen verantwoordelijkheid dat dit
product overeenstemt met de van toepassing zijnde
normen en richtlijnen.

DEKLARACJA ZGODNOSCI EU

Oswiadczamy z petng odpowiedzialno$cig, ze produkt
ten odpowiada wymaganiom nastgpujacych norm i
dokumentéw normatywnych.

Cc€

ROTEST GW Professional:
2014/30/EU, 2011/65/EU, EN 61000-6-2,
EN 61000-6-3, EN IEC 63000

Herstellerunterschrift

EU-PROHLASENI O SHODI

Se v§i zodpovidnosti prohlasujeme, Ze tento vyrobek
odpovida nasledujicim normam a normativnim
dokumentim.

EU-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Teljes felel6sséglink tudataban kijelentjiik, hogy jelen
termék megfelel a kdvetkezd szabvanyoknak vagy
szabvanyossagi dokumentumoknak.

VYHLASENIE O ZHODE EU
Vyhlasujeme na vlastni zodpovednost, Ze tento vyrobok
vyhovuje uvedenym normam a smerniciam.

EU OEKNAPALUA 3A CLOTBETCTBUE
Hwe Hail-0TroBOpHO Aeknapupame, Ye To3u NPoayKT
CbOTBETCTBA Ha 3aafieHNTe HOPMM 1 NPeAnUcaHs.

DECLARATIE DE CONFORMITATE EU
Declaram pe propria raspundere ca acest produs este
conform cu standardele si directivele enumerate.

Manufacturer/ authorized representative signature

)

A

O é"‘# A;},z/ v
Thomas Bamberger
Managing Director

Kelkheim, 05.04.2024

Technische Unterlagen bei/ Technical file at:
ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
Industriestrale 7

65779 Kelkheim, Germany

Bernhard Schupp
Product & Market Compliance

Dol o cr
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ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
Industriestralle 7
D-65779 Kelkheim / Germany

Telefon +49 6195/ 800 - 0
Telefax +49 6195 / 800 - 3500

info@rothenberger.com

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten

rothenberger.com
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